SVAROVACI STROJ

MMA / MIG-MAG MULTIWELD 3207

INVERTOR

40> 320 A Ref. 079250 INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD 320T je poloautomaticky tfifazovy svarovaci stroj, ktery kombinuje svaiovaci procesy MIG/MAG,
svarovani pod tavidlem a MMA. Jeho intuitivni rozhrani integruje digitalni displeje pro snadné a presné nastaveni.
Stroj MULTIWELD 320T je vybaven vykonnym a pfesnym systémem podavani valc se 4 pohony a je idealni pro
bezproblémové svarovani dratu @ 1,2 mm. Jeho svarovaci vykon je bezvadny i pf¥i pouziti hliniku.

MULTIPROCESS

= Svarovani MIG/MAG :

- ocelovy drat: Drat z nerezové oceli: @ 0,6 az 1,2 mm

- drat z nerezové oceli:

- hlinikovy drat: @ 0,8 az 1,2 mm: Drat s jadrem (opacna polarita):
@0,8a1,0mm

- drat s jadrem (opacna polarita):

= MMA svarovani: zakladni a rutilové elektrody (do @ 6 mm).
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG

= Volba rezimu spousténi: 2T nebo 4T.
= Priivodce svarovanim: tabulky pomahaji uzivateli nastavit a
doladit napéti a priimér pfidavného dratu podle tloustky svarovaného

materialu.
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= Displej Citelny i pri jasnem svétle.
MIG36 - 4 m 4 m - 35 mm?2

= Jednoduché uzivatelské rozhrani s ergonomickymi ovladacimi prvky
umoznujicimi pouzivani v rukavicich.
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= Kompatibilni s navijaky : @ 200 / 300 mm 1L (N A

m Podavac dratu se 4 valecky pro efektivni podavani dratu. -
® EURO konektor hofaku pro rychlou montaz/demontaz. Al®

PREDEHREV, CISTY CO2 v .

® Pfedinstalovana zasuvka (36 V - 4,2 A) pro plynovy ohtivac pfi

. g
svarovani Cistym CO2 (ohfivac neni soucasti dodavky). p— - A
m Kompatibilni s americkymi (typ A) a EURO elektrickymi
zasuvkami (typ C/E/F).
STURDY Svarovaci napéti Dynamicky oblouk

m Zesilena konstrukce.

m Zesilena kolecka pro lepsi stabilitu a pohyb. MIG/MAG: Rychlost dratu (3 > 18 m/min)
® Podpéra pro plynovou lahev o objemu az 4 m3. MMA: Svafovaci vykon
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