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15> 500 A Ref. 075092 (bez prisluSenstvi)

INVEST IN THE FUTURE

NEOMIG-i 500 G je tFifazovy, viceprocesni zdroj se samostatnym podavacem vodicii. Jeho pokrocila digitalni technologie
a pracovni cyklus zajist'uji vynikajici vlastnosti oblouku pro priimyslové aplikace MIG/MAG. Integrovana soucinnost
vyrazné usnadiuje nastaveni a snizuje rozstrik pFi svafovani. Pokud je stroj vybaven podavacem dratu WF, nabizi pfesnou
kontrolu svafovacich parametri s cilem dosahnout co nejlepsich vysledkd.

MULTI-PROCESS

= MIG/MAG:

- ocelovy a nerezovy drat: drat: @ 0,6 az 1,6 mm

- hlinikovy drat: CuSi a CuAl: @ 0,8 az 1,6 mm

- drat CuSi a CuAl: Drat s jadrem (s obracenou polaritou): @ 0,8 az 1,6 mm
- drat s jadrem (s obracenou polaritou) : @ 0,9 az 2,4 mm

= MMA DC / Pulse: zakladni, rutilové a celul6zové elektrody.

= TIG DC Lift / Pulse.

= Vzduchové drazkovani.
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INTELIGENTNI

= Specifické synergie pro:
Po zadani 3 Udajd: Primér dratu, material/plyn a tloustka, produkt automaticky uréi optimalni
svarovaci parametry.
® Kompletni aktualizace softwaru stroje a synergii je k dispozici prostfednictvim USB klice.
= UloZeni az 200 svarovacich programii (Jobs) pro opakuijici se tlohy.

Pouze zdroj
napajeni

7 7 ' 3 7

PREMIOVE SVAROVANI

® \lysoky pracovni cyklus 60 % pfi 500 A.

m Digitalni fizeni oblouku s okamzitym zapalovanim. . o ) .
® Velmi stabilni oblouk, ktery pomaha sniZovat rozst¥ik pfi svafovani. Dodava se bez prislusenstvi, bez dalsich
® Kompatibilni s podavaci dratu WF 35 a WF 50. prvkli (pouze zdroj energie).
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MAXIMALNI KONEKTIVITA

m Sledovatelnost vSech svarovacich kulicek podle normy EN 3834.

® Kalibracni rezim pro svarovaci pfislusenstvi za Gcelem zmény zobrazovaného napéti.
® Moznost pfipojeni prostrednictvim volitelné sady (062993) pro pouZiti s robotickymi systémy.
m UZivatelsky rezim pro sdileni vyrobku mezi vice operatory.

® Bezplatny online nastroj pro prizplisobeni rozhrani.

® Kompatibilni s chladici jednotkou KOOLWELD 2 (075115).

m \/olitelné pripojeni hofaku Push-Pull (078741) pro podavac dratu WF 50.

PRUMYSLOVY DESIGN

® Stupen kryti IP23.

® Ventilacni systém na vyZadani pro sniZeni vnikani prachu a spotieby energie.
® [dedlni vysSka pro pohodiny prehled nastaveni.

® Zesileny kryt pro naro¢né prostredi.

® Snadna demontaz pro Udrzbu.

® \/olitelny prachovy filtr (046580).

WF 35 - 3,5" HMI

WF 50 - 5" HMI

® Propojovaci kabely az 10 m pro rozSifenou pracovni oblast.
PRISLUSENSTVI (volitelné)
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