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Pteklad pavodniho navodu k pouziti KRONOS 400T G/400T GW

BEZPECNOSTNI PREDPISY
VSEOBECNE POKYNY

Pfed pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
A Neprovadéjte na pristroji zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto
navodu.

Vyrobce neruci za zranéni nebo $kody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pfipadé problém0 nebo dotazll ohledné spravného pouzivani tohoto pfistroje se obracejte na pFislusnym zplsobem kvalifikovany a vy$koleny
personal.

PRACOVNi PROSTREDI

PFistroj je ur€en vyluéné pro svareci postupy uvedené na vykonovém Stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

PFi provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostfedi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi ziravé latky. Dbejte na
dobrou ventilaci a dostate€nou ochranu, pfip. odpovidajici vybaveni prostoru.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
PFi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).

Vlhkost vzduchu :
= 50% do teploty 40°C (104°F).
2 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorni vyska:
Do 1000mt (3280 stop)

OSOBNi OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mlze byt nebezpecné a mlze zpUsobit vazna zranéni, za uréitych okolnosti i smrtelna.

PFi obloukovém svafovani je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zafeni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruSeni (osoby s
kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pfed zaCatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu mély poradit s Iékafem), uraz elektrickym
proudem, hluk a vypary generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné oblec€eni, které zakryva celé télo, dobfe izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a nema zalozky.
Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Chrante své oci specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). Chrarite své o€i pfi operaci ¢isténi. Pfi téchto
pracich nenoste kontaktni Cocky.

Je pfipadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti oslnéni oblouku a odletujicim jiskram.
Upozornéte dal$i osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

Pouzivejte vhodnou sluchu v pfipadé hluk prekracuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

© @ 68

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V zadném pfipadé nedemontujte skfin pfistroje v dobé, kdy je pfistroj pfipojen na elektrickou napajeci sit. Vyrobce neruci za
zranéni ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Svarenec je po skonéeni prace velmi horky, proto pfi manipulaci s nim budte opatrni a zabrante popaleni. Horak je tfeba pred
kazdou opravou nebo ¢isténim, pfip. po kazdém pouziti nechat dostateéné zchladnout (po dobu min. 10 minut). Chladici jednotka
ma byt zapnuta pfi pouziti vodochlazeny horak, aby kapalina nemohla zpGsobit popaleni.

Je dulezité zabezpecit pracovisti pfed opusténim pro bezpeénosti osob a majetek .

>

VYPARY A PLYNY

3 Kout vznikajici pfi svafovani obsahuje skodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu, maze byt nutné pouzivat
zpUsobily dychaci pfistroj. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pfipadé nejasnosti, zda dostauje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
== limity.

Pozor: pfi svarovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpe¢né vzdalenosti Svafovani kovl obsahujici olovo, kadmium, zinek, rtut

cz
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a berylium mize byt Skodlivé. Odstrarite mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové Iahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti Fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.

Neprovadejte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

% Chrarite dostatecné cely prostor svarovani. Bezpec¢nostni vzdalenost k hoflavym materialim ¢ini minimalné 11 m.

E !é Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. PFijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpeci zranéni
nebo pozaru.

Udrzujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svareCské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a dukladné vydistit.

Pri brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materiald.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve muze ve vysoké koncentraci zpUsobit smrt uduSenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpeéné : uzavrite plynové lahve a vypnéte svafovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni &i jinych elektrickych obvodd, a nikdy nesvafujte na lahve pod tlakem.
PFi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte obli¢ej od vyvodu plynu a zajistit, Ze pouzivany plyn je vhodny pro svafovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze doporuc¢eny
typ pojistek.
Pouzivani svafovaciho zafizeni maze byt nebezpeéné a muze zpusobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dilu v pFistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi krytd odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souc¢asné hofaku a zemnici svorky.

Poskozené kabely a hofak smi vymeénovat pouze kvalifikovany a vyskoleny personal. Dimenzovat prirez kabell podle aplikace. Noste vzdy suchy
ochranny odév. Vzdycky noste izolacni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z verejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistroju tfidy A mize v téchto oblastech dojit k
problémam, jak z ddvodu spojenych s vodic¢i, tak i k problémam z ddvodu vzniku rusivych signalu.

D: Za predpokladu, Ze impedance vefejné sité nizkého napéti v misté spole¢né vazby je mensi nez Zmax = 0,29 Ohmu, je
toto zafizeni v souladu s IEC 61000-3-11 a muze byt pfipojeno k vefejné siti nizkého napéti. V zodpovédnosti elektrikare
provadéjiciho instalaci popf. uzivatele zafizeni je zajisténi toho, aby byla sit'ova impedance v souladu s omezenim impedance.

S pfipadnymi otdzkami se obracejte na mistni dodavatele energie.

Zafizeni odpovida smérnici CEl 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zpusobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

Q'
\ Prichod elektrického proudu v nékterych vodivych €astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakera, respiratort, kovovych protéz apod.) Proto je
tfeba pfijmout nalezita ochranna opatfeni vuci nositelim téchto zafizeni. Napfiklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouziti fezaciho pfistroje.

Vsichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu.
» umistéte svarovaci kabely k sobé - pokud mozno je upevnéte svorkou;
» umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svafovaciho obvodu
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* Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

+ Nikdy se nestavte mezi kostru a kabel hofaku Oba svafovaci kabely drzte na stejné strané téla
* KleStovou svorku kostry spojte s obrobkem co mozna nejblize k prostoru svafovani

* nepracujte vedle zdroje svafovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte

* nesvarujte pfi pfenaseni zdroje svafovaciho proudu nebo podavace dratu

/\ Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
d.., Elektromagneticka pole mohou zpusobit $kody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJiCi SE POSOUZENi SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

Uzivatel odpovida za spravné pouzivani svafovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s udaji vyrobce. Pokud se objevi elektromagnetické
rudeni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha pfipadech postaci svafovaci pracovisté fadné uzemnit. V
nékterych pfipadech bude nutné elektromagneticky odstinit svafovaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit urovern elektromagnetického ruseni na co

Posouzeni svarovaciho prostoru

PFed instalaci svarecky musi uzivatel zohlednit potencialni elektromagnetické problémy okoli Je tfeba vzit v Uvahu nasledujici skute¢nosti:
a) pfitomnost jinych napajecich, ovladacich, signalnich a telefonnich kabelt nad, pod a v blizkosti obloukového svafovaciho zafizeni
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

c) pocitace a jina Fidici zafizeni

d) kritické bezpecnostni vybaveni jako napf. bezpec¢nostni kontroly pramyslového vybaveni

e) Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly, atd...

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

Uzivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muze vyzadat dalSi ochranna opatfeni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svareéské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotfebi brat v ivahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Guzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni prostoru Ize k identifikaci a feSeni poruch pouzit posouzeni zafizeni pro obloukové svarovani. Posouzeni emisi by mélo zahrnovat
mérfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatfeni na sniZeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENIi OHLEDNE METOD KE SNiZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit: Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na vefejnou elektrickou napajeci sit
podle pokynd vyrobce. V pfipadé, Ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dalSi odruSovaci opatfeni, jakym muze byt filtrace
hlavniho napajeciho pfivodu Pfivodni kabel je zapotrebi kvali odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu
mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svarovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podléhat bézné udrzbé& podle doporudeni vyrobce. Pokud je
zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadét zadné
zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporudeni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku
a prvku pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : Pouzit co nejkratsi svafovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Pfesto i v takovém pfipadé existuje nebezpeci
Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. Uzivatel musi byt izolovan od kovovych pfedméta.

e. Uzemnéni obrobku: V pfipadech, kdy neni obrobek z dlivodu elektrické bezpecnosti pfipojeny na uzemnéni, nebo kdy neni uzemnény z dtivodu
svych rozméru ¢i polohy, coz je pfipad lodnich trupl, anebo ocelovych konstrukci budov, mize pfipojeni obrobku na uzemnéni v nékterych, avSak ne
ve v§ech pfipadech, snizit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotfebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu
obsluhy, anebo riziko poSkozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotfebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodic.
Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pfipojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoz kapacitaodpovida
prisluSnym narodnim predpisim.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabell a zafizeni v okoli mize omezit problémy s ruSenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svafovaci sestavy.

TRANSPORT

PFi pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hofak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pfipojeny plynové lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodminecné dodrzujte pokyny
prislusnych platnych smérnic pro pfepravu svafovacich zafizeni a plynovych lahvi.
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INSTALACE, UMISTENI

« Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho uhlu 10°.

* Dbejte na dosatecny prostor kolem svafovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvkim.

* Nepouzivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Eastecky, které by mohly byt vodivé.
« Chrarite pfistroj pfed destém a pfimym sluneé¢nim zafenim.

« Zafizeni ma kryti IP23S, coz znamena, Ze :

- je chranén pred prunikem cizich téles praméru > 12,5mm

- ochrana proti desti sméfujici pod uhlem 60° ke svislici, kdyZ jsou jeji pohyblivé ¢asti (ventilator) v klidu.

Toto zafizeni Ize proto skladovat ve venkovnim prostfedi v souladu se stupném kryti IP23.

Vedeni napdjeni, svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic UpIné odvirite.

Vyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

UDRZBA / POKYNY

* \lypnéte zafizeni, odpojte je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pfed zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké
napéti, které je nebezpecéné.

) - « Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporudujeme provadét roéni tdrzbu.
(@E=g

» Je nutné provadét pravidelnou udrzbu vycistéjici uvniti zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét kvalifikovanym personalem pravidelné
kontroly elektrickych spojeni s izolovanym nastrojem.

» Pravidelné kontrolujte stav sitového pfipojovaciho vedeni. Je-li poSkozeno, musi byt vyménéno vyrobcem, jeho servisem nebo kvalifikovanou
osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozZeni.

* Neuzavirejte ventilaéni otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

» Nepouzivejte pfistroj pro ¢isténi trubek, nabijeni akumulatort nebo rozbéh motoru.

ﬁ 400T GW :

AAA Chladici kapalina by se méla ménit kazdych 12 mésicu, aby se chladici systém hofaku neucpaval usazeninami. Pfipadné
uniky nebo zbytky pfipravku po pouziti musi byt oSetfeny ve vhodném Cisticim zafizeni. Pokud je to mozné, mél by byt vyrobek
\E recyklovan. Je zakazano vypoustét pouzity vyrobek do vodnich toku, jimek nebo kanalizace. Zfedéna kapalina by neméla byt
vypous$téna do kanalizace, pokud to nepovoluji mistni pfedpisy.
]

MONTAZ - POUZITi VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuSeny personal povéfeny vyrobcem. BEhem instalace se ujistéte, Ze je generator odpojen od sité. Je obecné zakazano
zapojovat generatory do série nebo paralelné. Pro dosaZeni optimalniho nastaveni produktu se doporu€uje pouzivat svafovaci kabely dodavané se
zafizenim.

POPIS

Toto zatizeni je tfifazovy zdroj energie pro poloautomatické «synergické» svarovani (MIG nebo MAG), svafovani v ochranné atmosfére (MMA) a
svarovani zaruvzdornou elektrodou (TIG). Volitelné vyzaduje pouziti samostatného podavace.

POPIS ZARIZENI (Il)

400T G

1-  Kryt schranky na pfisluSenstvi 7- Konektor, ovladani samostatného podavace
2-  Drzak kabelu 8- Zasuvka s kladnou polaritou

3- Drzak hofaku 9- Sitovy kabel (5 m)

4- Spina¢ START/STOP 10- Drzak lahve oobjemu4m? nebo 10m?®

5-  Zasuvka se zapornou polaritou 11-  Ulozité

6- Volitelny kryt

400T GW

1-  Kryt schranky na pfislusenstvi 10-  Konektor, ovladani samostatného podavace
2-  Drzak kabelu 11-  Zasuvka s kladnou polaritou

3- Drzak horaku 12-  Sitovy kabel (5 m)

4- Spina¢ START/STOP 13- Vystup chladici kapaliny (modry)

5- Zasuvka se zapornou polaritou 14-  PFivod chladici kapaliny (Cerveny)

6- Plnici uzavér 15-  Drzak lahve oobjemu4m? nebo 10m?®

7- Pajistka pro chladici jednotku 16-  Ulozists

8-  PlInici pfistroj 17-  Zalévaci hadice

9-  Volitelny kryt



Navod k obsluze . R "
Pteklad pavodniho navodu k pouziti KRONOS 400T G/400T GW

NAPAJENIi, UVEDENi DO CHODU

Toto zafizeni je dodavano s 32A zasuvkou EN 60309-1 a mélo by byt pouzivano pouze v tfifazové 400V (50-60 Hz) CtyfvodiCové uzemnéné elektrické
instalaci.

Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém stitku stroje. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho ochrana (pojistka a/nebo jistic)
kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich je tfeba pouZit jiny typ zastreky, pfi kterych je zajisténo, ze pfistroj bude fungovat i
pfi maximalnim zatizeni.

« Zdroj napajeni je navrzen pro provoz pfi napéti 400 V +/- 15 %. Pfepne se do ochrany, pokud napajeci napéti

je niz8i nez 330Veff nebo vysSi nez 490Veff (na displeji se zobrazi kod poruchy).

» Spusténi se provadi stisknutim spinac¢e START/STOP (zapnuto), naopak zastaveni se provadi stisknutim stejného spinace (vypnuto). Pozor! Nikdy
neprerusujte napajeni pri zatizeni svarovaciho zdroje.

PRIPOJENIi NA GENERATOR
Tento svafovaci agregat je mozno napajet ze stfidavého generatoru s regulovatelnym vystupnim napétim, za predpokladu, zZe:
» Napéti musi byt stfidavé, jeho efektivni hodnota musi byt 400 V +/- 15 % a jeho Spickové napéti musi byt nizSi nez 700 V,
- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz
Generatory s jinymi vykonnostnimi a provoznimi parametry mohou stroj poskodit a tedy nejsou pro jeho provoz vhodné.

POUZIiTi PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a prirez v souladu s napétim zafizeni. PouZit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Napéti napajeni Délka - usek prodluzovaciho kabelu (délka < 45 m)
400 V 4 mm?

NAPOUSTENI OBEHOVEHO CERPADLA CHLADICi KAPALINY (400T GW)

PFi prvnim pouziti vyrobku nebo po uplném vyprazdnéni nadrze chladici kapaliny je nutné pouzit nasledujici postup pro naplnéni obéhového Cerpa-
dla kapalinou:

- Naplnte nadrz chladici kapaliny na maximalni hladinu. Nadrz ma objem 5,5 litru.

- PFipojte plnici hadici (11-17) ke konektoru vystupu chladici kapaliny (I-13) a druhy konec umistéte do prazdné nadoby (nejlépe lahve).

- Zapnéte generator.

-V nabidce «Systém/Cooler» volitelného samostatného navijaku stisknéte tlacitko 2 (‘!L) pro spusténi postupu napousténi.

- Po naplnéni ¢erpadla (naplnéni nadoby chladivem) zastavte chladici zafizeni stisknutim jednoho z tlacitek na HMI.

- Odpojte plnici hadici a vratte kapalinu do chladici jednotky: ¢erpadlo je napinéno.

CHLAZENi TEKUTINOU (400 T GW)
NAPLN

UAX

Nadrz chladici jednotky musi byt naplnéna po doporu¢enou hladinu MAX na ukazateli na pfedni strané chladici jednotky, ale nikdy ne
pod hladinu MIN, pokud se nezobrazi varovné hlaseni.
Pro svarfovaci stroje s nizkou elektrickou vodivosti je nezbytné pouzivat specifickou chladici kapalinu, ktera je antikorozni a nemrznouci
(viz. 052246).
Pouziti jinych chladicich kapalin, a obzvlasté béznych chladicich kapalin, mize zpUsobit hromadéni pevnych &astic uvnitf chladiciho
systému (kvuli elektrolyze), coz bude mit negativni vliv na vykonnost chlazeni a méze dojit ke kompletnimu zablokovani systému.
Tato doporu¢ena urovert MAX je nezbytna pro optimalizaci provoznich faktort kapalinou chlazeného hofaku.

MIN Na poskozeni stroje zpusobené pouzitim jiného nez doporu¢eného typu chladici kapaliny se zaruka nevztahuje.

Iz

POUZIVANI

NIKDY nepouzivejte zdroj bez chladici kapaliny, pokud je ¢erpadlo v provozu.
Dodrzujte minimalni uroven. V pfipadé nedodrzeni téta rady, je riziko poskodit Cerpadlo chladici jednotky.

Pred odpojenim pfivodni a/nebo vystupni hadice kapaliny pro flastr se ujistéte, Ze je chladici jednotka vypnuta. Kapalina je Skodliva a draz-

2. diva na odi, sliznice a kiize. Horka kapalina mize dojit k popaleni.
3 Nebezpedi popaleni horkou kapalinou. Chladici jednotku po pouziti nikdy nevypoustéjte. Tekutina uvnitf se vafi, pfed vypusténim vody
’ pockejte, az vychladne.
V rezimu «AUTO» se Cerpadlo chladi€e spusti pfi zahajeni svafovani. Kdyz se svafovani zastavi, Cerpadlo bézi jesté 10 minut. Béhem této
4. doby kapalina ochladi svafovaci hofak a vrati jej na pokojovou teplotu. Po svafovani nechte generator nékolik minut zapojeny do sité, aby

vychladl.

Pfi procesu MIG-MAG je chladici jednotka standardné aktivovana (AUTO). Chcete-li pouzivat hofak MIG-MAG se vzduchovym chlazenim, je nutné
deaktivovat chladici jednotku (OFF). Postupujte podle pfirucky k rozhrani podavace.

cz
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Pieklad ptvodniho navodu k pouziti KRONOS 400T G/400T GW

PRIPOJENi SPOJOVACIHO PAPRSKU

Pfipojeni nebo odpojeni svazku mezi generatorem a navijakem musi byt provedeno pfi vypnutém generatoru. Vypnéte napajeni
SECURITY vytazenim zastréky a pockejte dvé minuty.

¥

Podrobnosti o pfipojeni svazku mezi zdrojem a podava¢em naleznete v samostatné pfiru¢ce k podavadi (volitelng).
NiZze uvedena schémata popisuji minimalni potfebna pfipojeni v zavislosti na rezimu svarovani. UzZivatel mize ponechat nepotfebna pfipojeni (ply-
nova pfipojka pfi svafovani MMA, napdjeci kabel na podavaci dratu pfi svafovani MMA a TIG atd.), pokud si to pfeje.

Svarovani metodou MIG-MAG (kladna polarita)

400T G 400T GW

iy /E?

i

V.

ey
Y.
(e
et - o o
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KRONOS 400T G /400T GW

Preklad plvodniho navodu k pouziti

Svarovani metodou MIG-MAG (z&porna polarita)

Svarovani metodou MIG/MAG bez ochranného plynu obvykle vyZaduje zapornou polaritu. V tomto pfipadé je nutné pouzit volitelny kabel pro prepdlo-

vani (a). Ve vSech pfipadech se pfi volbé polarity fidte doporu¢enim vyrobce vodice.

Z2

400T GW

o o

[y
i
i

ULl

400T G
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KRONOS 400T G /400T GW

Preklad plvodniho navodu k pouziti

Navod k obsluze

Svarovani MMA

MMA.

Zivan pro svarovani

Dodrzuijte polaritu a svafovaci proud uvedeny na krabickach elektrod. Pokud generator nepouzivate, vyjméte elektrodu z drzaku elektrod. Nepfipojujte

hofak MIG-MAG nebo TIG, pokud je zdroj pou

400T GW

.WM T

o o o UL

400T G
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KRONOS 400T G /400T GW

Preklad plvodniho navodu k pouziti

Svarovani metodou TIG

tvi (klestina, drzak klestiny, hubice). Je

FisluSens

te jako ochranny plyn argon. Pfekontrolovat vybaveni horaku a stav p

Zije

i WIG DC pou

fi svarovani

=]

nutné pouzit volitelny kabel pro pfepodlovani (a).
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Pieklad ptvodniho navodu k pouziti KRONOS 400T G/400T GW

VOLITELNY KABEL PRO PREPOLOVANI

Délka Prirez gg{gd”a‘:"
1.3m 033689
5m 95 mm? | 032439
10 m 032446

VOLITELNY PODAVAC WF 35

Toto zafizeni musi byt vybaveno samostatnym navijakem WF 35 (volitelng, viz. 075078). Spojeni mezi
témito dvéma prvky se provadi pomoci volitelného specialniho svazku:

Typ chlazeni hofaku Délka Prarez Objednaci cislo
5m 70 mm? 075443
Vzduch 70 mm? 075450
10m
95 mm? 077553
1.8 m 70 mm? 075467
5m 70 mm? 075474
Kyselina
70 mm? 075481
10m
95 mm? 075504

ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zaruéni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicu po zakoupeni
zafizeni.

Zaruka se nevztahuje na :

» Poskozeni pfi transportu.

* Opotiebitelné dily (napF. kabely, svorky, distanéni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
» Poskozeni vzniklych neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
* Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

V pfipadé poruchy zaSlete prosim jednotku zpét do Vaseho dodavatele a pfilozte:
- kupni doklad (faktura, atd....)
- podrobny popis poruchy



Nahradni dil
ahradnt dily KRONOS 400T G / 400T GW

SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE REPUESTO / 3AMNACHbIE YACTWU / RESERVE
ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

400T G
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Nahradni dily

KRONOS 400T G/ 400T GW

400T G
1 Embase Texas Femelle / Female Texas socket 51478
2 | Interrupteur bipolaire / Two-pole switch 52472
3 | Poignée plastique / Plastic handle 56047
4 | Carte principale / Primary board E0125C
5 | Carte contréle / Control board E0124C
6 | Ventilateur 60x60x20 / Fan 60x60x20 51028
7 | Bloc Faible Courant / Low-current block E5047
8 | Carte alimentation / Power supply board EO0167
9 | Transformateur / Transformer 63556
10 | Capteur de courant/ Current sensor 64463
11 | Self de sortie / Output choke 63557
12 | Carte de puissance / Power board E0126C
13 | Ventilateur 92x92x38 / Fan 92x92x38 50999
14 | Carte adaptation faisceau / Interconnection adaptation board E0134C
15 | Cordon Secteur / Mains cable 21589
16 | Roue diamétre 200 / Wheel diameter 200 71375
17 | Roue pivotante / Castor wheel 71360
18 | Module IGBT / IGBT module 52204
19 | Module diodes secondaires / Secondary diode module 52225
20 | Module Pont de Diodes / Diode Bridge Module 52196

16



Nahradni dily

400T GW

KRONOS 400T G /400T GW

I o o o o
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Nahradni dily

KRONOS 400T G/ 400T GW

400T GW
1 Embase Texas Femelle / Female Texas socket 51478
2 | Interrupteur bipolaire / Two-pole switch 52472
3 | Poignée plastique / Plastic handle 56047
4 | Carte principale / Primary board E0125C
5 | Carte contrdle / Control board E0124C
6 | Ventilateur 60x60x20 / Fan 60x60x20 51028
7 | Bloc Faible Courant / Low-current block E5047
8 | Carte alimentation / Power supply board E0167
9 | Transformateur / Transformer 63556
10 | Capteur de courant/ Current sensor 64463
11 | Self de sortie / Output choke 63557
12 | Carte de puissance / Power board E0126C
13 | Ventilateur 92x92x38 / Fan 92x92x38 50999
14 | Carte adaptation faisceau / Interconnection adaptation board E0134C
15 | Cordon Secteur / Mains cable 21589
16 | Raccord eau bleu / Blue coolant connector 71694
17 | Raccord eau rouge / Red coolant connector 71695
18 | Reservoir eau / Water tank M0204
19 | Carte groupe froid / Cooling unit board 97772C
20 | Pompe / Pump 55327
21 | Radiateur eau / Water radiator 71996
22 | Porte fusible / Fuse holder 51387
23 | Fusible / Fuse 51401
24 | Roue diametre 200 / Wheel diameter 200 71375
25 | Roue pivotante / Castor wheel 71360
26 | Module IGBT / IGBT module 52204
27 | Module diodes secondaires / Secondary diode module 52225
28 | Module Pont de Diodes / Diode Bridge Module 52196




KRONOS 400T G /400T GW

CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO / ANEKTPUYECKAA CXEMA /

ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

Elektrické schéma

400T G
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KRONOS 400T G /400T GW

Elektrické schéma

400T GW
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Specifikace
Technicka

KRONOS 400T G /400T GW

TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / ESPECIFICACIONES TECNICAS /
TEXHUYECKUE CMNMEUNPUKALIUNA /| TECHNISCHE GEGEVENS / SPECIFICHE TECNICHE

| 4007 G | 400T GW
Primaire / Primary / Primar / Primario / Mepsuyka / Primaire / Primario
Tension d'alimentation / Power supply voltage / Versorgungsspannung / Tension de red eléctrica / HanpsixeHue nutanus / Voedingss- U1 400V +- 15%
panning / Tensione di alimentazione °
Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / Yactota cetu / Frequentie sector / Frequenza settore 50/ 60 Hz
Nombre de phases / Number of phases / Anzahl der Phasen / Nimero de fases / Konuuectso a3 / Aantal fasen / Numero di fase 3
Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / Fusible disyuntor / Mnaskwit npepoxpaHnTens npepsisatens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile A
disgiuntore
Courant d'alimentation effectif maximal / Maximum effective supply current / Corriente de alimentacién efectiva méxima / Maximale Heff 21A
effectieve voedingsstroom / Corrente di alimentazione effettiva massima / Maksymalny efektywny prad zasilania
Courant d'alimentation maximal / Maximum supply current / Corriente de alimentacion méxima / Maximale voedingsstroom / Corrente Hmax 36A
di alimentazione massima / Maksymalny prad zasilania
Section du cordon secteur / Mains cable section / Sectie netsnoer / Seccion del cable de alimentacion / Sezione del cavo di alimenta- 3% 4 mm?
zione / Odcinek przewodu zasilajacego
Puissance active maximale consommée / Maximum active power consumed / Consumo maximo de energia activa / Maximale actieve verbruikte 16.6 kW
vermogen / Potenza attiva massima consumata / Maksymalny pobdr mocy czynnej ’
Consommation au ralenti / Idle consumption / Consumo en ralentizado / Stationair verbruik / Consumo al minimo / Zuzycie na biegu jatowym 2532 W
Rendement a 12max / Efficiency at I2max / Eficiencia a 12max / Rendement bij 12max / Efficienza a I2max / Sprawno$¢ przy 12max 87 %
Facteur de puissance a I2max / Power factor at I2max / Factor de potencia a I2max / Inschakelduur bij 12max / Ciclo di potenza a A 0.66
12max / Wspétczynnik mocy przy I2max '
Classe CEM / EMC class / Classe CEM / Klasse CEM / Classe CEM / Klasa EMC A
. . . . . MMA TIG MIG-MAG
Secondaire / Secondary / Sekundér / Secundario / Bropuuka / Secondair / Secondario (SMAW) (GTAW) (GMAW-FCAW)
Tension a vide / No load voltage / Leerlaufspannung / Tension al vacio / Hanpsikerue xonoctoro xoga / Nullastspanning / Tensione a uo 66V
vuoto (TCO)
Nature du courant de soudage / Type of welding current / Tipo de corriente de soldadura / Type lasstroom / Tipo di corrente di saldatura o
/ Rodzaj pradu spawania
Modes de soudage / Welding modes / Modos de soldadura / Lasmodules / Modalita di saldatura / Tryby spawania MMA, TIG, MIG-MAG
Courant de soudage minimal / Minimum welding current / Corriente minima de soldadura / Minimale lasstroom / Corrente minima di
o . 20A 20A 15A
saldatura / Minimalny prad spawania
Courgnt deAsome nominal / Rate currept oqtputlnpmlnalerArbensstrom | Corriente de salida nominal / HomuHanbHbIit BbIXOAHON TOK / 12 20 400 A 20 400 A 15 400 A
Nominale uitgangsstroom / Corrente di uscita nominale
Tenspr) de som_e convennor_melle / Conven_honal vqltage output / entsprec_hende_Arb(_ensspannun_g | YCnoBHOE BbIXOAHbIE HANPSXKEHNS 2l 20836V 10.8 26V 147534V
| Tension de salida convencional / Conventionele uitgangsspanning / Tensione di uscita convenzionale
Imax 35% 35% 35%
Facteur de marche & 40°C (10 min), Norme EN60974-1/ Duty cycle at 40°C (10 min), Standard EN60974-1.
* Einschaltdauer @ 40°C (10 min), EN60974-1-Norm / Ciclo de trabajo a 40°C (10 min), Norma EN60974-1/ [1B% npu 40°C (10 60 % 300A 340A 300A
muH), Hopma EN60974-1. / Inschakelduur bij 40°C (10 min), Norm EN60974-1, Ciclo di lavoro a 40°C (10 min), Norma EN60974-1.
100 % 280 A 300A 230A
Puissance de refroidissement & 1l/min a 25°C / Cooling power at 1l/min at 25°C / Kiihlleistung bei 1l/min bei 25°C / Potencia frigorifica
a 11/min a 25°C / MowwHocTb oxnaxaerus 1 n/mun npu 25°C / Koelvermogen 11/min bij 25°C / Potenza di raffreddamento a 1l/min & P1 L/min - 0.8 kW
25°C
Facteur de correction de la puissance de refroidissement a 40°C / / Correction factor 40°C / Korrekturfaktor bei 40°C / Factor de : 058
correccion a 40°C / Koadpchuument koppekumm npu 40°C / Correctiefactor bij 40°C / Ciclo di correzione a 40°C :
Pression maximale / Maximum pressure / Maximaler Druck / Presién méxima / MakcumansHoe aasnenue / Maximale druk / Pression
. . Pmax - 0.4 MPa
massima / Maximale druk
Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / Paboyas Temnepatypa / o o
. S -10°C » +40°C
Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento
Température de stockage / Storage temperature / Lagertemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepartypa xpaHenus / Bewaartemperatuur / 20°C > +55°C
Temperatura di stoccaggio
Degré de protection / Protection level / Schutzart / Grado de proteccion / Ctenetb 3awmTbl / Beschermingsklasse / Grado di protezione IP23S
Classe d'isolation minimale des enroulements / Minimum coil insulation class / Clase minima de aislamiento del bobinado / Minimale isolatieklasse B
omwikkelingen / Classe minima di isolamento degli avvolgimenti / Minimalna klasa izolacji okablowania
400T G 400T GW
([:J;T:rgsmns (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (Lxbxt) / Dimensiones (LxIxh) / Paameps ([xLUxB) / Afmetingen (LxIxh) / Dimensioni 90 x 55 x 67 cm 90 x 55 x 81 cm
Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht / Peso 53 kg 68 kg
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KRONOS 400T G /400T GW

*Les facteurs de marche sont réalisés selon la norme EN60974-1 & 40°C et sur un cycle de 10 min. Lors d'utilisation intensive (supérieur au facteur
de marche) la protection thermique peut s'enclencher, dans ce cas, I'arc s'éteint et le témoin ls’a\lume. Laissez I'appareil alimenté pour permettre
son refroidissement jusqu'a annulation de la protection. La source de courant décrit une caractéristique de sortie de type tombante. La source de
courant décrit une caractéristique de sortie de type plate. Dans certains pays, U0 est appelé TCO.

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 & 40°C and on a 10 min cycle. While under intensive use (> to duty cycle) the
thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicatorl switches on. Keep the machine’s power supply on to enable cooling
until thermal protection cancellation. The welding power source describes an external drooping characteristic. The power supply shows a flat output
patter.. In some countries, U0 is called TCO.

* Einschaltdauer gemaR EN60974-1 (10 Minuten - 40°C). Bei sehr i Gebrauch ( ) kann der Ti ausgeldst
werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Wamung ﬂ erscheint auf der Anzeige. Das Gerat zum Abkiihlen
nicht ausschalten und laufen lassen bis das Gerat wieder bereit ist. Das Gerat entspricht in seiner Charakteristik einer Spannungsquelle mit fallender
Kennlinie. Die hat eine flache Kennli In einigen Landern wird UO als TCO bezeichnet.

*Los ciclos de trabajo estan realizados en acuerdo con la norma EN60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos. Durante un uso intensivo (su-
perior al ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicador l se enciende. Deje el aparato conec-
tado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion. La fuente de corriente de soldadura posee una salida de tipo corriente constante.
La fuente de corriente describe una caracteristica de salida de tipo plano. En algunos paises, U0 se llama TCO.

*MB% yka3aHbl no Hopme ENB0974-1 npu 40°C 1 ans 10-MuHyTHOrO LMkna. Mpu MHTEHCMBHOM Mcnonb3osaHu (> MB%) MoxeT
BKMIOYUTLCA Tennoeas 3alyura. B atom crnyyae ayra noracHeT W 3aropuTcs WHAUKaTop ﬂ . OctaBbTe annapat NoAKNKYeHHbIM K
NUTaHMo, 4106bI OH OCTbIN Ao NONHOM OTMEHbI 3awmTel. AI'IFIapaT ONUCbIBAET NajatoLlyrd XxapakTepucTUKy Ha BbIxoae. VcTouHmK Toka
vmeet TUNa «nnockas B HexoTopbix cTpaHax U0 Hasbisaetcs TCO.

*De inschakelduur is gemeten volgens de norm EN60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten. Bij intensief
gebruik (superieur aan de i ) kan de i iliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het
beveiligingslampje ﬂ gaat branden. Laat he( apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.
Het apparaat heeft een uitgaande dalende De heeft een viakke uil istiek. In sommige landen
wordt U0 TCO genoemd.

*| cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma EN60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min. Durante ['uso intensivo (> al ciclo di lavoro)
Ia protezione termica puo attivarsi, in questo caso, 'arco si spegne e la spia | si illumina. Lasciate il dispositivo collegato per permetterne
fino all della pt La fonte di corrente di saldatura presenta una caratteristica di uscita spiovente.
La fonte di corrente descrive una cara(lenstica di uscita di tipo piatto. In alcuni Paesi, U0 viene chiamata TCO.




Piktogramy

KRONOS 400T G /400T GW

SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS / CUMBOJ1bl / PICTOGRAMMEN / ICONE

A

& Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. B Warning ! Read the user manual before use. B ACHTUNG ! Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch vor
Inbetriebnahme des Gerats. B jAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de su uso. @ Bxumanme! MpoytuTe uHeTpyKumio nepe ucronbsosarven. KM Let op! Lees
aandachtig de handleiding. Illl Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso. I Uwaga! Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

=

@& Symbole de la notice B User manual symbol B Symbole in der Bedienungsanleitung B Simbolo del manual B Cvmsonsi, ncnonsaytowmecs B MHCTPYKLK
Symbool handleiding Il Simbolo del manuale I Symbol ulotki

IE Source de courant de technologie onduleur délivrant un courant continu. B Undulating current technology based source delivering direct curent. BBl Invertergleichstrom-
quelle. B Fuente de corriente de tecnologia ondulador que libera corriente continua. I McTouruk Toka ¢ TexHomMOrMei npeobpasosaTtersl, Bbifatowuil MOCTOSHHbIN TOK.
Stroombron met UPS technologie, levert gelijkstroom. Il Fonte di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente continua. Iall Fonte de energia da tecnologia do
inversor que fornece uma corrente continua. I8 Zrodto pradu technologii falownika dostarczajacego prad staly.

& Soudage & I'électrode enrobée - MMA (Manual Metal Arc) EXl MMA welding (Manual Metal Arc) BE Schweifen mit umhiillter Elektrode (E-HandschweiRen) Bl Soldadura
con electrodo revestido (MMA - Manual Metal Arc) R Csapka anektpogom ¢ o6maskoit: MMA (Manual Metal Arc) I Lassen met beklede elektrode - MMA (Manual Metal
Arc) Il Saldatura all'elettrodo rivestito - MMA (Manual Metal Arc) Il Soldadura a eletrodo revestido (MMA — Manual Metal Arc) I8 Spawanie elektrodami otulonymi (MMA -
Manual Metal Arc)

& Soudage TIG (Tungsten Inert Gaz) EX TIG welding (Tungsten Inert Gas) EE TIG- (WIG-)Schweilten (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) B Soldadura TIG (Tungsten Inert
Gaz) B Csapka TIG (Tungsten Inert Gaz) K TIG lassen (Tungsten Inert Gaz) Il Saldatura TIG (Tungsten Inert Gaz) Il Soldadura TIG (Tungsten Inert Gaz) I8 Spawanie
TIG ( Wolfram Gazu Obojetnego)

@ Soudage a MIG / MAG B MIG / MAG welding BBl MIG / MAG-Schweiften B Soldadura MIG / MAG I Csapka MIG / MAG K MIG/ MAG lassen Il Saldatura MIG /
MAG & Soldagem MIG / MAG IEH Spawanie MIG / MAG

w

& Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux.
B Suitable for welding in an environment with an increased risk of electric shock. However this a machine should not placed in such an environment. EE Geeignet fiir
SchweiRarbeiten im Bereich mit erhéhten elektrischen Risiken. B Adaptado para soldadura en lugar con riesgo de choque eléctrico. Sin embargo, la fuente eléctrica no debe
estar presente en dichos lugares. I MogxoauT Ans ceapku B Cpefe C NOBbILLEHHLIM PUCKOM YAapa TOKOM. B 3TOM Ciy4ae MCTOYHIK TOKa He AOIKEH HaXOAMTLCS B TOM ke
camom nometleHuy. B Geschikt voor het lassen in een ruimte met verhoogd risico op elektrische schokken. De voedingsbron zelf moet echter niet in dergelijke ruimte worden
geplaatst. Wl Conviene alla saldatura in un ambiente a grande rischio di scosse elettriche. L'origine della corrente non deve essere localizzata in tale posto. I8 Nadaje si¢ do
spawania w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku porazenia pradem. Samo zrédfo pradu nie moze jednak by¢ umieszczone w tego typu pomieszczeniach.

& Courant de soudage continu BN Direct welding current BE GleichschweiRstrom B Corriente de soldadura continua. I MocTosHHbIi caapourbiit Tox I Gelijkstroom
Corrente di saldatura continuo I8 Staly prad spawania.

@ Tension assignée & vide B Open circuit voltage ER Leerlaufspannung B Tension asignada en vacio R HomunansHoe Hanpsixerme xonoctoro xona M Nullastspan-

w ning il Tensione nominale a vuoto M Znamionowe napigcie prézniowe
I Facteur de marche selon la norme EN60974-1 (10 minutes — 40°C). B Duty cycle according to standard EN 60974-1 (10 minutes — 40°C). B Einschaltdauer: 10
X(40°C) min - 40°C, richtlinienkonform EN60974-1. Bl Ciclo de trabajo segun la norma EN60974-1 (10 minutos - 40°C). ¥ NB% cornacto Hopme EN 60974-1 (10 MunyT - 40°C).
Inschakelduur volgens de norm EN60974-1 (10 minuten — 40°C). lill Ciclo di lavoro conforme alla norma EN60974-1 (10 minuti — 40°C). IZ¥ Cykl pracy zgodny z norma,
EN60974-1 (10 minut - 40 ° C)
& Courant de soudage conventionnel correspondant Bl Corresponding conventional welding current B Entsprechender SchweiRstrom Bl Corriente de soldadura conven-
12 cional correspondiente. @ CooTaeTcTBYtOWMIT HOMUHANBHBIN cBapouHbiit Tok KM Corresponderende conventionele lasstroom Hll Corrente di saldatura convenzionale.
Odpowiedni konwencjonalny prad spawania
A E Ampéres Bl Amperes B Ampere EJ Amperios ¥ Amnepsi I8 Ampére Il Amper
@ Tensions conventionnelles en charges correspondantes B Conventional voltage in corresponding loads. B Entsprechende Arbeitsspannung B Tensiones convencio-
U2 nales en cargas correspondientes. I HomuHanbHble HanpsxeHus npu cooteeTcTaylowwx Harpyakax. KM Conventionele spanning in corresponderende belasting Il Tensioni
convenzionali in cariche corrispondenti I Ampery
\ I Volt B Volt B3 Volt B Voltio ¥ Bonst KM Volt I Volt 8 Wolt
Hz I Hertz B Hertz B3 Hertz B Hercios [ repuy, [ Hertz Ml Hertz 8 Herc

DD 3~50/60 Hz

& Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz BN Three-phase power supply 50 or 60Hz EH Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz B Alimentacion eléctrica trifa-
sica 50 0 60Hz B Tpexdastoe anekrponutanme 50 unv 60y M Driefasen elektrische voeding 50Hz of 60Hz. Il Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz M Trojfazowe
zasilanie elektryczne 50 lub 60Hz

U1

@ Tension assignée d'alimentation B Assigned voltage EE Netzspannung B Tension asignada de alimentacion eléctrica. B HomuHanbHoe HanpsikeH1e nuTaHins
Nominale voedingsspanning Il Tensione nominale d’alimentazione M Napigcie znamionowe zasilania.

11max

@ Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) IE Maximum rated power supply current (effective value). BE Maximaler Versorgungsstrom B Corriente de
alimentacion eléctrica asignada maxima (valor eficaz). @ MakcumanbHbii ceTeBol Tok (3chcbekTnBHoe 3HaveHne) KM Maximale nominale voedingsstroom (effectieve waarde)
Corrente d'alimentazione nominale massima (valore effettivo) I Maksymalny prad znamionowy zasilania (warto$¢ skuteczna).

I1eff

& Courant d'alimentation effectif maximal Bl Maximum effective power supply current. B Maximaler effektiver Versorgungsstrom B Corriente de alimentacion eléctrica
méaxima. [ MakcumanbHbin addextveHblit ceTesoit Tok B Maximale effectieve voedingsstroom Ell Corrente effettivo massimo di alimentazione I8 Maksymalny skuteczny
prad zasilania

Cce

I Matériel conforme aux Directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir  la page de couverture). B Device complies with euro-
peans directives, The EU declaration of conformity is available on our website (see cover page). BB Geréat entspricht europaischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden
Sie auf unsere Webseite. IEl Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esté disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).
YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBamM Espocotosa. [leknapaLs o COOTBETCTBMM OCTYNHA [ NPOCMOTPa Ha HalleM caiTe (couinka Ha o6noxke). I Apparaat in ove-
reenstemming met de Europese richtlijnen. De verklaring van overeenstemming is te downloaden op onze website (adres vermeld op de omslag). Eill Materiale in conformita
alle Direttive europee. La dichiarazione di conformita € disponibile sul nostro sito (vedere sulla copertina). I8 Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi. Deklaracja
Zgodnosci UE jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

IE Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). Bl Equipment in
compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page). BE Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien
und Normen. Die Konformitatserkl&rung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite). Bl Equipo conforme a los requisitos britanicos. La
Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada). ¥ Marepuan cooTsetctayet Tpe6osatusam Benvkobputaruu. 3assrnexne o
COOTBETCTBIM AN BenukobpuTaHum JoCTynHO Ha Haluem Beb-caiTe (cM. rnaeHyto cTpanuLy) I Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt
is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina). Eill Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica € disponibile sul nostro sito
(vedere pagina di copertina). Wyposazenie spetnia wymogi brytyjskie. Brytyjska Deklaracja Zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).
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o

IE Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration C» (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). Bl Equipment in conformity
with Moroccan standards. The declaration Ca (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). Bl Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die
Konformitétserklarung Ca (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite). B Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad C
» (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada). ¥ Tosap cootBeTcTByeT Hopmam Mapokko. [leknapauus Ca (CMIM) gocTynHa ans ckaumBaHus Ha
HalLeM caiiTe (CM Ha TUTYMbHOM CTPaHuLE). Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring C» (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze
internet site (vermeld op de omslag). Illl Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione C» (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del
prodotto). IdM Urzadzenie zgodne ze standardami marokanskimi . Deklaracja zgodnosci C» (CMIM) jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

IEC 60974-1
IEC 60974-10
Class A

@ Lappareil respecte la norme EN60974-1 et EN 60971-10 appareil de classe A. Ell The device is compliant with standard EN60974-1 and EN60971-10 class A device. EH
Das Gerét erfiillt die Norm EN 60974-1 und EN 60971-10 der Gerateklasse AIES El aparato se ajusta a la norma EN60974-1y EN 60971-10, aparato de clase A. [ Annapat
cooTBeTcTByeT Hopmam EN60974-1 n EN60971-10 annapat knacca A. KM Dit klasse A apparaat voldoet aan de EN60974-1 en EN60971-10 normen. Illl Il dispositivo rispetta
la norma EN60974-1 e EN 60971-10 dispositivo classe A. I8 Urzadzenie jest zgodne z normami EN60974-1 i EN60971-10 dla urzadzen klasy A

IE Ce matériel faisant I'objet d’une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! BN This hardware is subject to
waste collection according to the European directives 2012/19/EU. Do not throw out in a domestic bin ! EJ Fiir die Entsorgung lhres Gerétes gelten besondere Bestimmungen
(sondermiill) gemaR europaische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden! IE Este material requiere una recogida de basuras selectiva
segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica! ¥ 310 06opynosaHme noanexut nepepaboTke cornacHo avpekTuse Espocotosa
2012/19/UE. He BbiBpacsisats B 06umin mycopocGopHuk! M Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishou-
delijk afval ! Eill Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata seguendo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire coni rifiuti domestici! Urzadzenie to podlega
selektywnej zbidrce odpadéw zgodnie z dyrektywa UE 2012/19/UE. Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza!

& Produit recyclable qui reléve d'une consigne de tri. BN This product should be recycled appropriately BE Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss. B9
Producto reciclable que requiere una separacion determinada. ¥ 3tot annapat noanexwr ytunusauwy. B8 Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien
Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata. M Produkt nadaje si¢ do recyklingu zgodnie z instrukcjami sortowni.

IE Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne) EXl EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community). B EAC-Konformitatszeichen
(Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft) Bl Marca de conformidad EAC (Comunidad econdémica euroasiatica). B 3Hak cootsetcTans EAC (EBpasniickoe SKOHOMUYECKOE
coobuectso) LM EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming Il Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)
Znak zgodnosci EAC (Euroazjatyckiej wspolnoty Gospodarczej)

& Information sur la température (protection thermique) B Temperature information (thermal protection) BB Information zur Temperatur (Thermoschutz) B Informacion
sobre la temperatura (proteccion térmica) I Hdopmauns no Temnepatype (tepmosawyyta). K Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging) Il Informazione
sulla temperatura (protezione termiche) Informacja o temperaturze (ochrona termiczna)

& Entrée de liquide de refroidissement B Cooling liquid input. B Wasservorlauf B9 Entrada de liquido de refrigeracion. [ Bxog ans oxnaxgatowen xuakoctu. [ Ingang
koelvloeistof. Il Entrata di liquido di raffreddamento I@ Wlew ptynu chiodzacego

I Sortie de liquide de refroidissement EX Cooling liquid output. B Wasserriicklauf B Salida de liquido de refrigeracion. ¥ Bbixoa Ans oxraxaatowen XuakocTu.
Afvoer koelvioeistof Il Uscita di liquido di raffreddamento I Odptyw ptynu chtodzacego

& Entrée de gaz B Gas input B Gaseingang B Entrada de gas ¥ Mopaya rasa M Ingang gas M Entrata di gas

I Sortie de gaz B Gas output BH Gasausgang EH Salida de gas ¥ Bbixoa rasa M Uitvoer gas I Uscita di gas I8 Wylot gazu

I Matériel ventilé B Fan cooled hardware. B Liifter. B Material ventilado. IR Bentunupyemoe o6opyaosarue. B Geventileerd materiaal. I Materiale ventilato
Material ventilado. I8 Wentylacja urzadziena

CePoYo—

START

IE Marche (mise sous tension) B On (power on) EE Ein (Einschalten) B On (encendido) ¥ Bk (sknioverie) KM Aan (stroom aan) Il On (accensione) I Ligar (ligar)
On (accensione) B On (teendt)

Q

STOP

R Arrét (mise hors tension) EX Off (power off) BH Aus (Ausschalten) Bl Off (apagado) B Beikn (sbikmiouerue) K Uit (stroom it) Bl Off (spegnimento) IEH Desligar
(desligar) I Off (spegnimento) B Off (slukket)

<

SECURITY

«

I Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec I'installation électrique domestique. L utilisateur doit s'assurer de I'accessibi-
lité de la prise EM The safety disconnection device is a combination of the power socket in coordination with the electrical installation. The user has to make sure that the plug
can be reached. EH Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte den freien Zugang zum Netzstecker
immer gewahrleisten. B El dispositivo de desconexion de seguridad se constituye de la toma de la red eléctrica en coordinacion con la instalacion eléctrica doméstica.

El usuario debe asegurarse de la accesibilidad de la toma de corriente. I YcTpoiicTBO 6€30MacHOCTI OTKIIOYEHNSI COCTOUT U3 BUIKW, COOTBETCTBYHOLLEN [JOMALUHe
anekTpoceTy. Monb3oBatensb AomkeH obecneunts goctyn k Bunke. KM De veiligheidsontkoppeling van het apparaat bestaat uit de stekker samen met de elektrische installatie.
De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de elektrische aansluitingen goed toegankelijk zijn. Illl Il dispositivo di scollegamento di sicurezza € costituito dalla presa in
coordinazione con l'installazione elettrica domestica. L'utente deve assicurarsi dellaccessibilita della presa Il O dispositivo de desconexdo de seguranga € constituido pela
tomada de rede em coordenagao com a instalagao elétrica doméstica. O usudrio deve garantir a acessibilidade da tomada. M Roztgcznik bezpiecznikowy sktada sig z wtyczki
sieciowej skoordynowanej z domowg instalacja elektryczna. Uzytkownik musi upewnic sig, ze ma odpowiedni dostep do gniazdka.

N

IE Commande a distance EX Remote control BA Fernregler B Control a distancia I AuctaHumonHoe ynpasnetque B Afstandsbediening. Il Telecomando a distanza
Zdalne sterowanie
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