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BEZPECNOSTNI PREDPISY
VSEOBECNE POKYNY

Pfed pouzitim tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
A Neprovadéjte na pristroji zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto
navodu.

Vyrobce neruci za zranéni nebo $kody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pfipadé problému nebo dotazll ohledné spravného pouzivani tohoto pfistroje se obracejte na pfislusnym zptisobem kvalifikovany a vyskoleny
personal.

PRACOVNi PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svafovani v mezich uvedenych na vyrobnim $titku a/nebo v navodu. Bezpodmine¢né dodrzujte bezpec€nostni
pokyny. Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

PFi provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostfedi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalSi ziravé latky. Totéz plati pro
jeho skladovani. Dbejte na dobrou ventilaci a dostate€nou ochranu, pfip. odpovidajici vybaveni prostoru.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
PFi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).

Vlhkost vzduchu :
= 50% do teploty 40°C (104°F).
2 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorni vyska:
Do 1000mt (3280 stop)

OSOBNi OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mlze byt nebezpecné a mlze zpUsobit vazna zranéni, za uréitych okolnosti i smrtelna.

PFi obloukovém svafovani je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zafeni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruSeni (osoby s
kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pfed zaCatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu mély poradit s Iékafem), uraz elektrickym
proudem, hluk a vypary generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné oblec€eni, které zakryva celé télo, dobfe izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Chrante své oci specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). Chrarite své oCi pfi operaci ¢isténi. Pfi téchto
pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Je pfipadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti oslnéni oblouku a odletujicim jiskram.
Informujte osoby v prostoru svafovani, aby se nedivaly na paprsky oblouku nebo roztavené ¢asti a aby nosily vhodny ochranny
odév.

Pokud je pfi svafovani prekrocena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svafovani).).

© @ 68

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
Nikdy neodstranujte kryty chladici jednotky, pokud je zapnuty zdroj svafovaciho proudu, vyrobce nemize nést odpovédnost v
pfipadé nehody..

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpusobit popaleniny. Hofak je tfeba pfed kazdou opravou nebo ¢isténim,
pfip. po kazdém pouziti nechat dostate¢né zchladnout (po dobu min. 10 minut). Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouziti
vodochlazenyho hofaku, aby kapalina nemohla zplsobit popaleni.

PFed opusténim pracovniho prostoru je dllezité jej zabezpedit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

VYPARY A PLYNY

3 Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary. Musi byt zajisténo dostate¢né vétrani, pro pfivod vzduchu.. Pokud
nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pfipadé nejasnosti, zda dostauje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
== limity.
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Pozor: pfi svafovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpe¢né vzdalenosti Svarovani kovu obsahujici olovo, kadmium, zinek, rtut
a berylium mize byt Skodlivé. Odstrarite mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové Iahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti Fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.

Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

A
V Chrarite dostatecné cely prostor svafovani. Bezpec€nostni vzdalenost k hoflavym materialdm ¢ini minimainé 11 metra.
Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢aste¢ky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. PFijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpeci zranéni
nebo pozaru.

Udrzujte osoby, hoflavé latky a zasobniky pod tlakem v dostate¢né bezpe€nostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svareCské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a dukladné vydistit.

Brous$eni nesmi smérovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym materialtiim.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve muze ve vysoké koncentraci zplsobit smrt uduSenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzaviete plynové lahve a vypnéte svafovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni &i jinych elektrickych obvodu, a nikdy nesvafujte lahev pod tlakem.
PFi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte oblic¢ej od vyvodu plynu a zajistéte, Ze pouzivany plyn je vhodny pro svafovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

:Q ] Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze doporuc¢eny
typ pojistek.
Pouzivani svafovaciho zafizeni maze byt nebezpeéné a muze zpusobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dilu v pFistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi krytd odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souc¢asné hofaku a zemnici svorky.

Zaijistéte, aby kabely a svitilny byly v pfipadé poskozeni vyménény kvalifikovanymi a opravnénymi osobami. Prafez kabelu dimenzujte podle pouziti.
Noste vzdy suchy ochranny odév. Vzdycky noste izolacni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z verejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistroju tfidy A mize v téchto oblastech dojit k
problémam, jak z ddvodu spojenych s vodic¢i, tak i k problémam z ddvodu vzniku rusivych signalu.

toto zafizeni v souladu s IEC 61000-3-11 a muze byt pfipojeno k vefejné siti nizkého napéti. Instalatér nebo uzivatel zafizeni
je povinen zajistit, pfipadné konzultovat s provozovatelem distribu¢ni sit€¢, aby impedance sit€ odpovidala impedanénim

omezenim.
Zartizeni odpovida smérnici CElI 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

DD Za predpokladu, Zze impedance vefejné sité nizkého napéti v misté spole¢né vazby je mensi nez Zmax = 0,173 Ohmd, je

Prichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

\:'
:?W Svarovaci proud zpusobuje elektromagnetickou poli v okoli svarfovaciho obvodu.
Eavl\

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratorQ, kovovych protéz apod.) Proto je
tfeba pfijmout nalezita ochranna opatfeni vuci nositelim téchto zafizeni. Napfiklad zakazat jejich pFistup do prostoru pfi pouziti svafeciho pfistroje.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu:
» umistéte svafovaci kabely k sobé - pokud mozno je upevnéte svorkou;
» umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svafovaciho obvodu
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* Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

* neumistujte télo mezi svarovaci kabely. Oba svafovaci kabely drzte na stejné strané téla
* KleStovou svorku kostry spojte s obrobkem co mozna nejblize k prostoru svafovani

* nepracujte vedle zdroje svafovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte
* nesvarujte pfi pfenaseni zdroje svafovaciho proudu nebo podavace dratu

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagneticka pole mohou zpUsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICi SE POSOUZENi SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

Uzivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Udaji vyrobce. Pokud se objevi elektromagnetické
ruSeni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného fe$eni. V mnoha pfipadech postaci svarfovaci pracovisté fadné uzemnit. V
nékterych pfipadech bude nutné elektromagneticky odstinit svafovaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit urover elektromagnetického ruseni na co

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uzivatel zohlednit potencialni elektromagnetické problémy okoli Je tfeba vzit v Uvahu nasledujici skute¢nosti:
a) pfitomnost jinych napajecich, ovladacich, signalnich a telefonnich kabel nad, pod a v blizkosti obloukového svafovaciho zafizeni
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

c) pocitace a jina Fidici zafizeni

d) kritické bezpecnostni vybaveni jako napf. bezpecnostni kontroly primyslového vybaveni

e) Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly, atd...

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

Uzivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muze vyzadat dal$i ochranna opatfeni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotfebi brat v ivahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo uzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni prostoru Ize k identifikaci a feSeni poruch pouzit posouzeni zafizeni pro obloukové svarovani. Posouzeni emisi by mélo zahrnovat
meérfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U€innost opatfeni na sniZeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENIi OHLEDNE METOD KE SNiZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit: Svafovaci agregat pro svafovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na vefejnou elektrickou napajeci sit
podle pokynt vyrobce. V pfipadé, Ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dals$i odruSovaci opatfeni, jakym muze byt filtrace
hlavniho napajeciho pfivodu Pfivodni kabel je zapotfebi kvili odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu
mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svarovani: Obloukové svaFovaci zafizeni by mélo podiéhat b&zné udrzbé podle doporugeni vyrobce. Pokud je
zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadét zadné
zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporugeni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku
a prvku pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : Pouzit co nejkratSi svafovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Pfesto i v takovém pfipadé existuje nebezpeci
Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. UzZivatel musi byt izolovan od kovovych predmétd.

e. Uzemnéni obrobku: V pfipadech, kdy neni obrobek z dlivodu elektrické bezpecnosti pfipojeny na uzemnéni, nebo kdy neni uzemnény z divod
svych rozmérl &i polohy, coz je pfipad lodnich trupt, anebo ocelovych konstrukci budov, mize pfipojeni obrobku na uzemnéni v nékterych, avsak ne
ve vSech pfipadech, snizit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotfebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko urazu
obsluhy, anebo riziko poSkozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotfebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodic.
Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pfipojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoz kapacitaodpovida
pfislusnym narodnim predpisdm.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabell a zafizeni v okoli miiZze omezit problémy s ruSenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svafovaci sestavy.

TRANSPORT

Svarovaci agregat je mozno pohodiné zvedat nosnymi popruhy za horni stranu pfistroje. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni
hmotnost. PFistroj neni ur€en k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.
PFi pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hofak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.

Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pfipojeny plynové lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodmine¢né dodrzujte pokyny
prisluSnych platnych smérnic pro pfepravu svafovacich zafizeni a plynovych lahvi.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

cz
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INSTALACE, UMISTENI

« Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho uhlu 10°.

* Dbejte na dostate¢ny prostor kolem svafovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovliadacim prvkam.

* Nepouzivejte zafizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Eastecky, které by mohly byt vodivé.

« Chrarite pfistroj pfed destém a pfimym sluneé¢nim zafenim.

* Pristroj ma kryti IP21, a to znamena, Ze:

- je chranén pred prunikem cizich téles praméru > 12,5mm

- je chranén proti svisle stfikajici vodé

Vedeni napdjeni, svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic UpIné odvirite.

Vyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

UDRZBA / POKYNY

- Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporuéujeme provadét roéni tudrzbu.
* Vypnéte zafizeni, odpojte je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pfed zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké
-=|3' napéti, které je nebezpecné.

* Pravidelné sundavejte kryt a vyfoukavejte prach.. Nechejte provadét kvalifikovanym personalem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s
izolovanym nastrojem.

* Pravidelné kontrolujte stav sitového pfipojovaciho vedeni. Je-li poskozeno, musi byt vyménéno vyrobcem, jeho servisem nebo kvalifikovanou
osobou, aby se zamezilo vzniku ohroZeni.

* Neuzavirejte ventilani otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

» Nepouzivejte pfistroj pro ¢isténi trubek, nabijeni akumulatort nebo rozbéh motord.

MONTAZ - POUZITi VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuseny personal povéfeny vyrobcem. B&hem instalace se ujistéte, Ze je generator odpojen od sité. Je obecné zakazano
zapojovat generatory do série nebo paralelné. Pro dosaZeni optimalniho nastaveni produktu se doporucuje pouzivat svafovaci kabely dodavané se
zafizenim.

POPIS ZARIZENi (OBR. 1)

Tato zafizeni jsou invertorové zdroje stejnosmérného proudu pro obloukové svafovani metodou TIG -svafovani netavici se elektrodou v ochranné
atmosfére inertniho plynu, a svafovani obalenou elektrodou (MMA - Manual Metal Arc Welding).

Pfi svafovani WIG DC pouzijete jako ochranny plyn argon.

Procesem MMA Ize svarfovat jakykoli typ elektrody: rutilovou, bazickou, nerezovou, litinovou.

1-  Zasuvka s kladnou polaritou 5- Ovladaci panel a tlacitka + a -
2-  Konektor ovladani hofaku 6- Pfipojka plynu
3- Zasuvka zaporné polarity 7- Konektor dalkového ovladani
4-  Pfipojka plynové hadice hofaku 8- Napédjeci kabel

OVLADACI PANEL (VIZ OBR. 2)

1- Volba rezimu 5- Kontrolka VRD
2-  Volba rezimu horaku 6- Zobrazeni a volitelné funkce
3- \Volitelné funkce 7- Tlacgitko pohotovosti

4- Nastaveni parametr( svarfovani

NAPAJENI, UVEDENi DO CHODU

« Pristroje jsou vybaveny zastrékou 16A s ochrannym zemnicim kontaktem (typu EEC7/7), ktera se pfipojuje k jednofazové zasuvce 230V (50-60Hz)
s uzemnénim. Zarizeni vybavené systémem «Flexible Voltage» je napajeno z elektrické instalace s uzemnénim mezi 110 V a 240 V (50 - 60 Hz).
Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém §titku stroje. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho ochrana (pojistka a nebo jisti¢)
kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich je tfeba pouzit jiny typ zastréky, pfi kterych je zajisténo, Ze pfistroj bude fungovat i
pfi maximalnim zatizeni.

* Pfi zapnuti se vyrobek spusti v pohotovostnim rezimu. Zapnuti se provadi stisknutim tlacitka 38

« Pristroj pfejde do ochrany, pokud je napajeci napéti vys$si nez 265 V u jednofazovych souprav (na displeji se zobrazi M)

Jakmile napéti poklesne pod tuto hrani¢ni hodnotu, pfistroj automaticky prejde zpét do stavu provozni pfipravenosti.

» Chovani ventilatoru: V rezimu MMA funguje ventilator neustale. < V rezimu TIG funguje ventilator pouze pfi svafovani, a zastavi se po chlazeni.

* Zafizeni pro spousténi a stabilizaci oblouku je uréeno pro ruéni a mechanicky vedeny provoz.
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PRIPOJENIi NA GENERATOR
Tento svarovaci agregat je mozno napajet ze stfidavého generatoru s regulovatelnym vystupnim napétim, za predpokladu, zZe:
- Napéti musi byt stfidavé, nastavené podle specifikace a se SpiCkovym napétim nizSim nez 400 V,
- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz
Generatory s jinymi vykonnostnimi a provoznimi parametry mohou stroj poskodit a tedy nejsou pro jeho provoz vhodné.

POUZITi PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a prirez v souladu s napétim zafizeni. Pouzit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

" .. Délka a prurez prodluzovaciho kabelu
Napéti napajeni
<45 m <100 m
230V 2.5 mm? 2.5 mm?
110V 2.5 mm? 4 mm?

PRIPOJENIi PLYNU

Toto zafizeni je vybaveno dvéma pfipojkami. konektor lahve pro pfivod plynu ve stanici a konektor plynu hofaku pro vystup plynu na konci hofaku.
Doporucujeme pouzivat adaptéry dodané se sadou, aby bylo zajisténo optimalni pfipojeni.

AKTIVACE FUNKCE VRD (VOLTAGE REDUCTION DEVICE)

Toto zafizeni je ochranny prostfedek pro svafece. Svareci proud je dodavan kdy elektroda je v kontaktu s obrobkem (nizky odpor). Kdy se stahne
elektroda z obrobku, funkce VRD automaticky snizi napéti na velmi nizkou urover.

Funkce VRD je puvodné neaktivni. Nicméné se mlze aktivovat spinacem ON/OFF ktery je umistén na hlavni desce zafizeni. Postupujte podle na-
sledujicich kroku:

. ODPOJIT PRISTROJ OD SITE PRED MANIPULACI.

. OdSroubujte a odstrante kryt zdroje.

. Vyznacte spinac¢ na desce fizeni (Cerveny ram na schématu nize).

. Zapnéte tento spinac, ktery je umistén na desce Fizeni.

. VRD funkce je aktivni.

. Namontovat a upevnit kryt Sroubami.

. Na ovladacim panelu (HMI), kontrolka funkce VRD je rozsvicena.

NOoO O~ WN=

Chcete-li funkci VRD deaktivovat, staci pfepnout pfepina¢ na desce zpét do polohy OFF.
Kontrolka VRD na ovladacim panelu zhasne.

|
O
\ 4

g
Ay

RESET ZARIZENI

Je mozné vyvolat tovarni parametry zafizeni. Toto pokrocilé nastaveni se vyvola stisknutim a podrzenim tlaCitka «pfepinani zobrazeni A nebo V
» po dobu del$i nez 3 sekundy. Poté vyberte «Ini». Na displej se zobrazi «3», «2», «1» a provede se reset.

cz
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POPIS FUNKCI, MENU A SYMBOLU

Preklad plvodniho navodu k pouziti

PROTIG 201 DC FV

FUNKCE SYMBOLY TDlg MMA | Poznamky
Zapaleni HF TIG - HF v Rezim TIG se zapalenim HF
Zapaleni LIFT TIG - Lift v Rezim TIG se zapalenim LIFT
Predfuk plynu v/ Cas na proplachnuti hofaku a vytvoreni plynové ochrany pred vytvorenim
oblouku.
Proud narustu 0 v Rampa narustu proudu
Hlavni proud I v Proud svafovani
Studeny proud m v Druhy («slaby») proud v rezimech 4TLOG nebo PULZNI
Pulzni frekvence Q v v | Frekvence pulzace rezimu PULZNI (Hz)
Pokles proudu . v Rampa poklesu proudu (S)
Doba trvani plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Umozfuje ochranu obrob-
Dofuk plynu 4 ku a elektrody proti oxidaci (S)
HotStart 0 v | Nastavitelny nadproud pfi zapaleni elektrody (%)
ArcForce @ v Nadproud dodavan pfi svafovani proti pfelepeni elektrody do svaroveé lazné.
TIG PULZNI Pulse v Pulzni rezim
TIG SPOT Spot v Rezim bodovani
TIG SPOT PULZNI Spot & Pulse v Pulzni rezim navadéni
MMA PULZNI MMA Pulse v/ | Rezim pulzni MMA
2T 2T v Rezim horaku 2T
4T 47 v Rezim hofaku 4T
4T LOG 4TLOG v Rezim hofaku 4T LOG
Ampér (jednotka) A v v/ | Jednotka Ampéru pro nastaveni a zobrazeni svafeciho proudu
Volt (jednotka) v v v/ | Jednotka Volti pro zobrazeni svareciho napéti
Sekund ¢&i Hertz (jednotky) s | Hz v v | Jednotka sekund nebo Hertzi nastaveni dob nebo frekvenci
Procent (jednotka) % v v/ | Jednotka procent pro proporcionalni nastaveni
PFfepnuti zobrazeni A . . . V- Y
nebo V v v Prepnuti zobrazeni proudu nebo napéti pfi a po svarfovani
Pfistup k funkci ukladani a - e - .
vyvolani programa JOB v v | PFistup do menu ukladani a vyvolani programt (SAVE, JOB, ...)
Zafizeni pro snizeni rizika VRD v v/ | Normativni symbol oznacuijici stav funkce VRD
Pohotovostni rezim o v v/ | Pohotovostni rezim produktu
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Preklad ptivodniho navodu k pouziti PROTIG 201 DC FV

FUNGOVANI HMI A POPIS TLACITEK

Tlacitko Spanek / Probuzeni
Toto tlacitko slouzi k aktivaci nebo ukonceni pohotovostniho rezimu. Vypnuti neni mozné pfi svafovani.

Poznamka: Po zapnuti napajeni se vyrobek spusti v pohotovostnim rezimu.

(ep]
1

B

m

TIG - Lift
® MMA

Tlaéitko pro vybér svafovaciho procesu
Toto tladitko slouzi k vybéru svafovaciho procesu. Kazdym dal§im stisknutim/uvolnénim se pfepina mezi nasledujicimi
svarovacimi procesy: TIG HF / TIG LIFT / MMA. Kontrolka LED indikuje vybranou funkci.

S

4TLOG

Tlacitko pro vybér rezimu spousté
Toto tlacitko slouzi k nastaveni provozniho rezimu spousté svitilny. Kazdé dalsi stisknuti/uvolnéni pfepina mezi nasleduji-
cimi rezimy: 2T / 4T / 4T LOG. Kontrolka LED indikuje vybrany rezim.

Poznamka: rezim spousténi zvoleny ve vychozim nastaveni pfi spusténi odpovida poslednimu rezimu pouzitému pred
poslednim pohotovostnim rezimem nebo vypnutim. Pro vice informaci, viz kapitolu « kompatibilni hofaky a chovani
spousté».

=
I Y LN
N K

@ MMAPulse

Tlacitko pro vybér moznosti zpracovani

Toto tlacitko umozriuje vybér «diléiho procesu». Kazdé dalsi stisknuti/uvolnéni pfepina mezi nasledujicimi dil€imi procesy:
PULSE / SPOT / SPOT-PULSE (pouze v rezimu TIG) / MMA PULSE (pouze v rezimu MMA). Kontrolka LED indikuje vybra-
nou funkci.

Poznamka: Rezim SPOT neni k dispozici v konfiguraci spousté 4T a 4T LOG a v rezimu svafovani MMA.
Funkce PULSE neni dostupna pfi nastaveni rezimu hofaku na 4T Log a v rezimu MMA.
Poznamka : Posledni funkce pouzita pfed vypnutim je automaticky vyvolana pfi zapnuti zdroje.

Hlavni inkrementalni snima¢

Ve vychozim nastaveni umozriuje inkrementalni snimac¢ nastaveni svafovaciho proudu. Je taky pouzivan pro nastaveni
hodnot jinych parametrd, které Ize vybrat odpovidajicimi tlagitky. Po dokonceni nastaveni Ize znovu stisknout tlacitko téhoz
parametru, aby hlavni potenciométr znovu ovladal svareci proud. Pro nastaveni jiného parametru je také mozné stisknout
jinou klavesu souvisejici s jinym parametrem. Pokud zadny ¢in neni vykonavan na ovladaci panel po dobu 2 sek., hlavni
potenciométr bude znovu ovladat svarovaci proud.

Tlacitko «Pre-gas

Nastaveni Pre-Gas se provadi stisknutim a uvolnénim tlacitka Pre-Gas a naslednym ovladanim hlavniho inkrementalniho
snimace. Hodnota predfuku plynu se zvysi pfi oto€eni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovych rucicek, a se snizi pfi
oto€eni proti sméru hodinovych ru€i¢ek. Po dokonceni nastaveni Ize po€kat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlaitko
téhoz parametru, aby hlavni potenciométr znovu ovladal svéreci proud. Nastaveni je po kroku 0,1 sek. Minimalni hodnota
je 0 sek. a maximalni hodnota je 25 sek.

Tlacitko «Post Gas

Nastaveni Post Gas se provadi stisknutim a uvolnénim tlacitka Post Gas a naslednym ovladanim hlavniho inkrementalni-
ho snimace. Hodnota dofuku plynu se zvysi pfi oto¢eni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovych ruci¢ek, a se snizi pfi
oto€eni proti sméru hodinovych ru€i¢ek. Po dokonéeni nastaveni Ize poc¢kat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko
téhoz parametru, aby hlavni potenciométr znovu ovladal svareci proud. Nastaveni je po kroku 0,1 sek. Minimalni hodnota
je 0 sek. a maximalni hodnota je 25 sek. Tovarni nastaveni je 6 sek.

Knoflik pro nastaveni proudu «UpSlope

Aktualni rampa se nastavuje stisknutim a uvolnénim tlaCitka aktualni rampy a naslednym ovladanim hlavniho inkremental-
niho snimacée. Hodnota nardstu proudu se zvysi pfi otoceni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovyyh rucic¢ek, a snizi
se pfi otoCeni proti sméru hodinovych ruci¢ek. Po dokon&eni nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit
tlaCitko téhoz parametru, aby hlavni potenciométr znovu ovladal svareci proud. Nastaveni je po kroku 0,1 sek. Minimalni
hodnota je 0 sek. a maximalni hodnota je 25 sek. Tovarni nastaveni je 0 sek. V reZimu MMA hodnota je nastavitelna v
rozmezi 0% az 100% svarovaciho proudu po kroku 5%. Tovarni nastaveni je 40%.

Inkrementalni snimac pro nastaveni poklesu nebo «DownSlope»

Inkrementalni snima¢ «DownSlope» umoznuje nastavit aktualni hodnotu fade (inkrementace po sméru hodinovych rucic¢ek
a dekrementace proti sméru hodinovych ruci¢ek). Hodnota je viditelna na displeje b&éhem 2sek. pokud je hlavni potencio-
métr spustén. Minimalni hodnota je 0 sek. a maximalni hodnota je 20 sek.

e%e ¢ Q@

Knoflik pro nastaveni studeného proudu

Pokud je zvolen jeden ze dvou procesu «TIG HF» nebo «TIG LIFT», tla¢itko nastaveni studeného proudu umozriuje nasta-
vit hodnotu studeného proudu pouze v konfiguraci «<PULSE». Hodnota je nastavitelna v rozmezi 20% az 80% svarovaciho

proudu. Nastaveni je po kroku 1%. Tovarni nastaveni je 30%.

V rezimu MMA je sila oblouku indexovana od -10 do +10 (-10 = zadna sila oblouku / od -9 do +10 = moznost nastaveni sily
oblouku).

Tovarni nastaveni je 0.

cz
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SVAROVANIi OBALOVANYMI TYCOVYMI ELEKTRODAMI (REZIM MMA)

PRIPOJENi A POKYNY

* PFipojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku k pfisluSnym pfipojovacim boddm
« Dbejte na udaje na baleni elektrod tykajici se svafovaciho proudu a polarity.
* Vlyjméte po svarovani elektrodu z drzaku.

VYBER OBALENYCH ELEKTROD

« Rutilova elektroda: velmi snadné pouziti v jakékoli poloze se stejnosmérnym proudem

» Bazicka elektroda: Pro pouziti ve vSech polohach se stejnosmérnym proudem, diky zvySenym mechanickym vlastnostem je vhodny pro bezpec-
nostni prace.

MMA STANDARD
Rezim MMA standard je vhodny pro vétSinu aplikaci. Ten se hodi pro svafovani vSemi béznymi rutilovymi, nerezovymi, litinovymi a bazickymi elek-
trodami na vSechny materialy: ocel, nerez, litina.

A

MMA Standard
Sedé podbarvené casti nejsou uzitecné v tomto rezimu.

Oznaceni Nastaveni Popis a poradenstvi

Horky start je nadproud pfi zapalovani, ktery zabranuje pfilnuti elektrody k obrobku. Lze nastavit

Procento horkého startu 0-100 % . . M
intenzitu a Cas.

Hlavni proud 10-200A Svarovaci proud se nastavuje podle typu zvolené elektrody (viz obal elektrody).

Arc Force 10/ +10 Arc Iforce_](—*‘,”nadp[oud d(?davany pfi kontaktu elektrody nebo kapky se svarovou lazni, aby se
zabranilo jejimu pfilepeni.

MMA Pulznil

Rezim MMA Pulzni je ur€en pro svarovani potrubi a idealni pro vertikalni svafovani smérem nahoru. Impulznim svafovanim je mozné udrzovat chlad-
nou tavnou lazné zlepsujici pfechod materialu. Bez rezimu pulzniho svafovani vyzaduje svar svisle nahoru obtizny trojuhelnikovy pohyb. Diky rezimu
MMA Pulzni tento pohyb uz neni nutno udélat, a dle tloust’ky obrobku muze stacit jednoduse vedeni elektrody smérem nahoru. Pokud je potieba
rozSirit tavnou lazné bude prosté stacit aplikovat kyvny pohyb. Tento proces tak nabizi vétSi kontrolu nad vertikalnim svarfovanim.

Impulsni frekvence se nastavuje stisknutim a uvolnénim tlacitka «F(Hz)» a naslednym oviadanim hlavniho inkrementalniho snimace. Hodnota frek-
vence se zvySi pfi otoceni hlavniho potenciometru ve sméru hodinovych rucicek, a sniZi se pfi oto¢eni proti sméru hodinovych rucicek. Po dokonceni
nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko téhoz parametru, aby hlavni potenciometr znovu ovladal svareci proud.
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@ MMAPulse

MMA PULZNi
Sedé podbarvené &asti nejsou uZiteéné v tomto reZimu.

Oznaceni Nastaveni Popis a poradenstvi

Horky start je nadproud pfi zapalovani, ktery zabranuje pfilnuti elektrody k obrobku. Nastavuje se v

Procento horkého startu 0-100 % - ) x
rezimu Intenzita a Cas.

Hlavni proud 10 -200 A Svarovaci proud se nastavuje podle typu zvolené elektrody (viz obal elektrody).

Impulsni frekvence rezimu PULSE.
Krok nastaveni je zavisly na vybrany rozsah frekvence:

Frekvence pulzu Krok nastaveni
Frekvence pulzu 0.4-20Hz
0.4Hz-3Hz 0.1 Hz
3 Hz-20Hz 1Hz
Arc Force 10/ +10 Arc Force je nadproud dodavany pfi kontaktu elektrody nebo kapky se svarovou lazni, aby se

zabranilo jejimu pfilepeni.

MMA - Pokrocila nastaveni

DalSi nastaveni jsou dostupna v rozSifeném menu.

Tato pokrocila nastaveni jsou pfistupna po stisknuti tlacitka e na vice nez 3 sekundy. Parametry dostupné pres otoceni hlavniho potenciométru jsou:

Parametr | Popis Nastaveni Standard | Pulzni | Pokyn

Pro bezpecné odstranéni elektrody v pfipadé pfilepeni k obrobku se

«ASt> AntiSticking ON/OFF 4 4 doporucuje pouzit pfipravek proti pfilepeni.

« HSt » HotStart time 0-2s v v Cas HotStart umozZfiuje nastavit obtizné zapousténi elektrod.
«dcy » Duty Cycle 20 % - 80 % v Casova bilance studeného proudového impulzu (1)
«lco» Studeny proud 20 % - 80 % v Druhy «studeny» svarovaci proud

Parametr, ktery ma byt upraven, se potvrdi stisknutim tlacitka g Vystup z pokrocilého menu se déla potvrzenim «ESC» .

SVAROVANI WIG/TIG - NETAVIiCi SE ELEKTRODOU V OCHRANNE ATMOSFERE INERTNIHO PLYNU

PRIPOJENi A POKYNY

» Svafovani stejnosmérnym proudem TIG vyZaduje ochranny plyn (argon).

» Zapojte zemnici svorku do kladného (+) konektoru. Zapojte kabel svafovaciho proudu do pfislusné rychlosvorky (-). Pfipojte konektor (tlacitka sva-
fovaci pistole) do pfislusné zasuvky. Pfipojte plynovou hadici svafovaci pistole k pfislusné spojce.

« Prekontrolovat vybaveni hofaku a stav pfislusenstvi (svérak, drzak limce, difuzor a tryska).

* Vlybér elektrody je zavisly na svareci proud TIG DC.

BROUSENI ELEKTRODY

Pro optimalni pribéh svarovani pouzivejte pouze elektrody, které byly vybrouseny podle nasledujiciho vzoru :

L = 3 x d pro slaby proud
L = d pro vysoky proud.

11
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Preklad plvodniho navodu k pouziti PROTIG 201 DC FV
VYBER PRUMERU ELEKTROD
@ Elektrody (mm) TG be
Cisty wolfram Wolfram s oxydy

1 10>75 10>75

1.6 60 > 150 60 > 150

2 75> 180 100 > 200
25 130 > 230 170 > 250
3.2 160 > 310 225> 330

4 275 > 450 350 > 480

Priblizné = 80 Ana mm @

VOLBA TYPU ZAPALENi

TIG HF : vysokofrekvenéni zapaleni bez dotyku.
TIG LIFT : dotykové zapaleni (pro prostredi citlivé na HF zapaleni).

1 2 3
w 1- Umistit hofék v pozici svafovani nad obrobkem (cca 2-3mm mezi elektrokdou a
T obrobkem).
g 2- Stisknout spoust’ hofaku (zapaleni oblouku bez dotyku diky vysoké frekvenci).

Il 3- Vychozi svareci vykon proudi, svafovani pokracuje podle svareciho cyklu .
E I 1 B
2 3

e 1- Umistéte trysku na Spicku elektrody na obrobku a stisknéte spousté horaku.
35 2- Naklonit hofak az mate 2-3mm mezi Spi¢kou elektrody a obrobkem. Oblouk se
O} zapaluje.
= 3- Vrat'te hofak do normalni polohy, abyste zacinal svareci cykl.

Vystraha: ZvétSeni délky hofaku nebo jinych kabelt nad maximalni hodnotou pfedepsanou vyrobcem zvysi riziko Urazu elektrickym proudem.

TIG DC - Standard

Standardni rezim umoznuje vysoce kvalitni svarovani vétsiny zeleznych material(, jako je ocel, nerezova ocel, ale také méd a jeji slitiny, titan...
Velké mnozZstvi moznosti kontroly plynu a proudu vam umozni idealni zvladnuti vasi svafovaci operace, od vytvoreni oblouku po kone¢né ochlazeni
svarového spoje.

A

i> Press
> Press

g fe

TIG - HF

= 2T
a
TIG DC Standardni

Sedé podbarvené &asti nejsou uZiteéné v tomto reZimu.
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TIG DC - Pulzni

V tomto rezimu se stfidaji pulzace hlavniho proudu (I, pulzace svarovani) a slabsiho proudu (I_Froid, pulzace chlazeni obrobku). Snizuje tepelné
deformace.

Priklad:
Hlavni proud je nastaven na 100A a %(l_Froid) = 50%, slaby proud = 50% x 100A = 50A. F(Hz) je nastaven na 2Hz, doba signalu je tedy 1/2Hz =
500ms. Kazdé 250ms se nasleduji impulze na 100A a druha na 50A.

TIG DC pulzni
Sedé podbarvené cEasti nejsou uZitecné v tomto rezimu.

Pokyny:

Volba frekvence:
» Pokud svafujete s ruéné pridavnym materialem, tak F(Hz) se musi sladit s posunkem pfidani
* Pokud svarujete tenké plechy bez pfidavného materialu (< 8/10 mm), F(Hz) >> 10Hz

Impulsni frekvence se nastavuje stisknutim a uvolnénim tlacitka «F(Hz)» a naslednym oviladanim hlavniho inkrementalniho snimace. Hodnota frek-
vence se zvySi pfi otoceni hlavniho potenciometru ve sméru hodinovych ruci¢ek, a sniZi se pfi otoéeni proti sméru hodinovych ruci¢ek. Po dokonceni
nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko téhoz parametru, aby hlavni potenciometr znovu ovladal svareci proud.

Oznaceni Nastaveni Popis a poradenstvi

Predfuk plynu 0-60s Cas na proplachnuti hofaku a vytvoreni plynové ochrany pred vytvoFenim oblouku.
Aktualni narust 0-60s Faze narlstu proudu

Hlavni proud 10-200A Svarovaci proud.

Studeny proud 20-99 % Druhy svarovaci proud zvany ,studeny”

Frekvence pulzu 0.1 -2000 Hz | Frekvence pulzd

Eviscerator 0-60s Faze poklesu proudu.

Dofuk plynu 0-60s g;g:;ir.véni plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani souéastky i elektrodu pred

TIG - PokrocCilé menu

Dalsi nastaveni jsou dostupna v rozSifeném menu.

Tato pokrocila nastaveni jsou pfistupna po stisknuti tlacitka a na vice nez 3 sekundy. Parametry dostupné pres otoceni hlavniho potenciométru jsou:

Parametr | Popis Nastaveni Standard | Pulzni | Pokyn
«Isa» | Nosnyproudpfizahdjeni | 44 o 5000, v v

svarovani

= . Tento plosny proud je fazi pred nartistem proudu.

« tSa » pra EJroQIe'vy pri zahdje- 0s-10s Ve e

ni svafovani
«1S0 » Zastavovaci proud pfi 10 % - 100 % v/ v/

zastaveni svafovani o

Tento plosny proud je fazi po poklesu proudu.

Doba prodlevy na svafo-
« tSo » g . 0s-10s v v

vaci zastavce
« dcy » Pracovni cyklus 20 % - 80 % v Casova bilance studeného proudového impulzu (1)

Parametr, ktery ma byt upraven, se potvrdi stisknutim tlacitka 6 Vystup z pokroc€ilého menu se déla potvrzenim «ESC» .

cz
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Bodovani SPO

Preklad ptivodniho navodu k pouziti PROTIG 201 DC FV

Tento svarovaci rezim umozruje pfedmontovani dilt pfed svafovanim. Bodovani mize byt ruéni pomoci spousté nebo nacasované na preddefinova-
nou dobu. Tato doba ukazovani umozriuje lepsi reprodukovatelnost a realizaci neoxidovanych bodu (pfistupnych pomoci tlacitka «F(Hz)»).

. TIG SPOT
Sedé podbarvené ¢asti nejsou uZitecné v tomto reZzimu.
Popis Nastaveni Pokyn
Predfuk plynu 0-60s Cas na proplachnuti hofaku a vytvoFeni plynové ochrany pted vytvoFenim oblouku.
Hlavni proud 10-200 A Svarovaci proud.
Spot Man, 0,1-60s | Ru€ni nebo nastaveny ¢as.
Dofuk plynu 0-60s Doba trvani plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani soucastky i elektrodu pfed oxidaci.

Bodové hodnoceni SPOT PULSE|

Tato metoda svarovani tenkych plechti umozriuje pfedbéznou montaz dilti pfed svafovanim. Bodovani maze byt ruéni pomoci spousté nebo naca-
sované na preddefinovanou dobu. Tato doba ukazovani umoziuje lepsi reprodukovatelnost a realizaci neoxidovanych bodd (pfistupnych pomoci

tlacitka «F(Hz)»).

TIG - Lift

TIG SPOT PULZNI
Sedé podbarvené &asti nejsou uZiteéné v tomto reZimu.

Popis Nastaveni Pokyn

Predfuk plynu 0-60s Cas na proplachnuti hofaku a vytvoFeni plynové ochrany pted vytvoFenim oblouku.

Hlavni proud 10-200 A Svarovaci proud.

Spot pulse Man, 0,01 - 60 s | Ruéni nebo nastaveny Cas.

Dofuk plynu 0-60s Doba trvani plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani soucastky i elektrodu pfed oxidaci.

14
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ULOZENI A VYVOLANIi NASTAVENI

Nastaveni pfi svafovani jsou automaticky ulozena a vyvolana pfi dal$i zapnuti. Kromé nastaveni pfi svafovani, je mozné ulozit a vyvolat riizné konfi-
gurace, nazvané JOBYy Tlacitko « JOB » umoziiuje ulozit, vyvolat nebo zrusit konfiguraci. Je 50 pamét'ovych mist pro kazdy rezim svafovani.

Vytvoreni JOBu

- Nastavte vSechny pozadované parametry svafovani,

- Stisknéte a podrzte tlacitko «JOB» déle nez 3 sekundy,

- Na displeji se zobrazi «IN»,

- Vyberte ¢&islo ulohy pomoci inkrementalniho snimace. Lze zobrazit a zvolit pouha Eisla, ktera nejsou zapojena k JOBu,

- po zvoleni &isla konfigurace, stisnout tladitko « JOB » pro potvrzeni a ulozeni,

- Cislo zistava zobrazeno indikujici, Ze zaloZeni je vykonané. Zobrazeni &isla trva az stisknuti jiného tlagitka nebo spousté horaku.

Poznamka: Pokud jsou v§echna &isla zapojena k JOBUm, HMI zobrazi « Full ».

Vyvolani JOBu

Kromé toho, Ze neni v procesu svarovani, nevyzaduje odvolani tlohy zadné zvlastni pocatecni podminky.

- Kratce stisknéte tlacitko «JOB» (maximalné 2 sekundy),

- Na displeji se zobrazi «OUT»,

- Vyberte &islo JOBu pomoci inkrementalniho snimace. Displej zobrazi pouha ¢isla, ktera jsou zapojena s JOBy. Pokud neni zadny JOB ulozen v
pameéti, displej zobrazi « - - - ».

- po zvoleni &isla konfigurace, stisnout tla&itko « JOB » pro potvrzeni. Na displeji blika &islo Glohy, coZ znamena, Ze Uloha byla naétena. Cislo stale
blika az nastaveni jiného parametru nebo spusténi svafovani stisknutim spousté horaku.

Mazani JOBu

- Kratce stisknéte tlacitko «JOB» (maximalné 2 sekundy),

- Na displeji se zobrazi «OUT»,

- Vyberte &islo JOBu pomoci inkrementalniho snimace. Displej zobrazi pouha €isla, ktera jsou zapojena s JOBY.
- Stisknout trikrat postupné tlacitko «JOB» Zvoleny JOB je zruSen a na displeji se

znovu zobrazi svafeci proud.

DOPORUCENE KOMBINACE

¥
% Proud (A) Elektroda (mm) Husice (mm) Pratok Argonu (L/min)
0.3-3 mm 5-75 1 6.5 -
24 -6 mm 60 - 150 1.6 8 -
4 -8 mm 100 - 160 24 9.5 -

KOMPATIBILNi HORAKY A CHOVANIi SPOUSTE

\ \
DB

Lamella Dvoijita tlacitka Dvojita tlacitka + potenciometr

v v v

Pro standardni horfak s jednim tladitkem, toto se nazyva «hlavni tlacitko».
Pro hofak s dvéma tlacitky, prvni se nazyva «hlavni tlacitko» a druhé «sekundarni tlacitko».

REZIM 2T
e v -~
R T
'\ ’\ T1 - Stisknéte a drzte stlacené tlacitko => Predfuk, |_Start, nartst a
: _ svarovani.
e T2 - Pustte tlacitko => Pokles, |_Stop, Dofuk plynu.
H— i
: - Pro horak s 2 tlaCitky a pouze v reZzimu 2T, sekundarni tlaitko
Ve funguje jako hlavni tlagitko.
Bouton principal @ @
REZIM 4T

15
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<

,‘\

%

"Q»‘Q’

i
Bouton principal @ @

REZIM 4T log
<0.55 <0.5s >0.5s
e -

Bouton principal

ou
Bouton secondaire

T1 - Stiskne se hlavni tlacitko, cyklus se spusti od faze dofuku plynu
a zastavi se ve fazi |_Start.

T2 - Hlavni tlagitko je uvolnéno, cyklus pokracuje v nartstu proudu
a svarfovani.

T3 - Stisknéte tlacitko 1 => Pokles, |_Stop.

T4 - Uvolnéte tlacitko 1 => Dofuk plynu.

U dvoutlagitkové svitilny je sekundarni tlacitko neaktivni.

T1 - Stiskne se hlavni tlacitko, cyklus se spusti od faze dofuku plynu
a zastavi se ve fazi |_Start.

T2 - Hlavni tlagitko je uvolnéno, cyklus pokracuje v nartstu proudu
a svarovani.

LOG : tento provozni rezim se pouziva ve fazi svafovani:

- kratkym stisknutim hlavniho tlacitka (<0,5 s) se proud pfepne ze
svafovaciho | na studeny | a naopak.

- sekundarni tlagitko je stisknuté, proud se pfepne ze svafovaciho
na studeny

- sekundarni tlagitko je stisknuté, proud se pfepne ze studeného na
svarovaci

T3 - Dlouhy stisk hlavniho tla¢itka (>0,5 s), cyklus pfejde do faze

poklesu a zastavi se ve fazi |_Stop.

T4 - Pustte hlavni tlacitko => Dofuk plynu.

Pro hofaky s 2 tlacitky nebo s 2 tlacitky a potenciométrem, => tlacitko 1 «hlavni proud» ma stejné funkce jako u hofaku s 1 tlacitkem. Jestli tlacit-
ko 2 «slaby proud» zlstane stisknuto, umoznuje pfepnout do slabého proudu. Pokud hofak je vybaven potenciométrem, tento se pouziva pro

upraveni svafovaciho proudu od 50% do 100% zobrazené hodnoty.

KONEKTOR OVLADANi HORAKU

_/_ : P
— 3 | torch
i :
4 ] L
DB
_\ 2 | torch orch
3

Schéma zapojeni podle typu hofaku.

3 DB torch
a___3 —4
Yo, L torch
5(0 Y O)2 5
® O | )
6 1 >
® NC 5 DB+P
torch
1

Schéma podle typu horaku.

20,0 o s Odpovidajici kolik
Typy horaka Oznaceni dratu konektoru
o N Spole¢ny / Uzemnéni 2
Torche double boutons + Dvouknoflikova svitiina Lamelovy hofak Tatfiko 1 p
potentiométr acitko
Tlagitko 2 3
Spole¢ny / Uzemnéni 5
potenciométru
10V
Kurzor 5
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DALKOVE OVLADANI

Dalkové ovladani funguje v rezimech TIG a MMA.

G
F A q:/d
-~ b >
N N\ 045682
E B C
s @D
D C A 045675
€. 045699 Pohled Schémata zapojeni podle dalkovych ovladacu.
Pripojeni

1- Pripojte dalkovy ovladac¢ k zadni strané svafovaciho zdroje.
2- Zafizeni automaticky zjisti pfitomnosti oviadace a nabizi vybrat typ potenciometrem.

Pripojky

Produkt je vybaven konektorem k dalkovému ovladani.

Prostfednictvim pFislusného 7-pdlového konektoru (obj. Cislo 045699), je mozné pfipojit k pfistroji odliSné druhy dalkového ovladani. Pro kabelové
spojeni, dodrzujte schéma uvedené nize.

Oznaceni dratu Odpovidajici kolik konektoru
10V A
Pedal Ruéni ovlada¢ Kurzor B
Spole¢ny / Uzemnéni C
Spina¢ / Prerusovac D

Provoz:

- Ruéni dalkové ovladani (volitelna vybava ref. 045675) :
Ruéni dalkovy ovlada¢ umozriuje upravit proud od 50% do 100% nastavené hodnoty. V této konfiguraci jsou vSechny rezimy a funkce zdroje do-
stupné a nastavitelné.

* Pedal (volitelna vybava ref. 045682) :
Nozni pedal umoziiuje ménit proud od minimalnich 10 % do 100 % nastaveného proudu. V rezimu TIG zdroj funguje pouze s rezimem hofaku 2T.
Nabéh a dobéh nejsou fizené zdrojem (funkce jsou neaktivni), ale uzivatelem pres pedalovy ovladag.

PN

CHYBOVE HLASENI, PRICINY, RESENI

Tato zafizeni obsahuji systém kontroly nedostatku.
Rada chybovych hlageni na ovladacim displeji umoZiuje diagnostikovani poruch a zavad.

Chybovy kod

Vyznam

PRICINY

ODSTRANENI

Teplotni ochrana

Prekroceni pracovniho cyklu
Okolni teplota nad 40 °C
Ucpané privody vzduchu

PFed pokracovanim ve svafovani pockejte,
az kontrolka zhasne.

Dodrzovat pracovni cyklus a zajistit dosta-
te¢né vétrani.

Porucha prepéti sité

Sit'ové napéti mimo hranice odchylky
(230V jednofazové +/- 15%).

Prepéti je divodem hlaseni.
Zkontrolujte elektrickou instalaci kvalikfi-
kovanym personalem

Porucha horaku

Tlacitka horaku defektni

Ujistéte se, zZe pfi zapnuti vyrobku netlaci
zadna soucastka na spoust (spousté)
horaku.

Zavada pedalu

Pedal je sesSlapnuty

Ujistéte se, Ze pfi zapnuti vyrobku nic
netlaci na nozni pedal.

Porucha tlagitka (tlacitek)

Tlagitko (tlacitka) v obvodu

Zkontrolujte, zda neni stisknuto Zadné z
tlacitek

17
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Zavady Priciny Napravné opatreni
Displej je zapnuty, ale jednotka nedoda- | Kabel zemnici svorky, hofak nebo drzak N
. . . o s Zkontrolujte pfipojeni
g va energii elektrody nejsou pfipojeny ke stanici
E . . ye ~ ~ s
10) Stanice je napajena, k'dy’z polozite ruku Zemni spojeni je vadné Kontrola zastréky a uzemnéni vasi instalace
= |na karoserii, citite brnéni
PFistroj nesvaruje spravné Indikator «chybné polarity» Zkontrolujte polaritu elektrod na obalu elektrod.
Pouzijte wolframovou elektrodu spravnych
rozmeéru
Nedostatecny pfivod proudu wolframovou " e
. Pouzijte spravné pfipravenou w.elektrodu
Nestabilni oblouk elektrodou.
Pouzijte wolframovou elektrodu vhodnou pro
0] stejnosmérny proud
= Nespravné nastaveni pritoku plynu Zkontrolujte pratok plynu z tlakoméru lahve
Wolframové elektroda oxiduje I\/!alevmnovzstw plynu, nebo byl plyn zastaven | Zkontrolujte pfipojeni plynu. Nevypinejte plyn,
predcasné. dokud w.elektroda neschladne.
. o . . Zkontrolujte, zda je zemnici svorka pfipojena k
W.elektroda se tavi Indikator «chybné polarity» (+) a hofak k (-) vyrobku.
ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zaruéni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicl po zakoupeni

zafizeni.

Zaruka se nevztahuje na :
» Poskozeni pfi transportu.

* Opotrebitelné dily (napf. distanéni podlozky, : kabely, svorky, atd...).
» PoSkozeni neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
* Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

V pfipadé poruchy zaSlete prosim aparat zpét k vaSemu dodavateli a pfiloZte:

- kupni doklad (faktura, atd....)
- podrobny popis poruchy



nahradni dily

NAHRADNI DiLY

PROTIG 201 DC FV

p §
0T ~

1 | Rukojet’ 56048
2 | Horni rohova podlozka 56163
3 | Dolni rohova podlozka 56120
4 | Napajeci kabel 21464
5 | MFizka ventilatoru 51010
6 | Ventilator 51021
7 | Kabelovy svazek dalkového ovladani 71513
8 | Elektromagneticky ventil 71542
9 | Hlavni deska E0067C
10 | Deska ovladani E0066C
11 | Tlumivka 63691
12 | Transformator 96130
13 | Ovladaci panel 51994
14 | Cerny knoflik 28 mm 73019
15 | Cerny knoflik 28 mm 73016
16 | Plynovy konektor 55090
17 | Zasuvka Dinse 51528
18 | Svazek konektord hofaku 71873
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ELEKTRICKA SCHEMA

Elektricka schéma
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Technické specifikace
Techniky PROTIG 201 DC FV

TECHNICKE SPECIFIKACE

PROTIG 201 DC FV
Primarni
Napéti napajeni U1 230V +/-15%
Frekvence napajeni 50 /60 Hz
Pocet fazi 1
Jisti¢ 16 A
Maximalni efektivni napajeci proud |1eff 16 A
Maximalni napajeci proud [1max 30A
Prifez sitového kabelu 3x2.5mm?
Maximalni aktivni spotfeba energie 6730 W
Spoteba pfi volnobéhu 7.90 W
Uginnost pfi 12max 84 %
Viykonovy faktor pfi I2max (A) 0.991
Trida EMC A
Sekundarni MMA WIG
Napéti naprazdno uo Vv
Spickové napéti manualniho systému zapaleni (EN60974-3) Up 9kV
Charakter svafovaciho proudu DC
Rezimy svafovani MMA, TIG
Minimalni svafovaci proud 10A
Jmenovity vystupni proud 12 10> 200A
Jmenovité vystupni napéti u2 204V ~>28V 10.4V > 18V
Imax 25% 35%
* Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min) 60% 135A 165A
100% 120A 140 A
Provozni teplota —10000 > +4OZC
(+14°F > 104°F)
Skladovaci teplota (2‘?:,? :1+351i‘;(;
Trida kryti P21
Rozméry (Dx S x V) 41x20x28 cm
Hmotnost 10 kg

* Pracovni cykly jsou realizovany podle normy EN60974-1 piii 40 ° C a v cyklu 10 min.

Pri intenzivnim pouzivani (nad pracovni cyklus) se mize aktivovat tepelna ochrana, v takovém pfipadé oblouk zhasne a rozsviti se indika’tor.ﬂ
Nechte pfistroj pripojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.

Zdroj svarovaciho proudu mé klesajici vystupni charakteristiku.
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PIKTOGRAMY

A M Pozor! PreCtéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim.

Symbol navodu

Ruéni svafovani kovovym obloukem (MMA)

Svarovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

Vhodné pro svarecské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto
oblastech.

== Svarovaci invertor generujici jednosmémy proud.

[E—— Stejnosmérny svareci proud

uo Napéti naprazdno
X(40°C) Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)
2 PfisluSny svafovaci proud
A Ampér
U2 Pfislusné svafovaci napéti
v Volt
Hz Hertz

DD 1~50/60 Hz Jednofazové napajeni 50 nebo 60Hz

U1 Napéti napéjeni
11max Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota)
11eff Maximalni skute¢ny napéjeci proud
c E Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. EU prohladeni o shodé je k dispozici na naSich webovych strankach (viz titulni strana).
UK Zafizeni odpovida britskym smérnicim. Prohlaseni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz
cA hlavni strana).
@ Zafizeni odpovida marockym smérnicim. ProhlaSeni o shodé Ci (CMIM) je k dispozici na naSich webovych strankach (viz titulni
strana).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Zafizeni spliuje pozadavky norem EN60974-1 a EN60971-10 tfidy A.
Trida A

IEC 60974-3 Zafizeni splfiuje pozadavky normy EN 60974-3.

E Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikviduijte toto zafizeni do doméaciho odpadu!
@ Produkty pro tfidény sbér odpadu
[H[ V souladu s normou EAC.

Informace o teploté (tepelna ochrana)

Vstup plynu

Vystup plynu

NP —

Dalkové ovladani
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+ _ Polarita (+) / (-)

Bezpecnostni systém odpojeni je kombinace zéstrcky v koordinaci s doméaci elektrickou instalaci. Uzivatel zafizeni by mél mit zajistén
volny pfistup k sitové zasuvce.

1P21 Produkt je chranén ped prdnikem cizich téles prméru > 12,5mm a proti svisle stfikajici vodé.

@ Kompatibilni s generatorem
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