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f II Nedodrzeni téchto pokyni maze mit za nasledek tézké ublizeni na zdravi a pfipadné vécné Skody.

BEZPECNOSTNI POKYNY

OBECNE

Neprovadéjte na pfistroji zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto
navodu.

Vyrobce neru€i za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem. V pfipadé problémd nebo
dotazl ohledné spravného pouzivani tohoto pfistroje se obracejte na pfislusnym zplisobem kvalifikovany a vySkoleny
personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Tento pfistroj smi byt pouZivan pouze ke svafovacim pracim uvedenym na sitotiskovém $&titku a/nebo v navodu k
obsluze, kde najdete informace tykajici se pozadavkul na material (druh materialu, tloustka atd.). Informace zde uvedené
jsou koncipovany s ohledem na odborné pouZzivani pfistroje, v souladu s klasickymi postupy a bezpeénostnimi pfedpisy.
Nepouzivejte tento pfistroj v prostorach, v nichZ se ve vzduchu nachazi kovové prachové Castice, které by mohly vést
elektricky proud. Pfi provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostfedi, které neobsahuje
kyseliny, plyny a dal3i Ziravé latky. Dbejte na dobrou ventilaci a dostate€nou ochranu, pfip. odpovidajici vybaveni
prostoru.

Provozni teplota:
v rozmezi od -10 do +40°C (+14 az +104°F).
skladovaci teplota od -25 do +55°C (-13 az 131°F).

Vlhkost vzduchu:

= 50% do teploty 40°C (104°F), = 90% do teploty 20°C (68°F).
PFistroj je moZno provozovat do nadmofské vysky 2000 m n.m.
Nepouzivejte tento pfistroj pro rozmrazovani trubek!

BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfi obloukovém svafovani je uZivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zafeni vychazejici z oblouku,
elektromagnetické rudeni (osoby s kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pfed za¢atkem praci v blizkosti
svarovaciho agregatu mély poradit s Iékafem), araz elektrickym proudem, hluk a vypary generované pfi svafovani.

Zareni vychazejici z oblouku mize vazné poskodit zrak a zpUsobit popaleni pokozky. Kizi je tfeba
chranit vhodnym suchym ochrannym odévem (svafovaci rukavice, kozena zastéra, bezpecnostni obuv).

Pfi odpovidajicich podminkach okoli vymezte prostor svafovani svarfovacimi zavésy a takto chrante tieti
osoby pfed zafenim vychazejicim z oblouku, rozstfiknutymi kapi¢kami atd.

Osoby nachazejici se v blizkosti svafovaciho oblouku musi byt rovnéz upozornény na mozna nebezpeci
a musi byt vybaveny potfebnymi ochrannymi prostiedky.

® &

Proto, jako ochranu pokoZky obliCeje a ochranu oéi je tfeba pouzivat dostate¢né dimenzovanou svafovaci
pfilbu, podle normy EN174, se specialnimi ochrannymi skly podle EN 169/ 379. Pfi svafovacich pracich
nenoste kontaktni Cocky!

Provoz svarovaciho agregatu je spojen s velkou hlu¢nosti, ktera pfi dlouhodobéjSim pusobeni poskozuje
sluch. Proto pfi déle trvajicich svafovacich pracich pouzivejte ochranu sluchu a chrante i osoby pracujici
v blizkosti.

© @

V zadném pfFipadé nedemontujte skfif pFistroje v dobé, kdy je pfistroj pfipojen na elektrickou napdjeci sit.
Vyrobce nerudi za zranéni ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem, pfip.
nedodrzenim bezpeénostnich predpisu. PFi navlékani svafovaciho dratu nenoste svarovaci rukavice.
Nevyménujte Zadné rotani dily motoru pro posuv dratu.



Nesahejte na konstrukéni dily nebo komponenty pohonu v dobé&, kdy se otaci nebo pohybuji. Kryty
pfistroje a ochranné zatky musi byt za provozu uzavieny!

POZOR! Svarenec je po skonceni prace velmi horky! Proto pfi manipulaci s nim budte opatrni a zabrarite
popéleni. Hofak je tfeba pfed kazdou opravou nebo Cidténim, pfip. po kaZzdém pouZiti nechat dostate¢né
zchladnout (po dobu min. 10 minut).
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VYPARY A PLYNY ZE SVAROVANI

Pfi plazmatickém fezani dochazi k vyvinu spalin pfip. toxickych vypard, které mohou zpusobit

3 nedostatek kysliku ve vdechovaném vzduchu. Proto vzdy zajistéte pfivod dostate€ného mnozstvi

&erstvého vzduchu a instalujte odsavani (nebo pouzijte schvaleny dychaci pfistroj). Rezani provadéijte

™ Q pouze v fadné vétranych halach, ve volném prostoru nebo v uzavienych prostorach s intenzivnim
= odsavanim, v souladu s aktualné platnymi bezpec&nostnimi normami.

Pfi svafovani olova, cozZ plati i pro dily s nanesenou povrchovou vrstvou olova, pozinkované dily, kadmiované dily
(kadmiované Srouby), dilce s vrstvou berylia (nej¢astéji jako legovaci pfisada, napf. beryliova méd) a dalSich kov(
dochazi k vyvinu nebezpeénych par.

Je zasadné zakazano provadét svafovaci prace v tésné blizkosti tukd a barev!

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

$ Chrarite dostate¢né cely prostor svarfovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialim c&ini
minimalné 11 m. Mé&jte na paméti, Ze pfi svafovani vznika horka struska, rozstiiknuté kapicky materialu
a jiskry. Ty vSechny jsou potencialnim zdroje vzniku pozaru nebo vybuchu.

Nesvafujte nadrze, v nichz se nachazi hoflavé materialy (ani jejich zbytky). Hrozi nebezpeci zapaleni plyni. POZOR!
Zasobniky pfip. potrubi s pretlakem nebo podtlakem nesmi byt svafovany (nebezpeci vybuchu pfip. imploze)! PFi
brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materiald.

TLAKOVE PLYNOVE LAHVE A JEJICH VYBAVENI

Plyn unikajici z tlakové lahve muze ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim. Proto vzdy prostor
pracovisté a skladovaci prostory fadné vétrejte. Méjte na paméti, ze plynové lahve smi byt pouze ve
svislé poloze. Zajistéte je proti pfevrhnuti Fadnym upevnénim k pojezdovému voziku.

Po kazdém svarovani je tfeba lahev uzavfit. Chrante Iahve pfed pfimym slunecnim svitem, otevienym ohném a silnymi
teplotnimi vykyvy (napf. pfed velmi nizkymi teplotami). Plynové lahve umistéte vzdy v dostatecné vzdalenosti od mista
realizace svafrovacich a brousicich praci, pfip. od mist se zdrojem tepla, jisker a plamene. Plynoveé ldhve udrzujte v
bezvadném stavu a pouzivejte pouze schvalené komponenty, jako napf. hadice, spojky, redukéni ventily atp. Pfi prvnim
otevreni plynového ventilu je tfeba z lahve sundat plastovy uzavér / zaruéni pecet. Pouzivejte pouze plyn, ktery se hodi
ke svafovanému materiélu.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

S

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky
pouzivejte pouze doporuceny typ pojistek/jistict. Dotyk dilt pod napétim muzZe byt spojen s nebezpeéim
smrtelného Urazu nebo tézkych popalenin.

ZA ZADNYCH OKOLNOSTI se nedotykejte komponent uvnitf pfistroje nebo po otevieni sk¥iné v dobé&, kdy pfistroj je
pFipojen k elektrické siti. Pokud musite skfifi otevfit, odpojte VZDY pFistroj od elektrické napajeci sité a pred otevienim
pockejte 2 minuty. Tato doba je nutna pro vybiti naboje z kondenzatorl. Nesvarujte na podlaze &i na vihkém povrchu. Je
zasadné zakazano provadét svarovaci prace za desté! Elektrické kabely se nesmi v Zzadném pfipadé dostat do kontaktu
s kapalinami jakéhokoli druhu. Nikdy se nedotykejte sou€asné hofaku a zemnici svorky! PoSkozené kabely a hofak smi
vyménovat pouze kvalifikovany a vyskoleny personal. Pfi vyméné dbejte vzdy na to, abyste pouzili ekvivalentni vyrobky.
Pfi svafovani pracuijte vzdy v suchém odévu, ktery neni posSkozen. Chranite se tak pfed moznym vznikem uzavieného
elektrického obvodu pfes vase télo. Bez ohledu na podminky okoli, pouzivejte vZzdy obuv s dostateCnou elektrickou
izolaci.
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MATERIAL S KLASIFIKACI NA ELEKTROMAGNETICKOU KOMPATIBILITU
ﬁ Tento pfistroj je podle normy IEC 60974-10 klasifikovan jako vyrobek tfidy A a je tedy vhodny pro

primyslové a/nebo profesionalni pouziti. Neni uréen pro prace v obytnych prostorach, u nichz zdrojem
proudu je vefejna napajeci sit nizkého napéti. V takovém prostfedi je z divodu vysokofrekvenéniho
ruSeni a vyzafovani obtizné zajistit splnéni poZzadavku na elektromagnetickou kompatibilitu.

POZOR! Tento pfistroj neodpovida normé IEC 61000-3-12. Proto uzivatel odpovida za to, aby
D prekontroloval, zda pfistroj je €i neni vhodny pro pfipojeni na stavajici pfivod elektrického proudu.
f Teprve po ovéfeni vhodnosti smi pfipojit pfistroj na elektrickou napajeci sit'.

ELEKTROMAGNETICKA POLE A RUSENI

PFi provozu zafizeni s obloukovym svafovanim muze v nékterych pfipadech dojit k elektromagnetickému

Q'
%. ruSeni. Pokud takové ruSeni naruSuje Vasi praci, musite toto ruSeni maximalné omezit. Je ve Vasi
gy |

odpovédnosti, abyste zaijistili spravné sefizeni a pouzivani pfistroje. Dodrzte tyto pokyny:

- Drzak elektrod a zemnici kabel umistéte vedle sebe, a pokud je to mozné, pfipevnéte je k sobé lepici paskou.
- Dbejte na to, aby se Vam kabel, hadice hofaku nebo pfivod ke kostife nezamotal kolem téla.

- Nikdy se nestavte mezi kostru a kabel hofaku. Kabely by vzdy mély leZet po jedné strané.

- Klestovou svorku kostry spojte s obrobkem co mozna nejblize k prostoru svafovani.

- Nepracujte tésné vedle svafovaciho zdroje.

Provozem tohoto pfistroje muze dojit k naruSeni funkce biomedicinskych pfistrojli, zafizeni
informacnich technologii a dalSich pFistroju. Osoby pouzivajici kardiostimulator nebo naslouchaci
pristroje, by se v pfipadé prace v blizkosti svafovaciho agregatu meély poradit s I[ékafem.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE
Obecné
UzZivatel odpovida za spravné pouZzivani svafovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s udaji vyrobce.
Pokud se objevi elektromagnetické ruseni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feseni.
V mnoha pfipadech postac¢i svafovaci pracovisté radné uzemnit, véetné vSech na ném se nachazejicich pfistroju.
V nékterych pfipadech bude nutné elektromagneticky odstinit svafovaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit uroven

Pfi hodnoceni moznych problému souvisejicich s elektromagnetickym ruSenim by uzivatel mél vzit v ivahu nasledujici
body: (viz také norma EN 60974-10, dodatek A)

a. pfitomnost sitovych napajecich, ovladacich, signalovych a telekomunikacnich vedeni

b. pfitomnost rozhlasovych a televiznich pfijimacu

c. pocitaCe a dalsi Fidici jednotky

d. bezpecnostni systémy

e. zdravi osob nachazejicich se v sousedstvi, zejména pak osob s kardiostimulatory a naslouchacimi pfistroji

f. kalibracni a méfici zafizeni

g. odolnost dalSich zafizeni v okoli vi¢i ruseni

h. denni doba, ve které musi byt provadény svafrovaci prace

Posouzeni prostoru pro svarovani
Kromé kontroly svafovaciho mista je mozno kontrolou svafovaciho agregatu vyreSit fadu dalSich problému. Kontrola by
méla byt provadéna podle ¢l. 10 normy IEC/CISPR 11:2009.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD SNiZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit: svafovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na vefejnou
elektrickou napajeci sit podle pokynd vyrobce. Pokud se objevi interference tzn. ruSeni elektromagnetickymi poli,
bude mozna nutné pfijmout dalSi opatfeni (napf. instalace vstupnich filtr(1), nebo odstinéni napajeciho kabelu kovovou
trubkou. Kabel by mél byt kompletné odvinut z kabelového bubnu. Nékdy je nutné provést odstinéni i dalSich zafizeni v
okoli, nebo celého svafovaciho zafizeni.

b. Udrzba ptistroje a pfisluSenstvi: agregat pro obloukové svafovani by mél prochazet pravidelnou Gdrzbou podle
pokyn( vyrobce. V dobé zapnuti svafovaciho agregatu by vSechny pfistupy, servisni dvifka a kryty mély byt uzavieny
a fadné uzamknuty. Svafovaci aparatura nesmi byt jakymkoli zpisobem upravovana, vyjma zmén a nastaveni, které
jsou popsany v pokynech od vyrobce. Jiskfisté pro nastartovani oblouku a zafizeni pro stabilizaci oblouku musi byt
nastavena a udrzovana v souladu s doporucenimi vyrobce.

c. Svarovaci kabely: svarfovaci kabely by mély byt co nejkratsi, byt vedeny ve svazku vedle sebe a polozeny na podlaze.
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d. Potencialové vyrovnani: vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany a byt soucasti systému
ekvipotencialniho vyrovnani. Pfresto i v takovém pfipadé existuje nebezpeci urazu elektrickym proudem, pokud se
dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. Uzivatel musi byt izolovan od kovovych pfedmétd.

e. Uzemnéni obrobku: uzemnénim obrobku je mozZno snizit Groven ruseni. Uzemnéni muze byt provedeno pfimo, nebo
pfes kondenzator. Kondenzator volime v souladu s pokyny narodnich norem.

f. Ochrana a fyzické oddéleni: Urover rudeni je mozno snizit také odstinénim dalSich zafizeni v okoli, nebo celé
svafovaci soupravy.

TRANSPORT

Svarovaci agregat je snadno ovladatelny dvéma rukojetmi na horni strané. Nesmite vSak podcenit
jeho vlastni hmotnost! Ponévadz pfistroj neni vybaven zadnym vlastnim dalSim pfepravnim zafizenim,
je nutné, aby osoba manipulujici s timto agregatem postupovala odpovédné a zajistila jeho bezpecné
premisténi (pozor na moznost prevrhnuti pfistroje). Pfi pfesunu nikdy nevlecte pristroj uchopenim za
hofak nebo kabel. PFistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.
Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pfipojeny plynové lahve, nesmite s nim za zadnych okolnosti pohybovat.
Bezpodmine¢né dodrzujte pokyny pfislusnych platnych smérnic pro prepravu svafovacich zafizeni a plynovych
lahvi. Pfed pfesunem pfistroje je vhodné odmontovat svafovaci drat. Svafovaci agregat nesmite prenaset tak, ze jej
vyzvednete a pfesouvate nad stojicimi osobami nebo pfedméty.

INSTALACE, UMISTENI PRISTROJE
Dodrzte nasledujici pokyny:
» Svafovaci zafizeni postavte na pevny a bezpecny podklad, jehoz uhel naklonu neprevySuje 10°.
» Dbejte na fadnou ventilaci a dostateCnou ochranu, pfip. vybaveni prostor. Sitova proudova zasuvka musi byt v
kterémkoli okamziku volné pfistupna.
* Chranite pfistroj pfed destém a pfimym slune&nim zafenim.
* Nepouzivejte pfistroj v prostfedi se zvySenou intenzitou elektromagnetického pole.
* Pfistroj ma kryti IP21, a to znamena, Ze:
- je chranén pred prinikem cizich téles priiméru > 12,5mm.
- je chranén pred ucinky stfikajici vody.

Vyrobce, tj. firma GYS neruéi za zranéni nebo vécné Skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto
pfistrojem.

UDRZBA / POKYNY

» Pfed zahajenim udrZzbovych praci musite pfistroj vypnout.
/4 _;:)_ * VVSechny udrzbové prace smi provadét pouze kvalifikovany a vyskoleny personal. Napajeni pfistroje
musi byt pfi této &innosti vypnuto.
Udrzba pristroje obecné:
* Pravidelné (minimalné 2-3x do roka) sundejte kryt a vycistéte vnitfek pfistroje tlakovym vzduchem. Nechejte pravidelné
pristroj pfekontrolovat z hlediska elektrické provozni bezpecnosti kvalifikovanymi techniky firmy GYS.
* Pravidelné kontrolujte stav sitovych napajecich vedeni. PoSkozena vedeni musi byt vyménéna samotnym vyrobcem,
nebo jeho servisni organizaci, nebo kvalifikovanou osobou. Zabranite tak vzniku nebezpecnych situaci.
* Nezakryvejte vétraci Stérbiny.
* Zkontrolujte stav hlavice hofaku (trhliny nebo holé kabely)
» Zkontrolujte, zda dily podléhajici opotfebeni jsou spravné namontovany a zda nejsou pfiliS opotiebeny.
* Nepouzivejte tento pfistroj pro Cisténi trubek, nabijeni akumulatori nebo rozbéh motoru.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

POPIS

TéSi nas, Ze jste se rozhodli zakoupit si znackovy pfistroj firmy GYS a dékujeme Vam za projevenou ddvéru. Pred
prvnim pouzitim pfistroje si peclivé preCtéte tento navod k obsluze. Svarovaci agregat SMARTMIG 110 je tradicni
poloautomaticky svafovaci pfistroj na stfidavy proud, vhodny pouze pro svafovani pinénym dratem. Nastaveni agre-
gatu je jednoduché prostrednictvim «SMART> feSeni.

SITOVA ELEKTRICKA PRIPOJKA

Tento pristroj je dodavan se zastrckou na 16A (typ CEE7-7), ktera se pripojuje do zasuvky 230V (50/60 Hz) s ochran-
nym vodicem.

Maximalni odebirany proud (I1 ef) je uveden na typovém stitku pfistroje.

Smartmig 110 je nutno pfipojit na jednofazovou sit’ 230V s uzemnénim (jiSténi pomalou pojistkou s aktivacnim prou-
dem 10A).
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POPIS PRISTROJE (OBR. I)

1- Hlavni vypinac 6- Pfipojka pro pevné namontovany horak
2- Ovladaci pole a tabulka «Smart» 7- Pevné pripojeny zemnici kabel

3- Volici tlacitko svarovaciho napéti 8- Podavaci kladky dratu

4- Upinaci trn pro svitek dratu 9- Upinaci trn pro svitek dratu

5- Proudovy kabel 10- Rukojet’

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI OCELI (OBR. II)

e SMARTMIG 110 mze svarovat pouze pinénou dratovou elekTrodou @ 0,9mm (ne v ochranné plynové atmosfére)

e Pro svarovani plnénou dratovou elektrodou neni tfeba pouzivat zadny ochranny plyn.

e Tento pristroj je pfi dodani dilensky prednastaven na provoz s pinénou dratovou elektrodou @ 0,9 mm, bez ochranné
plynové atmosféry. Na tento provozni rezim je pak nastavena kontaktni trubice, stopa pohonné kladky a vodici pouzdro
hordku. Pristroj obsahuje specifickou hnaci kladku, majici 2 drazky @ 0,9mm, z nichz jedna ma tvar U (pro plnici dra-
tovou elektrodu bez ochranné plynové atmosféry) a jednu drazku V.

» Agregat SMARTMIG 110 se hodi pro svarovani ocelovych plechl tloustky 1 - 2 mm. Plechy tloustky 2 - 4 mm musi
byt svarovany ve vice svarovacich prichodech.

o Chceme-li docilit dobrou kvalitu svarové housenky, je tfeba svarovat velmi malou rychlosti.

o Ukazku takového svarovani na SMARTMIG 110 najdete na YOUTUBE https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk

MONTAZ CIVEK S DRATEM A SVAROVACIHO HORAKU (OBR. III)

Nejprve sundejte plynovou trysku a to tak, Ze s ni otacite smérem doleva (obr. V-E). Pak odSroubujte kontaktni trubici
(Obr. III-D) a ponechejte drzak kontaktni trubice a pruzinu na horaku.

* Nyni demontujte bocni kryt pfistroje.

Obr. III-A : Nasad'te civku s dratem na upinaci trn.

o Dotahnéte brzdu civky s dratem (1) tak, aby pfi zastaveni svarovaciho procesu nedochazelo k dalSimu posuvu dratu.
Brzdu byste neméli dotahovat pfilis napevno.

¢ Dotahnéte Sroub z plastu.

Obr. III-B : Polohové umisténi hnaci kladky.

Obr. III-C : Spravné nastaveni transportniho pfitlaku se provede nasledovné:

* Povolte stavéci Sroub vedeni dratu.

e Zavedte drat a vytahnéte jej do vzdalenosti cca 2 cm. Pak podavaci jednotku pohonu dratu zavrete, ale zatim
nedotahujte.

e Zapnéte pfistroj a pfi nasunutém dratu stlacte tlacitko na horaku.

e Pi stlateném tlacitku na hofdku ménte nyni nastaveni Sroubu (Obr. III-C) tak dlouho, az drat bude Cisté a plynule
vysouvan.

Upozornéni: u hlinikového dratu musi byt podavaci kladky nastaveny s co nejmensim pfitlakem, nebot’ jinak by doslo k
deformaci dratu a jeho nerovnomérnému posuvu.

» Nechejte drat vyjet asi 5 cm z horaku a na takto vysunuty drat nasad'te vhodnou kontaktni trubici (Obr. I1I-D) a také
vhodnou trysku (Obr. III-E).

U svarovaciho agregatu SMARTMIG 110 je mozno pouZivat civky dratu préiméru 100mm.

Bez plynu 0,9

POUZITi (OBR.1V)

Na agregatu SMARTMIG je mozno snadno nastavovat svafovaci napéti a rychlost posuvu dratu.

e Napéti (A/B)

» Rychlost dratu nastavime tak, Ze potenciometr (1) natoime do vyznacené barevné zony.

Priklad:

Svafujeme plechy tloustky 1,0mm:

« Tlacitko (2) pfepneme do polohy « A »

 Potenciometr (1) natoCime do svétlého barevného pole a v pfipadé nutnosti donastavime «podle zvukus.

TEPELNA OCHRANA

 Dodrzujte obecna zakladni pravidla pro svarovani.

« Po skonceni svarovani a prip. po aktivaci tepelné ochrany nechejte pfistroj pripojen na sit’ a umoznéte tak, aby ven-
tilator zchladil pfistroj.

 Tepelna ochrana: pri aktivaci tepelné ochrany se rozsviti symbol a nasledna doba chladnuti trva 5-10 minut.
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CINITEL VYUZITI A APLIKACNI PROSTREDI

Zde popisované svarovaci agregaty maiji vystupni charakteristiku «s kontaktnim napétim» (tedy tvrdého zdroje). Hod-
noty Cinitele vyuZiti jsou uvedeny v tabulce nize a odpovidaji normé EN60974-1:

X%-max

6% - 85A

Smartmig 110

12% 65A

Pfi intenzivnim provozu agregatu (vyssi procento Cinitele vyuziti) zareaguje tepelna ochrana, vypne elektricky oblouk a
na panelu se objevi prislusna vystraha. Svafovaci agregat se v takovém piipadé chova jako mékky zdroj (s rostoucim

proudem klesa napéti).

Poznamka: testovani oteplovacich vlastnosti bylo provadéno pri teploté okoli a Cinitel vyuziti byl zjiStovan simulaci pfi

teploté 40° C.

HLEDANI ZAVAD
ZAVADA

Podavaci rychlost dratu neni
konstantni.

PRICINA

Ucpana kontaktni trubice.

ODSTRANENI

Vycistéte kontaktni trubici, nebo ji
vyménite a pak dovnitf nastfiknéte
sprej branici pfilnavosti (Antihaftspray
- €. vyrobku 041806).

Drat v pohonné jednotce prokluzuje.

Zkontrolujte pfitlak hnacich kladek,
pfipadné zmérnte velikost drazky tak,
aby odpovidala tloustce dratu.
Zavada ve vodici hadici dratu k
horaku.

Motor nebézi.

Pfili§ utaZzena brzda civky s dratem,
nebo pohon kladek.

Povolte brzdu a uvolnéte pohon
kladek.

Problém s napajenim.

Ovérte, zda hlavni vypinac je v
poloze «ON-EIN-ZAP».

Vada v podavani dratu.

Znecisténa nebo poskozena hadice
pro vedeni dratu.

Vycistéte hadici pro vedeni dratu,
pfipadné ji vymérite.

Pfilis utazena brzda kladek pro
vedeni dratu.

Povolte brzdu.

Chybi svafovaci proud.

Vada v napgjeni.

Zkontrolujte sitové napajeni
(zastrcka, kabel, zasuvka, jisténi).

Chybné spojeni s kostrou/zemi.

Zkontrolujte svorku pro pfipojeni
na zem (spravnost spojeni a stav
svorky).

Nahromadény drat v pohonné
jednotce.

Vadné pouzdro.

Zkontrolovat, pfip. vyménit.

Zaseknuty drat v hofaku.

Zkontrolovat, vycistit nebo vyménit.

Chybéjici kapilarni trubice.

Zkontrolovat a nasadit.

P¥ili§ vysoka rychlost posuvu dratu.

Snizit podavaci rychlost dratu.

Porézni svarovaci drat.

Spina v plynové trysce.

Vycistit nebo vyménit.

Spatna kvalita dratu.

Vyménit za kvalitni svafovaci drét.

Spatna kvalita pfidavného materialu
(rez, ...)

Ocistit.

Silna tvorba rozstfiknutych kapicek.

Napéti elektrického oblouku je bud
pfilis vysoké nebo pfilis nizké.

Zkontrolovat svafovaci parametr.

Nespravné misto pro pfipojeni na
kostru/zem.

Kostru/zem pfipojte blize ke
svarovanému mistu.
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

OGOLNE INSTRUKCJE

AL

Przed uzyciemlub naprawg urzgdzenia nalezy uwaznie zapoznac sie ztrescig instrukcji bezpieczenswa.
Nie nalezy podejmowaé zadnych zmian lub czynnosci zwigzanych z naprawg urzgdzenia, ktére nie
zostaty opisane w instrukcji obstugi.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek wypadki lub szkody na skutek nieprzestrzegania instrukcji

obstugi.

W przypadku jakichkolwiek probleméw lub watpliwosci, nalezy skonsultowac sie z osobg wykwalifikowang, ktéra jest w
stanie poprawnie obstugiwac urzgdzenie.

OTOCZENIE

Sprzet ten musi by¢ uzywany wytgcznie do prac spawalniczych, zgodnie z ograniczeniami wskazanymi na panelu opi-
sowym i / lub w instrukcji obstugi. Operator musi przestrzegaé zasad bezpieczenstwa, ktére majg zastosowanie do
tego typu spawania. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu, producent nie moze zostaé
pociggniety do odpowiedzialnosci.

Sprzet ten musi by¢ uzywany i przechowywany w miejscu chronionym przed kurzem, kwasami lub jakimikolwiek innymi
srodkami zrgcymi. Obstugiwaé urzadzenie w otwartym lub dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

Temperatura przy eksploatacji.
Uzytkowac pomiedzy -10a + 40 ° C (od +14 do + 104 ° F)

Przechowywac w temperaturze od -20 do + 55 ° C (-4 do 131 ° F).
Wilgotno$c¢ powietrza:
Mniejsza lub réwna 50%, w temperaturze 40 ° C (104 ° F).

Mniejsza lub réwna 90%, w temperaturze 20 ° C (68 ° F).

Wysokosé:

Do 1000 metrow nad poziomem morza (3280 stop).

OCHRONA INNYCH

Spawanie fukowe moze by¢ niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do powaznych, a nawet Smiertelnych obrazen.
Podczas spawania uzytkownik narazony jest na niebezpieczne ciepto, promienie tuku, pola elektromagnetyczne, hatas,
spaliny gazu i wstrzgsy elektryczne. Osoby noszgce rozrusznik serca powinny skonsultowac sie z lekarzem przed
uzyciem tego urzgdzenia.

Aby chroni¢ siebie i innych upewnij sie, zeby zostaty podjete wszystkie srodki bezpieczenstwa:

O

©

W celu ochrony przed oparzeniami i promieniowaniem, nosi¢ ubrania, bez mankietéw. Te ubrania muszg
by¢ suche, ognioodporne, w dobrym stanie oraz muszg izolowac i obejmowac cate ciato.

Stosowac rekawice ochronne, ktére zapewniajg izolacje elektryczng i ciepina.

Nalezy uzywac¢ dostateczng ilos¢ ubioru ochronnego dla catego ciata: kaptur, rekawice, kurtke, spodnie
w zalezno$ci od wykonywanych prac / aplikacji). POdczas czyszczenia i prac konserwacyjnuch nalezy
chroni¢ oczy. Podczas prac nie nalezy mie¢ szkiet kontaktowych.

Moze by¢ konieczne zainstalowanie spawalniczych zaston ognioodpornych, aby chroni¢ otoczenie
przed promieniowaniem tuku, odpryskami spawalniczymi i iskrami.

Poinformuj ludzi znajdujagcych sie wokdt w obszarze ochronnym, aby ngdy nie patrzyli na tuk ani na sto-
piony metal oraz zeby nosili ubrania ochronne.

Gdy prace przekraczajg ustalony limit hatasu, nalezy upewni¢ sie, ze operator ma zatozone stuchawki
ochronne (i to samo odnosi sie do kazdej osoby w obszarze spawania).

Trzymaj sie z dala od czesci ruchomych takich jak silnik, wentylator ... (rece, wtosy, ubrania, itp).
Podczas gdy urzgdzenie jest podtgczone do zasilania nie nalezy zdejmowacé pokrywy zabezpieczajgcej
z agregatu chtodzgcego! - Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wypadki lub szkody,
ktore dziejg sie w wyniku nieprzestrzegania tych srodkéw ostroznosci.
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Elementy, ktére wtadnie zostaty przyspawane sg gorgce i mogg spowodowac poparzenia podczas ich
manipulacji. Podczas prac konserwacyjnych na palniku lub uchwycie na elektrode, nalezy upewni¢ sie,
ze sg one wystarczajgco zimne oraz odczeka¢ minimum 10 minut przed jakgkolwiek interwencja.

W przypadku stosowania palnika chtodzgcego woda, urzgdzenie chiodzgce musi by¢ wigczone, aby
ptyn nie powodowat oparzen.

ZAWSZE przed opuszczeniem obszaru pracy upewnij sie, ze pozostawiany obszar jest bezpieczny, jak
to tylko mozliwe, aby zapobiedz wszelkim uszkodzeniom i wypadkom.

OPARY SPAWALNICZE | GAZ

Opary, gazy i pyly powstajgce podczas spawania sg niebezpieczne. Obowigzkiem jest zapewnienie od-
3 powiedniej wentylaciji i / lub ekstrakciji w celu utrzymania oparéw i gazéw z dala od obszaru roboczego.
W przypadku niedostatecznej dostawy tlenu w miejscu pracy, zalecane jest uzycie maski z aparatem
™ Q ochrony drég oddechowych.
= Nalezy sprawdzi¢, czy wlot powietrza jest zgodny z normami bezpieczenstwa.
Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas spawania w matych obszarach, gdzie operator bedzie potrzebowat nadzoru z
bezpiecznej odlegtosci. Spawanie niektorych czesci metalu zawierajgcego otéw, kadm, cynk, rte¢ czy beryl moze byé
bardzo toksyczne. Uzytkownik bedzie rowniez musiat odttusci¢ obrabiang czes$¢ przed spawaniem.
Butle z gazem muszg by¢ przechowywane w otwartych lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Butle z gazem
muszg znajdowac sie w potozeniu pionowym zamocowane na wsporniku lub na wozku.
NIGDY nie nalezy spawac¢ w miejscach, gdzie przechowywane sg smary lub farby.

RYZYKO OGNIA | WYBUCHU

$ Chron caty obszar spawania. Sprezone pojemniki gazowe i inne materiaty tatwopalne muszg znajdowac

sie lub by¢ przeniesione na minimalng bezpieczng odlegtosé 11 metrow.
Gasnica musi by¢ fatwo dostepna.

Nalezy zachowac ostroznos$é na odpryski i iskry, nawet przez pekniecia, szczeliny. Moze to by¢ przyczyng pozaru czy
wybuchu.

Nalezy trzymac ludzi, przedmioty tatwopalne i pojemniki pod ci$nieniem w bezpiecznej odlegtosci.

Spawanie w zamknietych kontenerach lub cysternach nie powinno by¢ podejmowane. Jezeli sg one otwarte, operator
musi najpierw usung¢ wszelkie materiaty palne lub wybuchowe (ropa, benzyna, gaz...)

Operacje szlifowania nie powinny by¢ skierowane w strone samego urzadzenia, zasilacza czy jakichkolwiek materiatow
tatwopalnych.

BOUTEILLES DE GAZ

Le gaz sortant des bouteilles peut étre source de suffocation en cas de concentration dans I'espace de
soudage (bien ventiler).
Le transport doit étre fait en toute sécurité : bouteilles fermées et la source de courant de soudage
éteinte. Elles doivent étre entreposées verticalement et maintenues par un support pour limiter le risque
de chute.
Fermer la bouteille entre deux utilisations. Attention aux variations de température et aux expositions
au soleil.
La bouteille ne doit pas étre en contact avec une flamme, un arc électrique, une torche, une pince de masse ou toutes
autres sources de chaleur ou d’'incandescence.
Veiller a la tenir éloignée des circuits électriques et de soudage et donc ne jamais souder une bouteille sous pression.
Attention lors de I'ouverture du robinet de la bouteille, il faut éloigner la téte la robinetterie et s’assurer que le gaz utilisé
est approprié au procédé de soudage.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

R

Urzgdzenie musi by¢ podtgczone do gniazda z uziemieniem. Uzyj zalecany rozmiar bezpiecznika.
Wytadowanie elektryczne moze bezposrednio lub posrednio spowodowaé powazne lub smiertelne
wypadki.

Nie dotyka¢ zadnych ruchomych czesci maszyny (wewnetrznych lub zewnetrznych), gdy jest ona podigczona do
zasilania (palniki, kabel uziemienia, kable, elektrody), poniewaz sg one podtgczone do obwodu spawania.

Przed otwarciem urzgdzenia, konieczne jest, aby odtgczy¢ je od zasilania i odczeka¢ 2 minuty, tak aby wszystkie
kondensatory byly wytadowane.
Nie nalezy dotykac palnika lub uchwytu elektrod i zacisku uziemienia w tym samym czasie.
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Uszkodzone przewody i palniki muszg zosta¢ wymienione przez osobe wykwalifikowang. Nalezy upewni¢ sie, czy
przekréj kabla jest wystarczajgcy do uzytku ( przedtuzacz i kable spawalnicze). Zawsze nos$ suche ubrania w dobrym
stanie, aby by¢ izolowanym od obwodu elektrycznego.

Nosi¢ buty izolacyjne, niezaleznie od otoczenia, w ktérym jestes zatrudniony.

KOMPATYBILNOSC EMC

Te urzadzenia klasy A nie sg przeznaczone do stosowania na terenie mieszkalnym, gdzie prad
elektryczny jest zasilany przez sie¢ publiczng, z zasilaniem niskonapieciowym. Mogg pojawi¢ sie
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci elektromagnetycznej na tych stronach, z powodu
zakidcen, jak rowniez czestotliwosci radiowych.

Ten produkt nie jest zgodny z PN-EN 61000-3-12 i jest przeznaczony do podtgczenia do prywatnych

DD sieci niskiego napiecia stycznego z publiczng siecig zasilania wylgcznie na poziomie sredniego i

wysokiego napiecia. W publicznej sieci energetycznej nieskiego napiecia, obowigzkiem instalatora

A lub uzytkownika urzadzenia jest sprawdzenie wraz z operatorem sieci dystrybucji energetycznej, ktére
urzgdzenia mogag by¢ podigczone.

ZAKLOCENIA ELEKTROMAGNETYCZNE

Prady elektryczne przeptywajagce przez przewodnik powodujg tworzenie podl elektrycznych i

Q.
%* magnetycznych (EMF) Prad spawania generuje pole EMF wokét obwodu elekirycznego i wokot
By

urzgdzenia spawalniczego.

Pola EMF mogg zaktécaé urzagdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca. Dla os6b posiadajgcych implanty medyczne
powinny zosta¢ podjete srodki ochronne. Na przyktad, ograniczenia dostepu dla przechodniéw lub indywidualna ocena
ryzyka dla spawaczy.

Wszyscy spawacze powinni podjg¢ nastepujgce srodki ostroznosci w celu zminimalizowania narazenie na dziatanie,
generowanych przez obwdéd spawania, pél magnetycznych (EMF) :

* utozy¢ kable spawalnicze razem - jesli to mozliwe, ztgczy¢ je.

* gtowe i tutdéw trzymac jak najdalej od obwodu spawania.

* nigdy nie owija¢ kabli wokot ciata.

* Nigdy nie ustawia¢ swojego ciata pomiedzy przewodami spawalniczymi. Nalezy trzymac oba kable spawalnicze na tej
samej stronie ciata;

« Zacisk uziemienia nalezy podtgczy¢ jak najblizej obszaru spawania;

* Nie nalezy pracowac¢ zbyt blisko maszyny, ani opiera¢ sie o nig czy na niej siadac;

* Nie nalezy spawa¢, gdy nosisz maszyne lub podajnik elektrody;

Osoby noszace rozrusznik serca powinny skonsultowac sie z lekarzem przed uzyciem tego urzadzenia.
Ekspozycja na pola elektromagnetyczne podczas spawania moze mie¢ inne skutki zdrowotne, ktére
nie sg jeszcze znane.

ZALECENIA DO OCENY OBSZARU | INSTALACJA SPAWALNICZA

Przeglad

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i odpowiednie uzytkowanie sprzetu do spawania tukowego, zgodnie z
instrukcjg producenta. W przypadku wykrycia zaktocen elektromagnetycznych, obowigzkiem uzytkownika sprzetu do
spawania tukowego jest rozwigzanie sytuacji dzieki pomocy technicznej producenta. W niektorych przypadkach dziatania
naprawcze mogag sprowadzac sie do tak prostych rzeczy jak uziemienie obwodu spawania. Aw innych przypadkach moze
by¢ konieczne skonstruowanie ostony elektromagnetycznej wokot zrodta zasilania spawania oraz wokot catego urzadzenia
poprzez zainstalowanie filtréw wejsciowych. We wszystkich przypadkach interferencje elektromagnetyczne muszg zosta¢
zredukowane do momentu az nie beda juz one ucigzliwe.

Ocena obszaru spawania

Przed zainstalowaniem urzadzenia, uzytkownik musi oceni¢ ewentualne problemy elektromagnetyczne, ktére moga
pojawic sie w miejscu, gdzie planowana jest instalacja.

. W szczegolnosci nalezy wzigé pod uwage nastepujgce elementy:

a) obecnos¢ innych kabli zasilajgcych (kable zasilajgce, kable telefoniczne, kable polecen, etc ...) powyzej, ponizej i na
stronach urzadzenia do spawania tukowego.

b) Nadajniki i odbiorniki telewizyjne;

c) komputery i inny sprzet;

d) kluczowe urzgdzenia zabezpieczajace takie jak zabezpieczenia maszyn przemystowych;

e) zdrowie i bezpieczenstwo ludzi w okolicy, takich jak osoby z rozrusznikami serca czy aparatami stuchowymi;
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f) urzgdzenia do pomiaru i kalibracji

g) izolowanie sprzetu z innych maszyn.

Uzytkownik bedzie musiat upewnic sie, ze urzgdzenia i wyposazenia, ktére znajdujg sie w tym samym pomieszczeniu
sg ze sobg kompatybilne. Moze to wymagac¢ dodatkowych srodkéw ostroznosci;

h) Nalezy upewni¢ sie co do doktadnej godziny, kiedy nastgpi rozpoczecie prac spawalniczych i/ lub innych operaciji.

Powierzchnia obszaru, ktéry ma by¢ uwzgledniona wokét urzadzenia zalezy od struktury budynku i innych dziatan, ktére
sie w nim odbywaija.
Obszar brany pod uwage moze by¢ wiekszy, niz w granicach okreslonych przez przedsiebiorstwa.

Ocena obszaru spawania:

Poza obaszarem spawania, ocena samej instalacji systemu spawania tukowego moze by¢ zastosowana do identyfikacji
i rozwigzania wszelkich przypadkow zaktdcen. Ocena emisji musi zawiera¢ pomiary na miejscu oraz pomiary emisji
zakiécen, zgodne z artykutem 10 CISPR 11:2009. Pomiary na miejscu mogg by¢ réwniez uzywane do potwierdzenia
efektywnosci srodkéw ostroznosci.

ZALECENIA DOTYCZACE REDUKCJI ELEKTROMAGNETYCZNEJ EMISJI GAZOW.

a. Krajowa sie¢ energetyczna: Maszyna do spawania tukowego musi by¢ podigczona do krajowej sieci
elektroenergetycznej, zgodnie z zaleceniami producenta. Jesli wystepujg interferencje, moze by¢ konieczne podjecie
dodatkowych srodkéw zapobiegawczych, takich jak filtrowanie sieci zasilania Power Supply. Nalezy zwrdci¢ uwage,
aby kable zasilajgce byty ostoniete w przepuscie metalowym. Konieczna jest ostona ciggtego potgczenia elektrycznego
na catej jego dtugosci. Ostone nalezy podigczy¢ do zroédia pradu spawania w celu zapewnienia dobrego potgczenia
elektrycznego pomiedzy przewodem a obudowg zroédta prgdu spawania.

b. Konserwacja sprzetu do spawania tukowego: Zgodnie z zaleceniami producenta, w celu konserwacji urzgdzenia
do spawania tukowego, nalezy je regularnie poddawac¢ rutynowej kontroli. Kiedy urzgdzenie do spawania tukowego
jest wigczone, wszystkie drzwiczki serwisowe i pokrywy powinny zosta¢ zamkniete i odpowiednio zablokowane.
Urzadzenie do spawania tukowego nie moze by¢ modyfikowane w jakikolwiek sposob, z wyjgtkiem zmian i ustawien
przedstawionych w instrukcjach producenta. Luka iskrowa tuku podczas uruchamiania i urzadzenie do stabilizacji fuku
muszg by¢ dostosowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.

c. Kable spawalnicze: Kable muszg by¢ jak najkrotsze, blisko siebie oraz blisko ziemi, jezeli nie na ziemi.

d. Spojenia elektryczne: nalezy zwrdci¢ uwage, na wszystkie spojenia przedmiotow metalowych w obszarze
spawalniczym.

Jednakze metalowe czesci podtaczone do obrabianego elementu zwigkszajg ryzyko porazenia prgdem, jezeli operator
dotyka obu tych metalowych elementéw i elektrody. Konieczne jest odizolowanie operatora od tych czesci metalowych.
e. Uziemienie spawanej czesci: Gdy czes¢ nie jest uziemiona - ze wzgledu na jej bezpieczenstwo elektryczne lub
ze wzgledu na jej rozmiar i potozenie (co dotyczy np. kadtubéw statkow lub metalowych konstrukcji budowlanych),
uziemienie takiej czesci w niektoérych przypadkach pozwala na zmienjszenie emisji. Zaleca sig, aby unika¢ uziemienia
czesci ktore mogtyby zwiekszy¢ ryzyko obrazen uzytkownikéw lub uszkodzenie innych urzadzen elektrycznych. Jesli to
konieczne, wtasciwe jest bezposrednie uziemienie czesci spawanej, ale w niektérych krajach bezposrednie uziemienie
nie jest dozwolne dlatego wtasciwe jest tez potgczenie wykonane z kondensatorem dobranym zgodnie z przepisami
krajowymi.

f. Ochrona i powtoka: Ochrona selektywna oraz powtoki kabli i innych urzadzen w okolicy mogg zmniejszy¢ problemy
z zaktdceniami. Ochrona catego obaszru spawania moze by¢ konieczna w okreslonych sytuacjach.

TRANSPORT | TRANZYT MASZYNY SPAWALNICZEJ

Aby utatwi¢ transport maszyna wyposazona jest w uchwyt(y). Nalezy uwazac, aby nie ignorowaé¢ wagi
urzadzenia. Uchwyt(y) nie mogg by¢ wykorzystywane do podwieszania urzgdzenia.

Nie nalezy uzywa¢ kabli lub palnikbw do przenoszenia lub przeciggania urzadzenia. Urzgdzenie spawalnicze musi
by¢ przemieszczane w pozycji pionowe;.

Nie stawiac / przenosi¢ urzgdzenia nad ludzmi lub przedmiotami.

Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia podczas gdy butla z gazem znajduje sie na potce nosnej. Podczas przenoszenia
elementu konieczna jest dostepna i wyrazna Sciezka. Zaleca sie zdjecie szpuli drutu przed podjeciem jakichkolwiek
operacji podnoszenia urzgdzenia.

Spawalnicze prady / napiecie blgdzgce moga zniszczy¢ przewody ziemne, uszkodzi¢ urzgdzenia
elektryczne lub spowodowac rozgrzanie elementéw, co moze doprowadzi¢ do pozaru.

11
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» Wszystkie potgczenia spawalnicze muszg by¢ mocno przytwierdzone i regularnie sprawdzane!

* Nalezy sprawdzi¢, czy mocowanie kawatka metalu jest solidne i czy nie ma zadnych problemoéw elektrycznych!

* Ztacz lub podwies wszystkie elementy przewodzace prad elektryczny, takie jak wyposazenie wozka czy urzadzenia
tadujgce w celu ich odizolowania.

* Nie nalezy umieszczaé zadnych urzadzeh elektrycznych, takich jak wiertarki lub szlifierki, na urzgdzeniu bez ich
uprzedniej izolacji.

* Wszelkie palniki i uchwyty elektrod nalezy zawsze umieszcza¢ na powierzchni izolowanej, gdy nie sg one uzyciu!

INSTALACJA SPRZETU

* Umiesci¢ urzadzenie na podtodze (maksymalne nachylenie 10 °).

* Nalezy upewnic¢ sie, ze obszar roboczy ma wystarczajgcag wentylacje do spawania oraz ze istnieje fatwy dostep do
panelu sterowania.

» Urzadzenie nie moze byé uzywane w miejscach, gdzie wystepujg pyly metali przewodzgcych.

* Urzgdzenie musi znajdowac sie w dobrze ostonietym miejscu, z dala od deszczu, sniegu lub bezposredniego dziatania
promieni stonecznych.

* Poziom ochrony urzadzenia wynosi IP21, ktéry oznacza:

- Ochrona przed dostepem do niebezpiecznych czesci z ciat statych o $rednicy 212.5mm

- Ochrona przed pionowo spadajgcymi kroplami deszczu

Przewody zasilajgce, przedtuzacze i kable spawalnicze muszg by¢ w petni rozwiniete, aby zapobiec przegrzaniu.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody zaréwno przedmiotoéw jak i oséb, ktore
wynikajag z nieprawidtowego i / lub niebezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

KONSERWACJA | ZALECENIA

» Wszelkie prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez osoby wykwalifikowane.

Zaleca sie coroczng konserwacje urzgdzenia.

* Nalezy upewnic sie, ze urzgdzenie jest odigczone od sieci i odczekac¢ dwie minuty przed rozpoczeciem

jakichkolwiek prac konserwacyjnych. NIEBEZPIECZENSTWO Wysokiego Napiecia i Pradéw wewnatrz

urzadzenia.

+ Zdejmij obudowe 2 lub 3 razy w roku, aby usung¢ nadmiar kurzu z urzgdzenia. Skorzystaj z okazji,
// _;D- aby sprawdzi¢ potgczenia elektryczne, pamietajgc, ze tego typu prace powinna wykonywac osoba

wykwalikowana posiadajgca specjalne urzgdzenie izolacyjne.

* Regularnie sprawdzaj stan kabla zasilajgcego. Jesli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, musi on zostac

wymieniony przez producenta, jego serwis posprzedazny lub rownie wykwalifikowang osobe.

* Nalezy upewni¢ sie, ze otwory wentylacyjne urzgdzenia nie sg zablokowane, aby zapewnic

odpowiednig cyrkulacje powietrza.

INSTALACJA-FUNKCIJONOWANIE URZADZENIA

OPIS
Dziekujemy za wybér naszej firmy! Aby w petni korzystac ze swojego urzadzenia, nalezy doktadnie przeczytac,
nastepujace informacje:
SMARTMIG 110 jest tradycyjnym urzgdzeniem spawalniczym do spawania pétautomatycznego AC wylgcznie w trybie
«No Gas» (drut rdzeniowy). Ustawienia tego urzadzenie sg uproszczone dzieki rozwigzaniu SMART.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie dostarczane jest z gniazdkiem 16A typu CEE7/7 i powinno by¢ uzywane wylacznie na jednofazowej insta-
lacji elektrycznej 230V (50 - 60 Hz) na trzy kable w tym jeden neutralny uziemiony.

Pochtaniany prad skuteczny (I1eff) wyswietlany jest na urzadzeniu dla maksymalnych warunkéw uzytkowania.
Sprawdzi¢ czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiecznik i / lub wytacznik) sa kompatybilne z parametrami wyma-
ganego zrodta pradu. W niektdrych krajach moze by¢ konieczna zmiana gniazdka, aby umozliwi¢ wykorzystanie
urzgdzenia w maksymalnym stopniu.

OPIS SPAWARKI (FIG-I)

1- Potencjometr predkosci drutu 6- Staty palnik

2- Panel sterowania i Tabela «<SMART» 7- Kabel statego uziemienia
3- Wiacznik / Wytacznik 8- Podajnik drutu

4- Przetacznik napiecia 9- Wspornik szpuli

5- Przewdd zasilania 10- Uchwyt
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POLAUTOMATYCZNE SPAWANIE STALI (RYS.II)

» Urzadzenie to moze spawac wylgcznie z drutem bez gazu o Srednicy @ 0,9 (drut rdzeniowy bez gazu - «no gas»).

¢ Uzycie drutu bez gazu nie wymaga doprowadzenia gazu.

e Urzadzenie to jest dostarczone do pracy z drutem @ 0,9 bez gazu - «no gaz». Kofncdwka stykowa, rowek rolki oraz
ostona palnika do tych parametréw zostaty przewidziane w zestawie. Urzadzenie to jest wyposazone w specyficzny
watek z dwoma rowkami o $rednicy @ 0,9.

Posiada on rowek w ksztatcie litery U (zalecany do drutéw No Gaz) i w ksztatcie litery V.

¢ SMARTMIG 110 jest zalecany do spawania stali o grubosci 1 do 2 mm. Poza tym zakresem i do 4mm, montaz bedzie
wymagat wiecej etapow.

 Ten proces spawania wymaga bardzo powolnego wykonania, w celu uzyskania dobrej jakosci spawu.

e Uwaga! Przez palnik przeptywa prad i moze utworzy¢ tuk spawalniczy bez naciskania spustu.

e Znajdz video demonstracyjne naszego produktu SMARTMIG 110 na naszej stronie YOUTUBE.
https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk

PROCEDURA MONTAZU SZPULI I PALNIKOW (FIG III)

e Ztapac uchwyt palnika i usunac¢ koncowke (rys. III-e) poprzez krecenie zgodnie ze wskazdwkami zegara, nastepnie
wykreci¢ koncowke stykowg (rys. III-D) pozostawiajgc wspornik i sprezyne palnika.

o Otworzy¢ drzwiczki urzadzenia

RYS III-A: Umiesci¢ szpule na jej wsporniku.

» Wyregulowa¢ hamulec (1) szpuli, aby w przypadku zatrzymania spawania zapobiec poplataniu sie drutu. Nie
dokrecac zbyt mocno! Szpula musi sie obraca¢ bez obcigzania silnika.

» Dokreci¢ wspornik szpuli (2).

RYS III-B: Zamontowac rolke napedowa.

¢ RYS III-C: W celu regulacji nacisku rolek, nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

Maksymalnie poluzowac pokretto i jg opuscic,

» Wtozy¢ drut, az bedzie wychodzi¢ z drugiej strony na dtugosc ok. 2cm, a nastepnie znowu dokreci¢ pokretto.

e Wigczyc¢ urzadzenie i uruchomic silnik poprzez uzycie palnika.

» Dokreci¢ pokretto (rys. III-C), w czasie naciskania spustu, az do momentu, gdy drut bedzie napedzany, a nastepnie
zakonczy¢ dokrecanie.

» Nalezy wyciggna¢ okoto 5 cm drutu z palnika, a nastepnie umiesci¢ na koncu rurki kontaktowej palnika (rys III-D), a
poteme do dyszy (fig III-E).

SMARTMIG 110 moze pomiesci¢ szpule o $ednicy 100mm.

’ No Gas ’ 0.9 (086104) \

ZASTOSOWANIE (RYS 1V)

SMARTMIG ufatwia regulacje predkosci i napiecia drutu.

« Panstwa napiecie (przyciski A / B)

« Panstwa predkos¢ drutu, regulujgc potencjometr (1) w obszarze wskazanego koloru i skorygowac w razie potrzeby.
Przyktady

» Obrdcic¢ pokretto (2) na pozycje «A»

« UstawiC potencjometr (1) w strefie koloru najjasniejszego i jesli to konieczne wyregulowac «na stuch».

RADY I OCHRONA TERMICZNA

« Stosowac sie do standardowych zasad dotyczacych spawania
» Wylgczy¢ zasilanie przed wyciggnieciem wtyczki. Wewnatrz, napiecie i sita pradu sg wysokie i niebezpieczne.

CYKLE PRACY I SRODOWISKO UZYTKOWANIA
Opisane urzadzenia majg charakterystyke wyjsciowg typu ,,ciggtego napiecia”. Cykl pracy zgodnie z normg EN 60974-1

przedstawiono w ponizszej tabeli:
Smartmig 110

X%-max 6% - 85A
12% 65A
Podczas intensywnego uzytkowania (> cykl pracy) moze wiaczyc sie ochrona termiczna, w tym przypadku wytacza sie

tuk i zapalajg sie kontrolki ochrony termicznej. Zrédto pradu opisuje charakterystyke wyjSciowa typu spadajacego.
Uwaga: Testy dziatania na gorgco przeprowadzono w temperaturze pokojowej i cykl roboczy okreslono w temp. 40°C
za pomocg symulacji.
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RYZYKO ZRANIENIA SPOWODOWANE RUCHOMYMI CZESCIAMI URZADZENIA

Rolki sg wyposazone w ruchome czesci, ktére mogg capnaé dtonie, wtosy, ubranie lub narzedzia, a tym

LS

samym spowodowac obrazenia!
* Nie ktas¢ rgk na czesciach obracajgcych lub ruchomych czy tez czesciach napedowych!

"« Nalezy upewnic sie, ze pokrywy obudowy lub ostony pozostajg dobrze zamkniete podczas pracy!
Nie pracowaé w rekawicach podczas nawlekania drutu spawalniczego oraz podczas wymiany szpuli

drutu.

NIEPRAWDLOWOSCI, PRZYCZYNY, ROZWIAZANIA

OZNAKI

Predkos¢ podawania drutu
spawalniczego nie jest stata.

PRZYCZYNY

Otwor wyjsciowy jest zatkany.

ROZWIAZANIA
Oczysci€ lub wymieni¢ zespot
stykowy i wymieni¢ produkt
antyadhezyjny.

Drut $lizga sie na rolkach.

Sprawdzic¢ rolki dociskowe lub je
wymienic.

Drut o srednicy niekompatybilnej z
rolka.

Niezgodny prowadnik drutu w palniku.

Silnik podajnika drutu nie dziata.

Hamulec szpuli lub rolki zbyt mocno
Scisniety.

Poluzowa¢ hamulec i rolki.

Problem ze Zzrédtem zasilania
elektrycznego.

Sprawdzi¢, czy przetgcznik zasilania
znajduje sie w pozycji "ON".

Nieprawidtowe podawanie drutu.

Prowadnik drutu jest zabrudzony lub
uszkodzony.

Wyczy$ci¢ lub wymienic.

Zbyt mocno docisniety hamulec
szpuli.

Zwolni¢ hamulec.

Brak pradu spawania.

Nieprawidtowe podtgczenie do
zasilania.

Nalezy sprawdzi¢ podtgczenie
wtyczki i sprawdzi¢ czy gniazdo jest
zasilane kablem jednofazowym i
kablem neutralnym.

Nieprawidtowe podtgczenie
uziemienia.

Sprawdzi¢ kabel uziemiajacy (stan
podtgczenia oraz zacisku).

Zablokowany przewéd za rolkami.

Nadkruszony prowadnik drutu.

Sprawdzi¢ ostonke i palnik.

Zaciecie drutu w palniku..

Wyczysci¢ lub wymienié.

Brak kapilary

Sprawdzi¢ obecnosé kapilary.

Zbyt duza predkos¢ drutu.

Zmniejszy¢ predkos¢ drutu.

Kabel spawalniczy jest porowaty.

Zbyt brudna dysza.

Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze.

Staba jakos¢ drutu.

Uzywaé przewodu odpowiedniego do
spawania bez gazu "no gas".

Zia jakos¢ spawanej powierzchni
(rdza, itp...)

Oczysci¢ metal przed spawaniem.

Znaczne iskrzenie czgstek statych.

Napiecie tuku jest zbyt niskie lub zbyt
wysokie.

Sprawdzi¢ ustawienia spawania.

Nieprawidtowe gniazdo uziemienia.

Sprawdzi¢ i ustawi¢ kabel uziemiajgcy
jak najblizej strefy spawania.
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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

ALTALANOS IRANYELVEK

AL

Hasznalatba vétel elétt, el kell olvasni és meg kell érteni ezeket az utasitasokat.
A berendezésen nem szabad olyan valtoztatast vagy karbantartast végezni, ami nincs a hasznalati
Utmutatéban jelezve.

A gyartét nem terheli felelésség semmilyen testi vagy anyagi karért, amit a hasznalati tmutatéd iranyadasatdl eltéré
hasznalat okozott.
Ha a készllék megfeleld Uzemeltetésével kapcsolatban problémaja vagy kételye van, forduljon szakemberhez.

KORNYEZET
Ezt a készuléket kizarolag hegesztésre szabad hasznalni a késziléken talalhaté vagy a kézikdnyvben feltlintetett
eléirasok betartdsaval. A biztonsagi eldirasokat be kell tartani. Nem megfeleld vagy veszélyes haszndlat esetén a
gyarté nem vonhat6 felel8sségre.

Aberendezést olyan helységben kell hasznalni és tarolni, amely mentes portdl, sav- vagy mas maré anyagtol és gyulé-

kony gazoktdl.

Hasznalat kdzben megfeleld szellzést kell biztositani.

Hémérséklettartomanyok: Hasznalat -10 és +40°C (+14 és +104°F) kdzott.
Tarolas -20 és +55°C (-4 et 131°F) kozott.

Paratartalom :

Alacsonyabb vagy egyenl6 50% 40°C-on (104°F).
Alacsonyabb vagy egyenlé 90% 20°C-on (68°F).

Magassag :

Tenger feletti magassag 1000 m-ig (3280 pieds).

SZEMELYES VEDELEM ES MASOK VEDELME

Az ivhegesztés veszélyes lehet, sulyos vagy halalos sérllést is okozhat.

A hegesztés soran az ember ki van téve veszélyes hdhatasnak, az iv fénysugarzasanak, elektromagnesességnek
(vigyazat pacemaker-rel rendelkez6knek), aramutés veszélyének, zajhatdsnak és gazszivargasnak.

A sajat és kdrnyezete biztonsaga érdekében, be kell tartani a kbvetkez biztonsagi elSirasokat.

© O©6

>

Az égési séruléstdl és sugarzastol valé védelem érdekében, viseljen olyan ruhat, ami az egész testét
védi, felhajtas nélkili, szigetelt, szaraz, langallo és jo allapotban van.

Hasznaljon véd&keszty(t, ami garantélja az elektromos- és hészigetelést.

Hasznaljon védéfelszerelést és/vagy hegesztbkamzsat, megfeleld védelmi fokozattal (ez valtozhat al-
kalmazastol fliggéen). Védje szemét a tisztitasi mlveletek kdzben. Kontaktlencse hasznalata szigoruan
tilos.

Néha sziikséges lehet a hegesztési terilet langbiztos fiiggdnnyel valo elkeritése, hogy védje az ivsugar-
tol és a szétszorddo langold hulladéktol az egyéb terileteket.

Informalja az embereket a hegesztési teriileten, hogy ne nézzék folyamatosan se az ivsugarat, se a
fuzionalo részeket, valamint, hogy a biztonsagi eléirasnak megfeleld ruhat viseljenek.

Amennyiben a hegesztési folyamat alatt a zaj a megengedettnél magasabb szintet ér el, hasznaljon
zajvédo sisakot,. (Ez vonatkozik minden személyre, aki a hegesztési terileten tartézkodik.)

Tartsa tavol kezét, hajat, 6ltozékét a mozgd részektdl (ventilator).
Soha ne vegye le a hiitétest véddburkolatat, ha a hegesztd készllék halézati aram alatt van! A gyarté
nem vonhaté felel6sségre ebbél eredd baleset esetén.

A frissen hegesztett részek melegek, égési sérilést okozhatnak mozgatasuk soran. A hegesztépisztoly
ill. az elektrédafogo tisztitasakor gy6z6djon meg arrél hogy megfeleléen lehiltek, a biztonsag kedvéért
varjon min. 10 percet minden beavatkozas el6tt. A hiité egység legyen bekapcsolva amikor vizhitéses
hegeszt6 pisztolyt hasznal, hogy a folyadék biztosan ne tudjon égési sérilést okozni.

Miel6tt elhagyja a munkateriletet, biztositani kell azt személy- és tulajdonvédelem érdekében.
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A hegesztés soran keletkezé fustok, gazok és porszemcsék egészségre veszélyesek. Megfeleld
szelldztetést kell biztositani, néha szikséges lehet plusz levegd bejuttatasa. Légzbkészulék jo me-

Q
e 0 goldas lehet nem megfeleld szellbztethetéség esetén.

HEGESZTESI FUST ES GAZ

Ellendrizze az elszivas hatékonysagat és a biztonsagi szabvanynak valé megfeleldségét.

Vigyazat, kisméretl helységben val6 hegesztéshez biztonsagi tavfelligyelet sziikséges. Bizonyos anyagok hegesztése,
melyek tartalmaznak 6Imot, kadmiumot, cinket, higanyt vagy berilliumot, kuléndsen karos lehet, ezért zsirtalanitsa a
munkadarabokat is hegesztés el6tt.

A palackokat nyitott vagy j6l szell6ztethetd helységekben, fliggbleges helyzetben, megtdmasztva vagy kocsira rogzitve
kell tarolni.

Zsir vagy festék kdzelében hegeszteni tilos!

TUZ- ES ROBBANASVESZELY!

Thzoltokészlléket kell tartani a hegesztés kdzelében.

$§ Védje teljes mértékben a hegesztési teriletet, gyulékony anyagokat min.11 méterre el kell tavolitani.

Vigyazat a forré anyagok vagy szikra kiszérédasara, repedéseken keresztul is robbandas vagy tlizfészkek lehetnek.
Tavolitsa el a személyeket, gyulékony anyagokat és a nyomas alatt all6 konténereket megfeleléen biztonsagos
tavolsagra.

Zart konténerekben vagy csévekben valé hegesztés tilos és abban az esetben, ha nyitottak, el kell tavolitani minden
gyulékony vagy robbanékony anyagot (olaj, Uzemanyag, gaz maradvanya...) beldlik.

A kdszorulési miveletet nem szabad a a hegesztés arramforrasa ill. gyulékony anyagok iranyaba végezni.

GAZPALACK

A palackbdl kijové gaz fulladashoz vezethet, ha a hegesztési légtérben koncentraltan van jelen. ( Fontos
a jo szellbztetés!)
Aszallitast fokozott biztonsagban kell végezni: zart palackokkal és a hegesztési arramforrast kikapcsolva.
Flggéleges helyzetben, megtamasztva kell 6ket tarolni, hogy a leesés veszélyét korlatozzuk.
Zarja el a palackot két hasznalat kdzott. Vigyazzon a hémérséklet kildmbségekre és védje erés
napsugarzastol.
A palacknak nem szabad érintkeznie langgal, elektromos ivvel, a hegeszt8pisztollyal, a testeléfogdval ill.minden egyéb
izz6- vagy héforrassal.
Tartsa tavol az elektromos- és a hegesztd aramkortél, tehat soha ne hegesszen nyomas alatt [év6 tartalyt.
Vigyazzon a tartalycsap nyitasakor, a csapfejet tavolitsa el, valamint gy6z8djon meg arrél, hogy a hasznaland6 gaz
megfelel a hegesztési miiveletnek.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

Y )

A berendezés kizardlag csak védéfoldeléssel ellatott elektromos halézaton hasznalhatd! Hasznalja a
tabladzatban javasolt méreti biztositékot.
Egy elektromos kislilés kdzvetve vagy kdzvetleniil sulyos, sét halalos baleset forrasa lehet.

Soha ne nyuljon aram alatt 1évé aramforras kilsd és bels6 részéhez (hegesztdpisztoly, csipesz, kabel, elektroda), mert
ezek a hegesztdé aramkorhdz vannak kapcsolva.

A hegesztési arramkdr megnyitasa elbtt, kapcsolja le a halézatrol és varjon 2 percet, hogy a kondenzatorok
arammentesitve legyenek.

Ne érjen egyszerre a hegesztépisztolyhoz, az elektrédafogdéhoz és a testel6fogoéhoz.

A sérult kabeleket ill, sérllt hegesztdpisztolyt cseréltesse szakemberrel. Valasszon megfeleld méretli kabelt a
felhasznalas fuggvényében. Mindig szaraz, j6 allapotu ruhdban hegesszen hogy a hegesztés aramkorétdl el legyen
szigetelve. Hordjon szigetelt cip6t minden munkaterileten.

ANYAGOK ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGI (EMC) OSZTALYOZASA

Ez az A osztalyos eszkdz nem alkalmas lakossagi kérnyezetbe, ahol az elektromos aram lakossagi kis
tapfeszlltségen jon. Felléphetnek problémak ezeken a helyeken az elektromagneses kompatibilitast
illetéen a radiofrekvencias zavarok miatt.
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D [: Ez az eszk6z nem felel meg az IEC 61000-3-12 normanak, olyan privat, alacsony fesziltségii halézatra

lett tervezve, ami kapcsolédik k6zép- és magas feszultségi lakossagi taphalézathoz.. Ha egy alacsony
tapfesziltségl lakossagi halézatra van kapcsolva, az izembe helyez6 vagy az eszkoz felhasznalojanak

A a felel6sségi korébe tartozik megbizonyosodni arrél, a halézat kezel6jével konzultalva, hogy az eszkdz
racsatlakoztathaté-e.

ELEKTROMAGNESES KIBOCSATAS

a Az elektromos aram barmilyen vezetén keresztiil halad at lokalizalt elektromagneses mezét (EMF)
%, képez. A hegesztéaram elektromagneses mez6t képez a hegeszté aramkor és a hegesztend6 anyag
%_m Kol

Az EMF elektromagneses mezGk zavart okozhatnak némely orvosiimplantumban, példaul a szivritmus-szabalyozokban.
Ovintézkedéseket kell alkalmazni az orvosi implantummal rendelkezd§ emberek esetében. Példaul, az athaladék
hozzéaférési korlatozasa, vagy egyedi rizik6 értékelés a hegeszték szamara.

Javasolt minden hegeszt§ személynek alkalmaznia a kdvetkezd eljdrasokat, hogy minimalizélja a hegesztési
aramkdrbdl keletkezé elektromagneses mezének valo kitettséget: *a
hegesztékabeleket tegye egybe — ha lehetséges, kdsse 6ssze Oket;

* helyezkedjen tavol (t6rzsével és fejével), amilyen messze csak tud, a hegeszté aramkortdl;

* soha ne tekerje teste kdéré a hegesztékabeleket ;

* ne alljon a hegeszt6kabelek k6zé. Tartsa mindkét hegesztékabelt egy oldalon;

* a testkabelt tegye a munkadarabra a lehet6 legkdzelebb a hegesztési z6nahoz;

* ne dolgozzon a hegesztd aramforras mellett, ne ljén ra és ne déljén neki ;

* ne hegesszen a hegesztéaramforras vagy a huzaladagolok mozgatasa kézben.

A szivritmus-szabalyozéval rendelkez6knek konzultalniuk kell orvosukkal az eszkdz hasznalatat
megelézden.

A hegesztés soran létrejovd elektromagneses mezének lehet az egészségre tovabbi, nem ismert
hatasa.

JAVASLAT A HEGESZTESI TERULET ES A HEGESZTOKESZULEK VIZSGALATARA

Altalanossagok

A felhasznalé felel6sségi korébe tartozik, a gyarté elbirasa alapjan, az ivhegeszt® berendezés lizembehelyezése és
hasznalata. Amennyiben elektromagneses zavart észlelnek, az ivhegesztd berendezés felhasznaldjanak a feleléssége
megoldani a helyzetet a gyartd technikai segitségével. Bizonyos esetekben, az elharitasra iranyuld intézkedés lehet
egyszerlien a hegeszt§ aramkor féldelése. Mas esetekben szilkséges lehet egy szlirdvel ellatott elektromagneses
arnyékolét épiteni a hegesztd aramforras és a teljes munkadarab koré. Az elektromagneses zavart minden esetben
elfogadhato szintre kell csdkkenteni.

A hegesztési teriilet vizsgalata

Miel6tt Gzembehelyezne egy ivhegeszt6 berendezést, a felhasznalénak meg kell vizsgalnia , hogy a kérnyezetében milyen
elektromagneses problémak merilhetnek fel, az alabbiak figyelembevételével:

a) az ivhegesztd berendezés alatt, felett és mellett |évé mas tapkabelek, vezérls-, jelz6- és telefonkabelek jelenléte;

b) radi6 és televizié adé-vevok;

c) szamitégépek és mas vezérld berendezések;

d) biztonsagi berendezések, pl.: ipari berendezések védelme;

e) a kdzelben 1év6 személyek egészsége, pl.: szivritmus-szabalyozé vagy nagyothallo készulékkel rendelkezdk;

f) mérémiiszerek kalibralasra vagy mérésre;

g)a koérnyezetben lévd tovabbi berendezések zavarmentessége.

A felhasznalonak meg kell gy6z6dnie arrdl, hogy a kérnyezetben mas berendezést hasznalnak-e. Ez maga utan vonhat
tovabbi védelmi intézkedéseket;

h) napszak, amikor a hegesztés vagy mas tevékenység torténik.

A vizsgalandé kérnyezet terllete fligg az épulet struktirajatol és mas benne folyo tevékenységtél. A kdrnyezé tertlet
kiterjedhet a berendezéseken tulra.

A hegesztékésziilék vizsgalata

A hegesztési terilet felmérésén kivll, az ivhegeszté készllék vizsgalata is segitséglinkre lehet a zavard esetek
feltérképezésében ill. ezek megoldasaban. Helyénvald, hogy a kibocsatasi felmérések tartalmazzak az «in situ»
méréseket, mintahogy ezt a Nemzetkozi Radiézavar Kuldnbizottsag (CISPR) 11:2009 iranyelv 10. cikke meghatarozza.
Az in situ mérések lehetévé teszik az intézkedések hatékonysaganak a ndvekedését is.
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JAVASOLT MODSZEREK AZ ELEKTROMAGNESES KIBOCSATAS CSOKKENTESERE

a. Lakossagi aramellatas: A gyartd javaslata alapjan, az ivhegesztd berendezés alkalmas lakossagi elektromos
halézatra val6 kapcsolddasra. Ha interferenciak keletkeznek, szikséges lehet elGiranyozni tovabbi évintézkedést, ugy
mint a lakossagi elektromos halézat sz(irését. Meg kell oldani a tapkabel tartésan felszerelt arnyékolasat fém vezetében
vagy azzal azonos anyagban az ivvel hegesztés soran. Az arnyékolas elektromos folyamatossagat teljes hosszaban
biztositani kell. Az arnyékolast a hegeszté aramforrasra kell rakni, hogy jo elektromos kontaktust biztositsunk a hegeszté
aramforras vezetéke és a boritdsa kozott.

b. Az ivhegeszté berendezés karbantartasa: Az ivhegesztd berendezésen, a gyartd javaslatat kdvetve, rutin
karbantartast kell végezni. Amikor az ivhegesztd berendezés mikddés alatt all, az 6sszes hozzaférésnek,
szerviznyildsnak és a motorhazfedélnek biztonsagosan zarva kell lennie. Az ivhegesztéberendezésen semmit ne
médositson, eltekintve a gyart6 utasitdsaban szereplé modositasoktdl és beallitasoktdl. Féleg a ivgyujté és ivstabilizald
eszkozok szikrakdzeinek szabdlyozasat és karbantartasat, a gyartd el6irdsa alapjan kell végezni.

c. Hegesztdkabelek: A kabeleknek a lehet legrovidebbnek, egymas mellett, a fold kdzelében vagy a féldon kell
elhelyezkednilk.

d. Potencialis kapcsolat: At kell gondolni a kérnyezé teriilet dsszes fém targyanak a kapcsolatat. A hegesztendé
darabhoz kapcsolédé fém targyak minden esetben névelik a hegesztd személy szamara fennallé elketromos aramutés
veszélyét, ha egyszerre érinti ezeket a fém targyakat és az elektrédat. A hegeszté személynek vigyaznia kell, hogy jél
el legyen szigetelve ezektél a fém targyaktol.

e. A hegesztendd alkatrész foldelése: Ha a hegesztend§ alkatrész nincs foldelve elektromos biztonsag végett vagy
a mérete és elhelyezkedése miatt, mint példaul a hajétestek vagy fém éplletszerkezetek, egy foldelési kapcsolat a
hegesztési darabra, bizonyos esetekben (de nem mindig) csokkentheti a vészhelyzeteket. El kell kertilni azon alkatrészek
foldelését, melyek megndvelnék a felhasznalok balesetveszélyét vagy karositananak mas elektromos berendezést. Ha
szukséges, a hegesztendd alkatrészt lehet foldelni kdzvetlenul, de mivel némely orszag nem engedélyezi ezt a kdzvetlen
foldelést, ehhez a kapcsolathoz alkalmazhaté kondenzator, az adott orszag, helyi szabalyozasanak megfelel6en.

f. Védelem és arnyékolas: A kornyezetben 1évé mas kabelektél és berendezésektdl vald védelem és szelektiv
arnyékolas korlatozhatja a zavarokat. Specialis alkalmazas esetén az egész hegesztési terlletet le lehet védeni.

A HEGESZT® BERENDEZES MOZGATASA ES SZALLITASA

A hegeszt§ aramforras el van latva egy felsd fogantyaval, ami lehetévé teszi a kézben szallitast.
Vigyazat, ne becslljiuk le a sulyat! A fogantyukat ne tekintse felfliggeszté eszkéznek.

Ne hasznalja a kabeleket és a hegesztpisztolyt a hegesztdaramforras helyzetvaltoztatasara. A hegesztd berendezést
csak allé helyzetben szabad mozgatni!

A hegesztéberendezést ne mozgassa személyek, vagy sériilékeny targyak felett!

Soha ne emeljen meg egy gaztartalyt és az aramforrast egyszerre. A szallitadsukra vonatkozo el6irasok eltéréek.
Célszer(i levenni a vezetéktekercset a hegesztéaramforras minden egyes megemelése vagy szallitasa el6tt.

A vandoraramok megsemmisithetik a foldel6éaramvezetéket, karosithatjdk az eszkdzOket és az
elektromos készilékeket és okozhatjak az alkatrészek felmelegedését és igy tliz keletkezését.

* Minden hegeszt6kabelnek helyesen kell csatlakoznia , ellenérizze rendszeresen!

* Bizonyosodjon meg arrél, hogy a munkadarab er6sen van régzitve elektromos probléma mentesen!

» Ksson 6ssze vagy akasszon fel minden, a hegeszté aramforrasan levé elektromos vezet6 elemet, mint a vazat, a
kocsit és az emeld szerkezetet a szigetelés érdekében!

* Ne helyezzen mas eszkdzt mint pl.: furét a hegeszté aramforrasara, a kocsira vagy az emeld szerkezetre anélkdl,
hogy szigetelve lennének!

* A hegesztdpisztolyt vagy az elektrodafogét, alkalmazason kivil, helyezze mindig szigetelt fellletre!

A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESE

* Helyezze a hegeszté-aramforrast olyan talajra, melynek a délésszoge max.10°.

» Gondoskodjon megfeleld térrél a hegeszté-aramforras szelléztetéséhez és hogy hozzaférjen az iranyitdgombokhoz.
* Ne hasznalja a berendezést elektromosan vezetd szennyez&dést (pl: fémport) tartalmazé helységben.

*» A hegeszté-aramforrast védeni kell erés esétél és nem szabad erés napsttésnek kitenni.

* Az eszk6z IP21 védelmi szintl, ami azt jelenti, hogy :

- 12.5 mm-nél nagyobb atmérdji részecskék nem tudnak bejutni a veszélyeztetett részekbe, és

- figgblegesen érkezd vizcseppek ellen védett

A haldzati kabel, a hosszabbitdé és a hegesztékabel mindig legyen teljesen letekerve, hogy elkerilje a tulheviilést.
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A gyarto elharit minden felel6sséget olyan személy vagy targy altal okozott karosodast illetéen, amit az
eszkdz nem megfelel6 vagy veszélyes hasznalata okozott.

KARBANTARTAS/ TANACSOK

* A karbantartast csak szakképzett személy végezheti. Javasolt évente karbantartdst végezni.
» Szlintesse meg az dramellatast kihlizva a kabelt a konnektorbdl, és varjon 2 percet az eszkdz6n vald
munkalatok el6tt. A készllékben veszélyes mértékii fesziltség és aramerdsség szintek uralkodnak.
* Rendszeresen vegye le a boritdlemezt és sritett levegével portalanitsa. Képzett személlyel
vizsgaltassa meg szigetelt eszkdz segitségével az elektromos kapcsolatok allapotat.

/I _;D- * Vizsgalja rendszeresen a haldzati kabel allapotat. Ha a haldzati kabel sérult, cseréltesse ki a gyartoval,
a gyarto képvisel6jével vagy hasonlo kvalifikalt személlyel, hogy elkeriljon minden veszélyt.
* Hagyja a hegeszté-aramforras szell6z6 nyildsat szabadon a levegd be-és kiaramlasahoz.
* Ne hasznalja ezt a hegeszt6-aramforrast csévezetékek kiolvasztasahoz, elemek, akkumulatorok
toltéséhez vagy motorok inditasahoz.

A TERMEK UZEMBEHELYEZESE ES MUKODESE

TERMEKLEIRAS

KOszonjlik a valasztasat! A késziilék hatékony hasznalatahoz olvassa el figyelmesen az alabbi informacidkat: A SMART-
MIG 110 egy hagyomanyos, valtéaramu, félautomata hegeszt6gép csak gaz nélkiili hegesztéshez (porbeles huzallal).
Konnyen kezelheté a SMART funkciénak kdszonhetben.

ELEKTROMOS ARAMFORRAS

Ez a késziilék egy 16 A-es EGK7/7-es tipusl csatlakozddugoval van ellatva, csak egyfazisu 230 V-os (50-60 Hz)
elektromos haldzaton szabad hasznalni, ahol a 3 huzal koziil, a semleges huzal foldelt.

A felvett, effektiv aram (I1eff), a késziiléken fel van tiintetve az optimalis kihasznaltsag érdekében. Ellendrizze, hogy
az dramforras és védelmi egységei (biztositék és/vagy aramkdr megszakitd) a késziilék mikddéséhez sziikséges
aramerdsségnek megfeleljenek. Némely orszagban sziikséges lehet kicserélni a csatlakozddugdt, hogy a maximalis
teljesitmény elérhet6 legyen.

A KESZULEK LEIRASA (I.ABRA)

1- Huzaladagolasi sebesség potenciométere 6- Beépitett hegesztopisztoly kabel
2- VezérlGpult és «Smart» funkcid tabla 7- Beépitett testelokabel

3- Be/Ki kapcsold gomb 8- Huzal el6told

4- Feszliltségkapcsolo 9- Huzaltekercstartd

5- Haldzati csatlakozdzsinor 10- Fogantyu

FEL AUTOMATA HEGESZTOGEP ACEL HEGESZTESHEZ (II.ABRA)

 Ez a készlilék csak 0,9 atmérdjli porbeles huzalallal, gazmentes hegesztéshez alkalmas.

* A gazmentes hegesztéshez valé huzal alkalmazasa esetén nincs sziikség védogazra..

o Ezt a késziiléket gyarilag @ 0,9 porbeles huzallal val, gdzmentes hegesztéshez allitottak be. Az aramvezet6 cscs, a
go6rg0l vajata, a hegesztOpisztoly hiivelye ehhez az alkalmazashoz van kialakitva. A termék specialis, 2 db @ 0,9-es vajatu
huzalel6tolo gorgbvel rendelkezik.

Az el6told gorgében van egy U menet (ami a porbeles huzalhoz javasolt, gaz nélkiili hegesztésnél) és egy V menet.

o A SMARTMIG 110 hegeszt6géppel 1 - 2mm vastagsagl acél hegesztését javasoljak. Ezen az intevallumon kiviil egé-
szen 4 mm-ig a munkadarabok 6sszehegesztéséhez szilkséges lehet a hegesztési miveletet tobbszor ismételni.

* Ennél a hegesztési eljarasnal nagyon lassan kell hegeszteni ahhoz, hogy jé6 mindségl varratot kapjon.

» Vigyazat : A hegesztOpisztolyon aram megy at, igy ivet tud gyujtani anélkiil, hogy lenyomna a pisztoly inditdgombijat.
o A SMARTMIG 110-et bemutatd videé a YOUTUBE weboldalon megtalalhato.
https://www.youtube.com/watch?v=IvgBXjgbAUk

A HUZALTEKERCSEK ES A HEGESZTOPISZTOLY OSSZESZERELESI ELJARASA (III.ABRA)

 Fogja meg a hegesztOpisztolyt és tavolitsa el a fuvokat (II1. abra-E) az érajarasaval megegyez6 iranyba tekerve,
majd csavarja le az aramvezet6 cstcsot (II1.abra-D), a tartorészt és a rugoét hagyja a pisztolyon.

* Nyissa ki a fed6lemezt

I11.abra-A : Helyezze be a huzaltekercset a tartéjaba.

» Allitsa be a tekercs fékjét, hogy elkeriilje a hegesztés végeztével a huzal Gsszegabalyodasat. Ne szoritsa meg
nagyon! A tekercsnek Ugy kell forognia, hogy a motort ne eréltesse.
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e Csavarja be a tekercstartd csavart (2).

III1.4bra-B : Helyezze be az el6toldgorgot.

III.abra-C : A gorgok megfelel6 bedllitasa a kovetkezoképpen torténik :

o Lazitsa ki teljesen a gorgdbeallitd kart és nyissa le.

« Tolja be a tekercsrél a huzalt Ugy, hogy 2cm-nyire kildgjon a tuloldalon, majd csukja le a gorgok fedelét.

e Kapcsolja be a gépet és mikodtesse a motort a hegesztopisztollyal.

e Csavarjon a beallitd karon ( III.dbra-C) mikozben lenyomva tartja a hegesztOpisztoly gombjat, egészen addig, amig a
huzalt a gorgok vezetni kezdik; utana mar ne szoritson rajta.

e Engedjen ki a hegesztOpisztolyon kb. 5 cm-t a huzalbdl, majd tegye a pisztoly végére az aramvezet6 csucsot (III.
abra-D), végll a fuvokat (I11.abra-E).

A SMARTMIG 110 késziilék 100 mm atmérojli huzaltekercs fogadasara alkalmas.

‘ Gaznélkiili ‘ 0.9 (086104) \
HASZNALAT (IV.ABRA)

SMARTMIG megkonnyiti a huzaladagolasi sebesség és a fesziiltség beallitasat.

o Feszliltség beallitas ( A/ B gomb)

» A huzaladagolasi sebességet a potméteren allitva (1) tudja szabalyozni, a megadott szinsavra allitva, ill. ha kell
igazitani rajta.

Példaul: 1.0 mm vastagsagu lemez hegesztése esetében :

* Kapcsolja a gombot (2) az « A » allasra

« Allitsa a potenciométert (1) a legvildagosabb szinsavra és finomitson a beallitadson « hang alapjan », ha sziikséges.

TANACSOK ES HOVEDELEM

e Tartsa be a hegesztés altalanos szabalyait.
e Sz(intesse meg az dramellatast kihlzva a csatlakozdkabelt az aljaztbol. A hegesztogépben a fesziiltségek és az
aramer6sség nagy mértéki és veszélyes.

BEKAPCSOLASI IDO ES A HEGESZTES KORNYEZETE
A leirt késziilék kimenete «egyenaram» tipusu. A bekapcsolasi id6 az EN60974-1 szabvanynak megfelelden, a

kovetkezo tablazatban van felt(intetve:
Smartmig 110

X%-max 6% - 85A
12% 65A

Intenziv hasznalat soran (> bekapcsolasi idd), a tulterhelés elleni védelem bekapcsolhat, ebben az esetben az iv kials-
zik és a tulterhelést jelz6 lampa bekapcsol. A fesziiltség forras kimenetelének jellemz0je ereszkedd.

Megjegyzés: A felmelegedési teszteket altalanos kérnyezeti hémérsékleten végezték, valamint a bekapcsolasi id6t
40°C -on szimulaci6 utjan hataroztak meg.

SERULESVESZELY A MOZGO ALKATRESZEK MIATT!

A huzaladagolok tartalmaznak mozgé alkatrészeket, amik elkaphatjak a kezeket, hajat, ruhazatot vagy
szeszamokat és igy séruléshez vezethetnek!
% * Ne tegye a kezét forgd, mozgo alkatrészhez!
« Ugyeljen arra, hogy a karter boritéja ill. a védelem boritasa jol le legyen zarva a hasznalat alatt!
' Ne viseljen keszty(t a huzal betolasnal és a huzaltekercs cseréjénél.
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RENDELLENESSEGEK, OKOK, HIBAELHARITAS

HIBA JELENSEGEK
A huzal sebessége nem allando.

LEHETSEGES OKOK
Reszelék torlaszolja el a nyilast.

HIBAMEGSZUNTETES

"Tisztitsa meg az aramvezetd hivelyt
vagy cserélje ki, majd vigyen fel ra
tapadasgatlé

anyagot."

A huzal csuszkal az el6tolé gérgdn.

"Ellenérizze az el6told goérgdk
nyomasat vagy cserélje ki 6ket.

A huzal 4tmér6je nem megfelel6 a
gorg6 mérethez.

A pisztolyban a huzalvezet6 csatorna
nem megfelels."

A huzalel6tolé6 motorja nem mikadik.

A dob vagy a gorg6 féke tul szoros.

Lazitsa ki a féket és a gorgdket.

Aramellatasi probléma.

Ellenérizze, hogy a bekapcsolé gomb
"ON" allason van.

Hibas huzal-adagolas.

Huzalvezet6 mélyedés koszos, sérilt.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki.

A huzaldob féke tul szoros.

Lazitson a féken.

Nincs hegeszt6aram.

Hibas a csatlakozas a haldzati
aramkorre.

Ellenérizzik a halézati csatlakozast,
és nézzilk meg, hogy a csatlakozas
egy fazisbol és egy semleges
huzalbal all.

Hibas testcsatlakozas.

Ellenérizze a testkabelt (
csatlakozasat és a testel6 csipesz
allapotat).

A huzal feltorlédik a gérgdk utan.

Huzalvezet6 csatorna el van torve.

Ellenérizze a huzalvezeté csatornat
és a pisztoly hazat.

A huzal megakadasa a pisztolyon
beldl.

Cserélje ki vagy tisztitsa meg.

Hianyzik a kapillariscsé.

Ellendrizze a kapillariscsé jelenlétét.

Tul gyors huzaladagolas.

Csodkkentse a huzaladagolasi
sebességet.

A hegesztési varrat porézus,
SZemcses.

A favoka el van dugulva.

Tisztitsa meg a fuvokat vagy cserélje
ki.

Rossz minéségl huzal.

Hasznaljon a gaz nélkuli
hegesztésnek megfeleld huzalt.

A hegesztend®§ felllet nem megfelelé
allapotu ( rozsdas,...)

Tisztitsa meg a munkadarab fellletét
hegesztés el6tt.

Sok szikra forgacs.

A ivfeszlltség tul alacsony vagy tul
magas.

Ellenérizze a hegesztési
beallitdsokat.

Hibas foldel6 csatlakozas.

Ellendrizze és tegye a testel6csipeszt
a hegesztés pontjahoz kbzelebb.
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SMARTMIG 110

NAHRADNI DILY / CZESCI ZAMIENNE / ALKATRESZEK

N°
1 Drzak role / Komplet Wspornik szpuli / Tekercstarté egyittes 53268

2 Napajeci kabel / Gtéwny kabel / Halézati kabel 53269

3 Posuv dratu / Podajnik drutu / Huzal el6told 53270

4 Spina¢ zapnuti/vypnuti / Przetgcznik I/O / Kapcsold I/0 52460

5 Kontrolka tepelné ochrany / wskaznik termiczny / Hévédelem jelzé lampdja >1019 (I?C?fheg; >2008
6 Prepinac vykonu / Selektor mocy / Teljesitmény kapcsold 52466

7 Potenciometr / Pokretto potencjometru / Potenciométer gomb 73102

8 Hofak / Palnik / Hegeszt6pisztoly 53277

9 Zemnici kabel se svorkou / Komplet zacisk i kabel uziemienia / Testel8- csipesz és kabel 53271

10 Leva thelnikova noZzicka / Stopki - lewa strona / Bal oldali saroktalp 56021x2

11 Prava uhelnikova noZzicka / Stopki - prawa strona / Jobb oldali saroktalp 56022x2

12 Transformdtor / Transformator / Transzformator 53265

13 Rukojet' / Uchwyt / Fogantyd 71515

14 Karta / Obwéd / Aramkor 53264
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ELEKTRICKA SCHEMA / SCHEMAT ELEKTRYCZNY / ELEKTROMOS RAJZ

Main Cable Transformer Torche 80A
HO7RN-F  3GL,5mm2 Orange thermal light
=
g L1 : Brown !_ —! 6
: 'y B
Ig | | thermostat 140°C 3 Torch Switch
| |
>
g N jBue :_ e J| . 2/11 )
Main Switch Veldlggstliu;rgg:asmtch C Earth clo.np
T 1

=
n

- Red i +
DI+ ace

< 3 AC-

3 !

i

Motor for wire feeder system

mo{_1+o ¢
,: ég']:: _%_”I@
e )
PRISLUSENSTVI / AKCESORIA / TARTOZEKOK
x 10 x3
- > <« ({((((>»

(I Tryska « bez plynu » / Special No Gas (x1) / Specialis No Gas
= 041868
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SMARTMIG 110

VYSVETLENI SYMBOLO / IKONY / IKONOK

A

o Ampér
o Ampery
o Amper

e \Volt
o Wolt
o \Volt

* Hertz
* Herc
* Hertz

&

¢ Svarovani MIG / MAG
* Spawanie MIG / MAG
e MIG / MAG hegesztés

S

» Vhodné pro svareCské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by svafovaci zdroj nemusel byt nutné provo-
zovan v téchto oblastech.

» Nadaje sie do spawania w Ssrodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia pradem. Jednakze nie nalezy umieszczaé tego
urzadzenia w takim Srodowisku.

» Megfelel magas aramitésveszély(i helyen vald hegesztésnek Az aramforrasnak viszont nem szabad ilyen helységben lennie.

 Stejnosmérny svareci proud.
» Staty prad spawania.
» Egyenaramu hegesztés.

1~
50-60 Hz DD

» Jednofazové napajeni 50 nebo 60Hz.
¢ Zasilacz jednofazowy 50 lub 60 Hz.
» Egyfazisu 50 - 60 Hz-es elektromos aramforras.

» Napéti naprdzdno.

uo * Napigcie obwodu otwartego.
o Uresjarati feszliltség.
» Napéti napajeni.
Ul » Napiecie przypisane.
* Névleges haldzati feszliltség.
« Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota).
I1max * Maksymalny prad znamionowy zasilacza (efektywnos¢ rzeczywista).
» Maximalis névleges halézati dramerGsség.
* Maximalni skutecny napajeci proud.
Ileff » Maksymalna efektywnos$¢ zrddta zasilania pradu.
» Maximalis effektiv haldzati aramerdsség.
_1q | * Svarovaci zdroj je v souladu s IEC 60974-1/-5 a patii tfidé A.
ENG0 974-1 * Ta spawarka jest zgodna z normg PN-EN 60974-1 / -5 klasy A.
EN60 974-5 |, 5 hegesztG-aramforras A osztalyos, és megfelel az EN60974-1/-5 szabvanyoknak.
__ | » Svafovaci zdroj s transformatorem a usmérfiovacem generujici jednosmérny proud.

1~—CDH>H= | » Transformator i przetwornik s3 zrodtami zasilania dostarczajacego prad staty.
o Elektromos egyeniranyité transzformator egyendram kibocsatéssal.
» Pocet standardnich elektrod, se kterymi Ize svarovat za jednu hodinu s prestdvkami 20 sekund mezi kazdou elektrodou,
vydéleny poctem elektrod, se kterymi bylo skute¢né svarovano bez faze chlazeni zafizeni.

X( 40°C) e Liczba standardowych elektrod, ktére mogg by¢ spawane w sposdb ciggty w czasie 1 godziny, z przerwg 20s pomiedzy kazda

elektroda, podzielona przez liczbe zgrzewalnych elektrod w takich samych warunkach bez aktywacji ochrony termicznej.
o Standard elektrédak szédma, melyek egy 6ra folyamatos hegesztéssel, 20 masodpercenként kovetve egymast hegesztend6k
le, osztva az azonos koriilmények kozotti hegesztendd elektrodak szamaval hévédelem nélkil.

2 [

» Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C).
¢ Odpowiedni standardowy prad spawania.
» Megfelel6 hegeszté aram.

02 ]

o PFislusné svarovaci napéti.
» Standardowe napiecie dla odpowiedniego obcigzenia.
» Megfelel lizemi feszliltség.

C€

e Zarizeni odpovida evropskym smérnicim. EC Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. Gvodni stranka).

» Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi, deklaracja zgodnosci UE jest dostepna na naszej stronie internetowej
(patrz strona tytutowa).

o A készlilék megfelel az EU iranyelveinek. A megfelel6ségi nyilatkozat az internet honlapunkon megtalalhaté ( lasd a boritdn).

EAL

¢ V souladu s normou EAC.
» Znak zgodnos$ci EAC (Euroazjatyckiej Komisji Gospodarczej).
» EGK (Eurazsiai Gazdasagi K6z6sség) megfelelGségi jel.

Al

« Varovani! PreCtete si navod k obsluze pred pouzitim.
« Uwaga! Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.
« Figyelem! Hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati Utmutatot!
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 Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

« To urzadzenie nalezy oddac do utylizacji sprzetu zgodnie z europejskimi dyrektywami 2012/19 / UE Nie nalezy wyrzucac razem
z odpadami komunalnymi.

» Ez a készlilék szelektiv gy(ijtésbe tartozik az EU 2012/19/EU iranyelve alapjan. Ne dobja ki haztartasi hulladék gy(jtébe!

o
i
A

|

« Informace o teploté (tepelna ochrana).
« Informacje o temperaturze (zabezpieczenie termiczne).
o H6mérséklet informaciok ( hévédelem).

©

« Viyrobce Ucastni vyuZiti oball pfispivajici do globalniho systému vytridéni, selektivniho sbéru, a recyklace obalovych odpadd.
» Producent tego produktu zaangazowany jest w proces recyklingu opakowan poprzez wspdtprace z globalnym systemem
recyklingu.

o Termék, melynél a gyartd természetbarat csomagolast favorizal, maga aktiv résztvevéje egy teljes szelektiv rendszernek,
szelektiv hulladékgy(ijtésnek és a haztartasi hulladék Ujrahasznositasanak.

» Produkty pro tfidény sbér odpadu.
* Ten produkt powinien by¢ odpowiednio recyklingowany.
» Ujrahasznosithato termék, be kell tartani a valogatasra vonatkozo elGirast.
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