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A BEZPECNOSTNI PREDPISY
VSEOBECNE POKYNY

ﬁ ILJ' Pred pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze. Neprovadéjte na pristroji
zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto navodu.

Vyrobce nerudi za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem. V pfipadé problém{ nebo dotazli ohledné
spravného pouZivani tohoto pristroje se obracejte na pfislusnym zplisobem kvalifikovany a vySkoleny personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urCen vylu¢né pro svareci postupy uvedené na vykonovém Stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné dodrzujte
bezpecnostni pokyny. Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pfi provozu, ale i pri skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky.
Dbejte na dobrou ventilaci pfi pouziti.

Teplotni rozmézi okolniho vzduchu:

Pri svafovani : -10 az +40°C (+14 aZ +104°F).

Pri prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu:

> 50% do teploty 40°C (104°F).

> 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorska vyska do 1000 m.

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mlize byt nebezpeéné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

PFi obloukovém svarovani je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zafeni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni
(osoby s kardiostimuldtorem nebo se sluchatkem by se pred zacatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu mély poradit s lékafem),
Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobie izoluje, je suché, nehotlavé, v dobrém stavu a
nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Chrante své o¢i specialni kuklou s dostatecnou ochranou (proménna dle pouziti). Chranite své oéi pfi operaci Cisténi.
Pfi téchto pracich nenoste kontaktni ocky.

Je pripadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti oslnéni oblouku a odletujicim
jiskram.

Upozornéte dalSi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

PouZivejte vhodnou sluchu v pfipadé hluk prekracuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

© 9 6es

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V zadném pripadé nedemontujte skFin pristroje v dobé, kdy je pfistroj pfipojen na elektrickou napajeci sit'. Vyrobce
neruci za zranéni ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

Svarenec je po skonceni prace velmi horky, proto pfi manipulaci s nim bud'te opatrni a zabrarite popaleni. Hofak je
tfeba pred kazdou opravou nebo cisténim, pfip. po kazdém poufziti nechat dostate¢né zchladnout (po dobu min. 10
minut). Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouZiti vodochlazeny horak, aby kapalina nemohla zpdsobit popaleni.
Je dilezité zabezpecit pracovisti pred opusténim pro bezpecnosti osob a majetek.

>

VYPARY A PLYNY

KouF vznikajici pFi svarfovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu, mize byt nutné
pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj. Pokud nedostacuje vétrani, pouZijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzdu-

Q

chu.

= 0 V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s
i povolenymi limity.

Pozor: pfi svarovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpecné vzdalenosti Svafovani kovd obsahujici olovo,

kadmium, zinek, rtut’ a berylium mdze byt Skodlivé. Odstrarite mastnoty, které pokryvaji ¢asti urcené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobre vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé
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poloze. Zajistéte je proti prevrhnuti fadnym upevnénim k pojezdovému voziku. Neprovadejte svareci prace v blizkosti oleje nebo
barvy.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

ﬁ Chrante dostatecné cely prostor svarovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialdm cini minimainé 11 m.
& Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké castecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo
nebezpedi zranéni nebo pozaru.

UdrZujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svarecské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého
obsahu (olej, palivo, plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a dGkladné vycistit.

Pfi brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materiald.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve miize ve vysoké koncentraci zplisobit smrt udusenim (prostor Fadné vétrejte).
Bezpecnostni transport : uzavite plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajiStény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzaviete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.
Udrzujte tlakové lahve v dostatecné vzdalenosti od svafovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvod@, a nikdy
nesvarujte na lahve pod tlakem.

PFi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvrat'te obliej od vyvodu plynu a zajistit, Ze pouZivany plyn je vhodny pro
svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

R

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze
doporuceny typ pojistek. Pouzivani svarovaciho zafizeni mlize byt nebezpec¢né a mize zplsobit vazna zranéni, za
urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi krytl odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte soucasné hofaku a zemnici svorky.

Poskozené kabely a horak smi vymeénovat pouze kvalifikovany a vyskoleny personal. Dimenzovat priirez kabeld podle aplikace. Noste
vzdy suchy ochranny odév. Vzdycky noste izolaCni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou ureny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana
z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pri zajistovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A mdze v
téchto oblastech dojit k problémlim, jak z d@ivodu spojenych s vodidi, tak i k problémdm z dlvodu vzniku rusivych
signald.
Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je ureno pro pripojeni k nizkonapétové soukromé sité,
napojena na soustavu vysokého a stfedniho napéti. Kdyz je pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému systému je
D: odpovédnostni instalujiciho nebo uzivatele zafizeni zajistit konzultaci s operatorem distribucni sité, je-li to nutné,
Ze miZe byt zafizeni pfipojeno.

A Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-11 pokud jeho sit'ova impedance je nizsi jak maximalni hodnota
Zmax = 0.409 Ohms.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Prlchod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zpdsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych

Q'
= ) ckeho nékte ' '  vanik ok
:?m poli (EMF). Svarovaci proud zpisobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho obvodu.
»

Elektromagnetickd pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratorli, kovovych protéz
apod.) Proto je tfeba pfijmout nalezita ochranna opatreni vici nositellim téchto zafizeni. Napfiklad zakazat jejich pFistup do prostoru
pouZiti fezaciho pfistroje.
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Obsluha musi pouZivat nasledujici postupy, aby snizila expozici vici elektromagnetickym polim:

« Pripevnit oba svarovaci kabely spolecné co nejblize;

e UdrZovat hlavu a trup co nejdale od svarovaciho obvodu;

o Nikdy si neovijet svarovaci kabely kolem téla;

 Nesvarovat s té€lem nachazejicim se uprostred svarovaciho obvodu. UdrZovat oba kabely na stejné strané téla;
* Pripojit zemnici kabel svafovaciho proudu k dilu uréenému ke svafovani, co nejblize k realizovanému spoji;

« Nesvarovat v blizkosti svarovaciho pfistroje ani na ném nesedét a neopirat se o néj;

« Nesvarovat pfi transportu svarovaciho pfistroje.

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zatizenim bez souhlasu lékare.
Elektromagneticka pole mohou zpdsobit skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

Obecné

UZivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Gdaji vyrobce. Pokud se objevi
elektromagnetické ruseni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha pfipadech postaci
svarovaci pracovisté radné uzemnit. V nékterych pripadech bude nutné elektromagneticky odstinit svafovaci zdroj. Kazdopadné je

vvr

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uZivatel zohlednit potencidlni elektromagnetické problémy okoli musi vzit v Gvahu nasledujici body:
a) Sitové, Fidici, signalni a telekomunikacni vodice;

b) Radia a televizni pfijimace;

¢) Pocitace a jina Fidici zafizeni;

d) Bezpecnostni zatizeni;

e) Zdravi osob v okoli, predevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly;

f) Kalibracni a méfici zafizeni;

g) Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli.

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muZe vyzadat dalsi ochranna opateni ;
h. Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapottebi brat v Uvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich Cinnostech,
které zde budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo tzemi podniku.

Kontrola svarovaciho agregatu

Kromé kontroly svafovaciho mista je mozno kontrolou svafovaciho agregatu vyfesit fadu dalSich problémd. Kontrola by méla byt
provadéna podle ¢l. 10 normy IEC/CISPR 11:2009. Ucinnost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na miste.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNiZENI EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’ : svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou
elektrickou napajeci sit’ podle pokyn( vyrobce. V pfipadé, ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dalsi odrusovaci
opatreni, jakym mize byt filtrace hlavniho napajeciho pfivodu Privodni kabel je zapotfebi kvdli odstinéni uloZit do kovového kanalu,
nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje
svarovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba p¥istroje a prisluSenstvi: agregat pro obloukové svarovani by mél prochazet pravidelnou Gdrzbou podle pokyn
vyrobce. Pokud je zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzavfena a krytky nalezité upevnény na svych mistech.
Na zafizeni se nesmi provadét zadné zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle
doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku a prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : PouZit co nejkratsi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Potencialové vyrovnani : vSechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany a stat se soucasti systému
ekvipotencialniho vyrovnani. Pfesto i v takovém pfipadé existuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné
elektrody a kovového dilce. UZivatel musi byt izolovan od takovych kovovych pfedmétd.

e. Uzemnéni obrobku: V pfipadech, kdy neni obrobek z ddvodd elektrické bezpecnosti pripojeny na uzemnéni, nebo kdy neni
uzemnény z ddvodd svych rozmér i polohy, coz je pfipad lodnich trupd, anebo ocelovych konstrukci budov, mdZe pripojeni obrobku
na uzemnéni v nékterych, avSak ne ve vSech pfipadech, sniZit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotiebi postupovat opatrng,
aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni
zapotrebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodiC. Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pfipojeni na
zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoZ kapacita odpovida prislusnym narodnim predpis@m.

f. Ochrana a fyzické oddéleni : Uroven ruseni je mozZno sniZit také odstinénim dalSich zafizeni v okoli, nebo celé svarovaci
soupravy. V pripadech specifickych aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.
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TRANSPORT

poloze.

Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svarovacimu agregatu pripojeny plynové lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat.
Bezpodminec¢né dodrzujte pokyny pfislusnych platnych smérnic pro pfepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi.
Pfed pfesunem pristroje je vhodné odmontovat svarovaci drat.

i PFi pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hofak nebo kabely. PFistroj smi byt transportovan pouze ve svislé

INSTALACE PRISTROJE

o Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

 Dbejte na dosatecny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvk@m.

» NepouZivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Castecky, které by mohly byt vodivé.
e Chrante ptistroj pred destém a pfimym slunecnim zarenim.

o PFistroj ma kryti IP21, a to znamena, zZe:

- je chranén pred prinikem cizich téles prdméru > 12,5mm

- je chranén pred Gcinky stfikajici vody

Vedeni napajeni, svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakd a svazky propojovacich hadic UpIné odvirite.

Viyrobce neruci za zranéni nebo vécné Skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit prehfivani
soucasti a nasledné vyvolat pozar.

» Vzdy pamatujte na pevné upevnéni vSech vodicl svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu!

¢ Pamatujte na elektricky spravné a pevné pripojeni obrobku!

o VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

» Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostredky, jako jsou
vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

 Odkladejte svarovaci horaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

UDRZBA / POKYNY

> Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany persondl. Doporucujeme provadét rocni tdrzbu.
} D » \/lypnéte zarizeni, odpojte je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni

je velmi vysoké napéti, které je nebezpecné.

e Je nutné provadét pravidelnou udrzbu vycistéjici uvniti zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét
kvalifikovanym personalem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s izolovanym nastrojem.

e Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Je-li poskozeno, musi byt vyménéno vyrobcem,
jeho servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozeni.

o Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajisténa cirkulace vzduchu.

» Nepouzivejte pristroj pro Cisténi trubek, nabijeni akumulatori nebo rozbéh motord.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Montdaz tohoto pristroje smi provadét pouze a vyhradné kvalifikovany personal, majici opravnéni k této Cinnosti od vyrobce. P¥i
montazi dbejte na to, aby pfristroj byl odpojen od elektrické napajeci sité.

POPIS

Dékujeme Vam za vasi d@véru! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, prectete si prosim pozorné tento naivod k
obsluze:

Zafizeni MULTIWELD jsou poloautomatické svarecky MIG/MAG, FCW, a MMA. Nastaveni je manuaini a nastaveni je zjednoduseno
pomoci tabulkou uvedena na produkt. Jsou vhodné pro svareni ocele, nerezové ocele a hliniku.
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SOUCASTI DODAVKY

MULTIWELD 160M
013612
25m \/
) N4 Dodavana zafizeni jsou kompatibilna pouze s timto pristrojem.
2m - 16 mm?2
2m- 16 mm2 \/

PRIPOJENI SITOVEHO NAPETI

Pristroje je vybaven zastrckou 16A s ochrannym zemnicim kontaktem (typu EEC7/7), ktera se pfipojuje k jednofazové zasuvce 230V
(50-60Hz) s uzemnénim. Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém stitku stroje. Zkontrolujte, zda zdroj
a jeho jisténi odpovidaji maximalnimu odebiranému proudu a tedy jsou vhodné pro provoz stroje. V nékterych zemich je tfeba
pouzit jiny typ zastrcky, pfi kterych je zajiSténo, Ze pfistroj bude fungovat i pfi maximalnim zatizeni.

Agregat je chranén zabudovanou tepelnou ochranou a pfi intenzivnim provozu (vyssi hodnota Cinitel vyuziti) dojde k vypnuti
oblouku a rozsviceni kontrolky.

PROVOZ NAPAJENIM Z GENERATORU

Tento svarovaci agregat mlize byt napajen také z generatoru. Generator musi byt schopen dodavat elektricky proud s vykonovymi
Udaji uvedenymi na svarecce a musi splfiovat nasledujici poZadavky :

- Vrcholova hodnota napéti (Spickové napéti) nesmi prekrocit 400V ;

- Frekvence stfidavého proudu musi byt 50 nebo 60 Hz.

Generatory s jinymi vykonnostnimi a provoznimi parametry mohou stroj poskodit a tedy nejsou pro jeho provoz vhodné.

POUZITI PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a prdrez v souladu s napétim zafizeni. Pouzit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich
norem.

Napéti napajeni Délka a prirez prodluzovaciho kabelu (<45m)
| MULTIWELD 160M 230V - 1~ 1.6 mmz2
POPIS ZARIZENI (OBR. I)
1-  DrZak civky 8-  Drzak horaku.
2-  Zadni drzak hotaku. 9-  Pripojka plynu
3- Digitalni displej 10-  Vypinac on/off
4- Nastaveni svarovacich parametrd 11-  Napdjeci kabel
5-  Pripojka horakd EURO. 12-  Drzak pro plynovou ldhvé 4 m3 (max 1 lahev).
6-  Systém prepdlovani 13- Zasuvky 36V DC pro zafizeni ohfati plynu
7-  Pripojka kabelu ukostreni 14-  Skfin

15-  Prepinac¢ MIG/ MMA

OVLADACI PANEL (OBR. 6)

1-  Kontrolka tepelné ochrany 5-  Nastaveni indukénost (dynamika oblouku)
2- Displej svareciho napéti 6-  Nastaveni rychlosti dratu (MIG) nebo proudu (MMA)
3- Displej svareciho proudu 7-  Nastaveni svareciho napéti

4-  Kontrolka zapnuti

ZAPNUTI

Vypinac je umistény na zadnim panelu pristroje. Pfepnéte ho do polohy ,I" pro spusténi generatoru. Tento vypinac nesmi byt
bé&hem svareni nastaven do v polohy ,0". Pfi zapnutmi kontrolka ON sviti (OBR VI - 4).

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI OCELI/USLECHTILE OCELI (REZIM MAG)

Viybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokyny uvedené v tabulce na zafizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII).
MULTIWELD 160M je vhodny pro svareni 0.6/0,8 ocelovym dratem a dratem 0.8 z nerezové ocele.

Zarizeni jsou prednastavena ve vyrobnim zavodé pro provoz s dratem z oceli nebo uslechtilé oceli s @ 0,8 mm. Kontaktni trubicka,
vedeni hnaci kladky a vodici pouzdro hofaku jsou nastaveny pro tento provoz. Pro svareni dratem 0.6 pouZijte hofak ne delsi nez 3
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m. Vymeénte kontaktni trubicku (obr.. IV D), a odpovidajici trysku (Obr. II-A) a nastavte kladky podavace dratu s drazkou 0,6. obj.
Cislo 042339). V tomto pripadé umistéte kladky tak, aby bylo viditelné 0,6.

Svarovani ocele a nerezové ocele vyzaduje specifickou plynnou smés (Ar + CO2). Mnozstvi CO2 se lisi podle aplikace. Pro nerezevé
ocele, pouzit smés s 2% CO2. Pfi pouziti Cistého CO2, je nutno pfipojit na lahvé zafizeni urceno pro ohfati plynu (reference Gys
046511 pro verzi 230V). Je taky moznost pouZzivat standardni ohfivaci jednotku (36V), ktera Ize pfipojit k zasuvce 36V umisténa u
civky za bo¢nim krytem (obr. I-13). Zeptejte se svého prodejce plynu na doporuceni o potfebném plynu. Spravné prdtocné mnozstvi
plynu u oceli ¢ini 8 az 12 I/min. vZdy podle prostredi.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI HLINIKU (REZIM MIG)

Viybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokyny uvedené v tabulce na zafizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII).
MULTIWELD 160M m{ze svarovat s hlinikovym dratem @0.8/1.0mm.

Svarovani hliniku vyZzaduje poufZiti Cistého argonu (Ar). Zeptejte se svého prodejce plynu na doporuceni spravného plynu. Spravné
prdtocné mnozstvi plynu u oceli ¢ini 15 az 25 I/min. vzdy podle prostfedi a svareci metody.

Vyznamné rozdily v sefizeni stroje mezi oceli a hlinikem jsou mimo jiné:

- Pouziti specifické kladky vedeni dratu pro hlinikovy drat.

- Hlinikovy drat se musi transportovat s nejmensim pritlacnym tlakem mezi kladkami pro posuv dratu, protoze jinak by se drat
deformovat.

- Pouzivejte kapildru pouze pro ocelovy/uslechtily drat (ocelové vodici pouzdro, viz obr. II).

- Pfi pFipraveni hofaku pro hlinik vénuijte zvlastni pozornost. Tento hofak ma teflonovou vnitfni vioZku, ktera snizuje tfeni v hofaku.
Vodici vloZku na okraji pfipojky NEODREZAVEIJTE, ale ved'te ji az ke kladkam posuvu dratu.

- Kontaktni trubicka : pouzijte specialni kontaktni trubi¢ku pro hlinik a dany prlimér dratu.

SVAROVANI BEZ PLYNU

Viybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokyny uvedené v tabulce na zafizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII)
MULTIWELD 250T/320T je vhodné pro svareni 0.9 trubickovym dratem, kdyZ se odpovidajicim zplisobem pfizpdsobi polarita. III

- Kroutiva sila max. 5Nm) Pro sestaveni pfistroje ,bez plynu" viz. strana 65. Svarovani trubickovym dratem se standardni tryskou
mize zplsobit prehrati a poskozeni hofaku. Pouzivejte specifickou trysku « No Gas » (obj. Cislo 041868) nebo odstrarite standardni
trysku (obr. III).

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI MIG/MAG

v s

PRIPOJENI A POKYNY
* Pfipojte kabel ukostteni na kladnou (+) nebo zapornou (-) pripojku dle typu dratu (obecné na -).

v s

VOLBA REZIMU A NASTAVENI

Zvolte rezim MIG/MAG stisknutim spinace (OBR. I - 15) @j

11. Nastaveni svarovaciho napéti: ®
Nastavit svarovaci napéti levnym knoflikem dle typu prace . Napéti nas- v

taveno se zobrazi na levném displeje. 000cc.. -
0000000 -
0000000 -

2. Nastaveni rychlosti dratu:

Nastavte rychlost dratu stfednim knoflike dle typu prace. Nastavena -

rychlost se zobrazi na pravém displeje. s e -
3. Nastaveni indukénosti: : ‘ W’
Nastavujte Grovné indukCnosti pravym knoflikem, hodnota jde od MIN do MAX W A

® Cim mensi je indukénost, tim tvrdsi je oblouk. Naopak ¢im vétsi je INVERTER recHNoLoGY

. v , vivs v v Cerné podbarvené asti nejsou uZitecné v tomto reZimu.
indukc¢nost, tim mekci bude oblouk pri svarovani. P s

Vybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokyny uvedené v tabulce na zafizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII).

MONTAZ CivKY A NAKLADANI DRATU (OBR. 1IV)

MULTIWELD 160M m{ze pracovat s civkami dratu @ 200 nebo 300 mm.
» Sejméte kontaktni trubicku z hofaku (Obr. ). D), a odpovidajici trysku (Obr. E).

OBR.A:

o QOdstrante bocni kryt zafizeni.

o Umistéte civku dratu na uchyceni (3).

 Nastavte brzdu civky (4) pro zabranéni setrvacnosti valce tahnout drat pfi zastaveni svareni. VSeobecné ji prilis neutahuite, to by
mohlo zplsobit pfehfati motoru.
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OBR.B:

Dodavané kladky maji dvé drazky (0.8 ve tvaru V, a 0.9) :

Pro ocelovy drat 0,8 mm, pouzivejte drazku ve tvaru V.

* Pro trubickovy drat, otocte kladku a pouZivejte drazku 0,9 mm.

¢ Pro hlinikovy drat 0,8 mm, vyménte kladku modelem s drazkou 0,8mm ve tvaru U.

OBR. C:

Nastaveni transportniho pfitlaku se provadi takto :

» Povolte nastavovaci Sroub (3), nasad'te drat a zaviete pohon dratu avsak zatim nedotahuijte.

* Spust'te motor stisknutim spinace horaku

« Nastavte nastavovaci Sroub pfi stisknutém tlacitku hofaku. Nastaveni je spravné kdy se drat zacne plynule pohybovat.
Poznamka: Hlinikovy drat se musi transportovat s nejmensim pritlacnym tlakem mezi kladkami pro posuv dratu.
 Nechte drat vycnivat cca 5 cm z hofaku a namontujte kontaktni trubicku vhodnou pro pouZzity drat (Obr. D), a odpovidajici trysku
(Obr. E).

PRIPOJENI PLYNU

- Spravny regulator tlaku namontujte na plynovou lahve. PouZijte plynovou hadici dodavanou se zafizenim. Aby se zabranilo Gniku
plynu, pouZzijte hadicové spony obsaZené v krabici s prisluSenstvim.

- Zajistéte stabilitu plynové lahve dodrzujici upevnéni fetéze (obr. V).

- Nastavte prétok plynu nastavovacim koletkem na redukénim ventilu.

Pokyn : Nastaveni prito¢ného mnozstvi plynu bude jednodussi, kdyZ pfi uvolnéném posuvu dratu stisknete tlacitko horaku a
odectete pritocné mnozstvi na manometru. Maximalni plynovy tlak : 0.5 MPa (5 bar). Tento postup plati pouze pro rezim s
plnénym dratem.

NEBEZPECI URAZU POHYBLIVYMI SOUCASTMI!

Zarizeni pro posuv dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nas-

troje a zranit tak osoby !
 Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!

e Béhem provozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné!
* Nenoste rukavice pfi nakladani dratu ¢i vyméné civku dratu.

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU

v s

PRIPOJENI A POKYNY

* Pfipojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku k pfislusnym pfipojovacim boddm,
o Dodrzte Udaje ohledné polarity, uvedené na obalu elektrod,

« Jakmile svarovaci agregat nepouzivate, vyjméte elektrody z drzaku.

v s

VOLBA REZIMU A NASTAVENI

Zvolte rezim MMA stisknutim spinace (OBR. I - 15 E@). J0000ec

Nastaveni svarovaciho proudu:
Nastavime svarovaci proud stfednim knoflikem dle prifezu elektrod a typu
prace. Proud nastaven se zobrazi na pravém displeje.

INVERTER TECHNOLOGY

Cerné podbarvené &asti nejsou uZitené v tomto reZimu.

s v s

NASTAVENI SVAROVACIHO PROUDU
Nasledujici nastaveni odpovidaji dostupné rozmezi proudu dle typu a prifezu elektrody. Rozmezi jsou Siroka, protoze jsou zavisla na
aplikaci a svarovaci polohu.

@ elektrody (mm) Rutilova E6013 (A) Bazicka E7018 (A)
1.6 30-60 30-55
2.0 50-70 50-80
2.5 60-100 80-110
3.2 80-150 90-140

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU

e Kabel pro obraceni polarity musi byt odpojeny v rezimu MMA (tyCové svareni) za Ucelem pripojeni drzaku elektrody a zemnici
svorky. Dbejte na spravnou polaritu podle (dajt na baleni elektrod.

o Dodrzujte vSeobecné platna zakladni pravidla pfi svareni.
« Toto zafizeni ma funkci, ktera je specificka u invertord :
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Anti-Sticking umoZziiuje snadné oddaleni elektrody od kovu pfi prilepeni. Po spusténi funkce anti-sticking, Ize pockat 3 sek. pred
vracenim do standardniho provedeni svarovani.

TEPELNA OCHRANA A RADY

Zdroj je vybaven ventilatorem s automatickym fizenim teplotou zafizeni. V rezimu tepelné ochrany se pfistroj zastavi. OranZova
kontrolka (obr. VI-1) sviti dokud se teplota pristroje nevrati do normalu.

o Nezakryvejte vétraci otvory.

¢ Po svareni nechejte zafizeni pfipojené, aby se mohlo vychladit.

VSeobecné pokyny:

o Dodrzujte vSeobecné platna zakladni pravidla pfi svarovani.

o Zajistéte dostatecné vétrani.
o Nepracujte v mokré oblasti.

Aby se zamezilo ztratam plynu, pouZijte hadicové svorky obsazené v boxu pfislusenstvi.

- Zajistéte stabilitu plynové lahve dodrzujici upevnéni fetéze (obr. V.
- Nastavte prétok plynu nastavovacim koletkem na redukénim ventilu.

PORUCHY, PRICINY, ODSTRANENI

ZAVADA

PRICINA

ODSTRANEN{

Rychlost podavani dratu neni konstantni.

Kontaktni trubicka je ucpana.

Vycistéte kontaktni trubicku nebo ji
vyménte a pouZzijte sprej pro zajisténi
neprilnavosti.

Obj. ¢.. 041806.

Drat prokluzuje v posuvu.

» Zkontrolujte pritlak kladky pohonu nebo
zménte je.

o Primér dratu neni v souladu s kladkou.
o Hadicka vedeni dratu u horaku neni
spravna.

Motor nebézi.

Brzda role dratu nebo pohon role jsou
prilis utazeny.

Uvolnéte brzdu a pohon role

Problém s napajenim

Prekontrolujte, zda je spinac nastaven do
polohy "ZAP".

Spatny posuv dratu.

Hadicka vedeni dratu je znecisténa nebo
poskozena.

Vycistéte hadic¢ku vedeni dratu nebo ji
vyménte.

Kladky nedostatecné utazené

Upravit dotazeni kladek

Brzda role dratu je pfilis utazena.

Uvolnéte brzdu.

Zadny svareci proud.

Chybné napajeci napéti.

Prekontrolovat pfipojeni zastrcky, a jesti
zasuvka je napajena s napéti 230V jed-
nou fazi.

Chybné uzemnéni.

Zkontrolujte zemnici svorku (pfipojeni a
stav svorky).

Stykac vykonu nefunkéni.

Zkontrolujte tlacitko horaku.

Zablokovani dratu v pohonu.

Hadicka vedeni draktu je znecisténa nebo
poskoZena.

Vycistéte hadicku vedeni dratu nebo ji
vymeéiite.

Drat blokovan v horaku.

Prekontrolujte, vycistéte nebo vyménte.

Chybéjici kapilara.

Zkontrolujte a vloZte.

Rychlost podavani dratu prilis vysoka.

Snizte rychlost podavani dratu.

Svar je porézni.

Pratok plynu je prili$ nizky.

Upravit pritok plynu (15 az 20 I/min)

Vycistéte material.

Plynova lahev je prazdna.

Vyménite.

Spatna kvalita plynu.

Vyménite.

Prdvan.

Zastinte zonu svareni.

Znecisténa plynova tryska.

Vlycistéte trysku nebo vyménte.

Spatna kvalita drétu.

Vyménte za vhodny svarovaci drat.

Svarovani material nizké kvality (rez,
atd...)

Ocistéte svarené dily.
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Napéti oblouku je prilis nizké nebo pfilis
vysoké.

Prekontrolujte parametry svarovani.

Umistéte ukostreni do blizkosti mista
svareni

Vznika hodné okuji UkostFeni je umisténo Spatné.

Pfilis maly préitok ochranného plynu. Upravit pritok plynu

Prekontrolujte hadici vedeni plynu a spoje
Nedostatek plynu u horaku. Chybné spojeni u vedeni plynu. u motoru.
Zkontrolujte elektroventil.

ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zaruéni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicd po
zakoupeni zafizeni (doklad o koupi).

Zaruka se nevztahuje na:

e Poskozeni pfi transportu

o Opotiebitelné dily (napt. kabely, svorky, distancni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
¢ Poskozeni vzniklych neodbornym pouZitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
e Poruchy v zavislosti s prostiedim (znecisténi, rez, prach...).

Prislusné zafizeni zasilejte vyhradné prosttednictvim velkoobchodu a vzdy s kupnim dokladem a stru¢nym popisem poruchy.
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Ocel B Hlinik
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NAHRADNI DiLY

1
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) — 5 2@
160M
1 | Zasuvka pro zafizeni ohfati plynu 53436
2 | Drzak pojistky 53435
3 | DrZak civky dratu 71503
4 | Drzak horaku. 98853
5 | Rukojeti 56047
6 | Posuv dratu 53530
7 | Systém prepdlovani 71918
8 | Zasuvka Dinse 51469
9 | Deska indikaci 53498
10 | Vedlejsi auxiliaire -
11 | Pfedni kolecko 71361
12 | Zadni drzak horaku. 98854
13 | Elektromagneticky ventil 71540
14 | Spinac zap./vyp. 53546
15 | Napajeci kabel 21468
16 | Hlavni deska 53497
17 | Ventilator 51021
18 | Kolo s primérem 200mm 71375
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ELEKTRICKA SCHEMA
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TECHNICKE VLASTNOSTI

Primarni
Napéti napajeni 230 V +/- 15%
Frekvence napajeni 50 / 60 Hz
Jistic 16A
Sekundarni MMA MIG-MAG
Napéti naprézdno 59V
Jmenotivy vystupni proud (12) 20~ 140 A 30160 A
Jmenotivé vystupni napéti (U2) 20.8%25.6 V 15,522V
Imax 20%
ZatéZovatel pfi 40°C (10 min) 100% 70 A 75 A
Norma EN 60974-1
60% 90 A 95A
Rychlost podavani dratu 3> 10 m/min
Typ civek @ 200 - 300 mm
Maximalni tlak plynu (Pmax) 0.5 MPa (5 bars)
Typ kladek A
Provozni teplota -10°C » +40°C
Skladovaci teplota -25°C » +55°C
Trida kryti P21
Rozméry (D x S x V) 77 X 79 x 47 cm
Hmotnost 34.2 kg

* Zatézovately odpovidaji normé EN60974-1 a jsou vztazeny k teploté 40°C.

PFi intenzivnim provozu (vy$Si hodnota Cinitel vyuZiti) je agregat chranén zabudovanou tepelnou ochranou. Pfi prekroceni urdité vnitfni teploty uvnitf pfistroje dojde k vypnuti oblouku a rozsviceni
prislusné vystrazné kontrolky j.

Nechte pristroj pripojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.

Zarizeni pracuje s charakteristikou «konstantniho proudu» v rezimu MMA a «konstantniho napéti « v rezimu MIG.
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VYSVETLENI SYMBOLO

A\

Pozor! Prectete si prosim pozorné tento navod k obsluze pfed pouzitim.

Svarovaci invertor generujici jednosmérny proud.

EN60974-1
EN60974-5
EN60974-10
Class A

Svarovaci zdroj je v souladu s IEC 60974-1/-5/-10 a patfi tfidé A.

Svarovani obalenou elektrodou (MMA - Manual Metal Arc)

Svarovani MIG / MAG

o
5
S

Vhodné pro svarecské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by svarovaci zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.

IP21

Produkt je chranén pred prlinikem cizich téles priméru > 12,5mm a proti svisle stfikajici vodé.

Stejnosmérny svareci proud

uUo

Napéti naprazdno

X(40°C)

Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)

12

12: Prislusny svarovaci proud

A

Ampér

U2

U2 : pfislusné svarovaci napéti

\"

Volt

Hz

Hertz

1~
50-60 Hz :DD

Jednofézové napajeni 50 nebo 60Hz

U1

Napéti napajeni

I1tmax

Maximalni napéjeci proud (efektivni hodnota)

Iieff

Maximalni skute¢ny napéjeci proud

q3

Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. EC Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. Gvodni stranka).

EAL

V souladu s normou EAC.

Vstup plynu

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

Viyrobce Ucastni vyuziti oballl pfispivajici do globalniho systému vytfidéni, selektivniho sbéru, a recyklace obalovych odpadd

Produkty pro tfidény sbér odpadu

Zafizeni odpovida marockym smérnicim. CMIM Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. Uvodni stranka).

Informace o teploté (tepelna ochrana)
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