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BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

( Pred pouziti tohoto zafizeni si pozorné preCtéte navod k obsluze.
H Neprovadéjte na pristroji zadné UdrZbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto navodu.

Vyrobce nerudi za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pfipadé problémd nebo dotazli ohledné spravného pouzivani tohoto pristroje se obracejte na prislusnym zplisobem kvalifikovany a vyskoleny
personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urcen vylucné pro svareci postupy uvedené na vykonovém Stitku nebo v tomto névodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pri provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Pri prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmoini vyska:
Nadmorska vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

PouZivani svarovaciho zafizeni mlize byt nebezpecné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Pfi obloukovém svarovani je uZivatel vystaven Fadé moznych rizik, napf.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni (osoby s
kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pfed zaCatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu mély poradit s lékarem), Graz elektrickym
proudem, hluk a vypary generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobfe izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a nema zalozky.

PouZivejte rukavice, které zajist'uji elektrickou a tepelnou izolaci

Chrante své oéi specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). Chrante své oCi pfi operaci Cisténi. PFi téchto
pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Je pfipadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti oslnéni oblouku a odletujicim jiskram.
Upozornéte dalsi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

Pouzivejte vhodnou sluchu v pfipadé hluk prekracuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

©9ee

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V zadném pripadé nedemontuijte skFif pristroje v dobé, kdy je pfistroj pfipojen na elektrickou napajeci sit’. Vyrobce neruci za zranéni
ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Svarenec je po skonceni prace velmi horky, proto pfi manipulaci s nim bud'te opatrni a zabrarite popaleni. Horak a drzak elektrod je
treba pred kazdou opravou nebo Cisténim, piip. po kazdém pouziti nechat dostatecné zchladnout (po dobu min. 10 minut). Chladici
jednotka ma byt zapnuta pfi pouZiti vodochlazeny hotak, aby kapalina nemohla zp@sobit popaleni.

Je dlleZité zabezpecit pracovisti pred opusténim pro bezpecnosti osob a majetek .

>

VYPARY A PLYNY

.' Kour vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu, mlze byt nutné pouzivat
zpUisobily dychaci pristroj. Pokud nedostacuje vétrani, pouZijte ochrannou dychaci kuklu s privodem vzduchu. V pfipadé nejasnosti,
= zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty skodlivin s povolenymi limity.

Pozor: pfi svarovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpecné vzdalenosti Svarovani kovl obsahujici olovo, kadmium, zinek, rtut’
a berylium m@ze byt Skodlivé.

Odstrarite mastnoty, které pokryvaji obrobky pred svafovanim.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobie vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.

Neprovadejte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.
;Té Jiskry a horké Castecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatteni, aby
;\ nevzniklo nebezpedi zranéni nebo pozéru.

o Chrarite dostate¢né cely prostor svafovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialm cini minimalné 11 m.

UdrZujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svareCské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napfed vyprazdnit a déikladné vycistit.

Pfi brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materialG.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve mize ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzavite plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti pfevrzeni.

Pokud se nesvafuje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chrarite tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Udrzujte tlakové lahve v dostatecné vzdalenosti od svarovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvodd, a nikdy nesvarujte na lahve pod tlakem.
Pfi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvrat'te obli¢ej od vyvodu plynu a zajistit, Ze pouzivany plyn je vhodny pro svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

= e Svarovaci agregat smi byt pFipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouZivejte pouze doporuceny typ
pojistek.
Pouzivani svafovaciho zafizeni m@ze byt nebezpeéné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se Zadnych dild v pFistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi kryt( odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souc¢asné hofaku a zemnici svorky.

Zajistéte, aby kabely a svitilny byly v pfipadé poskozeni vyménény kvalifikovanymi a opravnénymi osobami. Dimenzovat priirez kabeld podle aplikace.
Noste vzdy suchy ochranny odév. Vzdycky noste izola¢ni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajist'ovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A mlize v téchto oblastech dojit k
problém@m, jak z d@vodu spojenych s vodici, tak i k problém@m z dvodu vzniku rusivych signal@.

:DD: Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sit€, napojena na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. KdyzZ je pripojeno k vefejnému nizkonapét'ovému systému je odpovédnostni instalujiciho nebo
2 uZivatele zafizeni zajistit konzultaci s operatorem distribucni sité, je-li to nutné, Ze mdze byt zafizeni pfipojeno.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zpUsobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho obvodu.

\ Priichod elektrického proudu v nékterych vodivych Castech zplisobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratorl, kovovych protéz apod.) Proto je
tfeba prijmout naleZita ochranna opatfeni vici nositeldim téchto zafizeni. Napriklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouZiti Fezaciho pfistroje.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svarovaciho obvodu:
e umistéte svarovaci kabely k sobé - pokud mozno je upevnéte svorkou;

» umistéte se (trup a hlava) co nejdéle od svarovaciho obvodu

« Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

o Nikdy se nestavte mezi kostru a kabel hofaku Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla

« Klestovou svorku kostry spojte s obrobkem co mozna nejblize k prostoru svarovani

« nepracujte vedle zdroje svarovaciho proudu, nesedejte si na n&j ani se o n&j neopirejte

* nesvarujte, kdyz prenasite zdroj svarovaciho proudu nebo podavac dratu.

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu lékare.
Elektromagnetickd pole mohou zplsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.
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DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

UZivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Udaji vyrobce. Pokud se objevi elektromagnetické
ruSeni, pak uZivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha pfipadech postaci svarovaci pracovisté radné uzemnit. V
nékterych pripadech bude nutné elektromagneticky odstinit svarovaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit Groven elektromagnetického ruseni na co

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uzivatel zohlednit potencidlni elektromagnetické problémy okoli Je tfeba vzit v Gvahu nasledujici skutecnosti:
a) pritomnost jinych napajecich, ovladacich, signalnich a telefonnich kabeld nad, pod a v blizkosti obloukového svarovaciho zafizeni
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

¢) pocitace a jina fidici zafizeni

d) kritické bezpecnostni vybaveni jako napf. bezpecnostni kontroly préimyslového vybaveni

e) Zdravi osob v okoli, predevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly, atd...

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muZe vyzadat dalSi ochranna opatteni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto ptipadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Gzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni prostoru Ize k identifikaci a feSeni poruch pouZit posouzeni zafizeni pro obloukové svafovani. Posouzeni emisi by mélo zahrnovat
méfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatieni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNIZENI EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLi

a. Vefejna elektricka napajeci sit’: Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou elektrickou napajeci
sit’ podle pokyn{ vyrobce. V pfipadé, Ze se vyskytne ruseni rozhlasového pFijmu, je nutné provést dalsi odrusovaci opatfeni, jakym mdze byt filtrace
hlavniho napajeciho privodu Privodni kabel je zapotfebi kvdli odstinéni uloZit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu
mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svarovani: Obloukové svarovaci zafizeni by mélo podiéhat béZzné udrzbé podle doporuceni vyrobce. Pokud je
zafizeni v provozu, musi byt viechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadét zadné
zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku a
prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : PouZit co nejkratsi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Pfesto i v takovém pripadé existuje nebezpeci
Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. UZivatel musi byt izolovan od kovovych predmétd.

e. Uzemnéni obrobku: V pripadech, kdy neni obrobek z ddivodi elektrické bezpecnosti pripojeny na uzemnéni, nebo kdy neni uzemnény z d@vod
svych rozmérd ¢i polohy, coZ je pripad lodnich trup, anebo ocelovych konstrukci budov, mlZe pfipojeni obrobku na uzemnéni v nékterych, avsak ne
ve vsech pripadech, sniZit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotrebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu
obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotfebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodic.
Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pfipojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoZ kapacitaodpovida
pfislusnym narodnim pfedpistim.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabelll a zafizeni v okoli mize omezit problémy s rusenim. V pripadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Svarovaci zdroj je vybaven hornimi drzadly pro ruéni pfenaseni. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. PFistroj neni urcen
k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

Pfi pfesunu nikdy nevlecte pristroj uchopenim za horak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.

Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svarovacimu agregatu pripojeny plynové lahve, nesmite s nim za zZadnych okolnosti pohybovat. Bezpodminecné dodrzujte pokyny
prislusnych platnych smérnic pro pfepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi.

INSTALACE, UMISTENI

o Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

« Dbejte na dosatecCny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pristup k ovladacim prvk@m.

» Nepouzivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové castecky, které by mohly byt vodivé.
o Chranite pristroj pred destém a pfimym slune¢nim zarenim.

Zafizeni ma stupen kryti IP23, coz znamena, Ze :

- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm

- ochrana proti desti sméfuje pod Uhlem 60° ke svislici.

Toto zafizeni mdze tedy byt pouzivan venku v souladu s tfidou kryti IP23.

Vedeni napajeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofak( a svazky propojovacich hadic Uplné odvirite.
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Viyrobce nerudi za zranéni nebo vécné skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

UDRZBA / POKYNY

> UdrZbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporu¢ujeme provadét roéni Gdrzbu.
« Vlypnéte zafizeni, odpojte je od napdjeci sité a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké
D napéti, které je nebezpecné.

* Je nutné provadét pravidelnou udrzbu vycistéjici uvnité zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét kvalifikovanym persondlem pravidelné
kontroly elektrickych spojeni s izolovanym nastrojem.

e Pravidelné kontrolujte stav sitového prfipojovaciho vedeni. Je-li poskozeno, musi byt vyménéno vyrobcem, jeho servisem nebo kvalifikovanou
osobou, aby se zamezilo vzniku ohroZeni.

* Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

« Nepouzivejte pfistroj pro Cisténi trubek, nabijeni akumulatorli nebo rozbéh motord.

ol

ANA Chladici kapalina by se méla ménit kazdych 12 mésicd, aby se chladici systém hofaku neucpéval usazeninami. Pfipadné Uniky
nebo zbytky pfipravku po pouZiti musi byt oSetfeny ve vhodném Ccisticim zafizeni. Pokud je to mozné, mél by byt vyrobek recyklo-
van. Je zakazano vypoustét pouzity vyrobek do vodnich tokd, jimek nebo kanalizace. Zfedéna kapalina by neméla byt vypousténa
do kanalizace, pokud to nepovoluji mistni predpisy.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuSeny personal povéreny vyrobcem. BEéhem instalace se ujistéte, Ze je generator odpojen od sité. Je obecné zakazano
zapojovat generatory do série nebo paralelné.

POPIS ZARIZENI (OBR. 1)

TIG 250 AC/DC je invertorovy svarovaci zdroj pro svarovani stejnosmérnym (DC) nebo stfidavym proudem (AC) wolframovou elektrodou (TIG).

Pfi svarovani WIG DC pouZijete jako ochranny plyn argon.

Procesem MMA Ize svarovat jakykoli typ elektrody: rutil, bazickd, nerezova ocel, litina, hlinik.

TIG 250 AC/DC Ize vybavit ruénim dalkovym ovladanim (viz. 045675) nebo pedalovym (obj. Cislo 045682) a mdze byt vybaven ovladacem na svareci
automat (CONNECT 5).

1- Displej + inkrementalni tlacitka 8-  Konektor dalkového ovladani (ovladac)
2-  Zdirka kladné polarity 9-  Drzak pojistek 5 A

3- Zditka zaporné polarity 10-  Prepinac ZAP / VYP

4-  Pripojka plynové hadice hordku 11-  Napdjeci kabel

5-  Konektor ovlddani horaku 12-  Pfivod chladici kapaliny do nadrze

6- Konektor privodu chladici kapaliny 13- Pfipojka plynu

7-  Konektor vystupu chladici kapaliny 14-  Zalévaci hadice

OVLADACI PANEL (VIZ OBR. 2)

Rozhrani se sklada z barevného TFT displeje a dvou inkrementalnich tlacitek, coz je filozofie tohoto tfistavového rozhrani:

e Stav 1 nebo klidovy stav : prirlistkové tladitko 1 slouzi k nastaveni svarovaciho proudu, prirlistkové tlacitko 2 slouzi k nastaveni parametru souvise-
jiciho s proudem.

eStav 2 nebo Stav Rezim svarovani : stisknutim inkrementalniho tlacitka 1 ziskate pFistup k horni rozbalovaci nabidce a volbé réiznych rezim@ svarovani
jeho otacenim. Ukonceni této nabidky se provadi bud’ vyckanim 8 s, nebo stisknutim inkrementalniho tlacitka 2 -> navrat do stavu 1.

eStav 3 nebo Nastaveni stavu : stisknutim inkrementalniho tlacitka 2 ziskéte pfistup k parametrfim svarovani a jejich volbam otacenim. Ukonceni této
nabidky se provadi bud’ vyckanim 8 s, nebo stisknutim inkrementalniho tlacitka 1 -> navrat do stavu 1.

NAPAJENI, UVEDENI DO CHODU

» Pistroje jsou vybaveny zastrckou 16 A typu EN 60309-1, ktera se pripojuje k 4-vodiCovému tfifazovému systému 400V (50-60 Hz) s uzemnénym
neutralnim vodic¢em.

Absorbovany efektivni proud (I1eff) je zobrazen na stroji pro maximalni podminky pouZiti. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho ochrana (pojistka a/
nebo jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich je tfeba pouZit jiny typ zastrcky, pfi kterych je zajisténo, Ze pristroj bude
fungovat i pfi maximalnim zatiZeni.

e Zdroj napajeni je navrzen pro provoz pii napéti 400 V +/- 15 %. Pfepne se do ochrany, pokud je napajeci napéti nizsi nez 330 Vrms nebo vyssi nez
490 Vrms. (na displeji se zobrazi chybovy kod).

e Zapnuti se provadi otocenim vypinace (I-10) do polohy I, naopak vypnuti se provadi otocenim do polohy O. Pozor! Nikdy nevypnout pristroj
pfi zatiZeni svarovaciho zdroje.

« Chovani ventilatoru: V rezimu MMA funguje ventilator neustale. e V rezimu TIG funguje ventilator pouze pfi svarovani, a se zastavi po chlazenim.

PRIPOJENI NA GENERATOR

Tento svarovaci agregat je moZno napajet ze stfidavého generatoru s regulovatelnym vystupnim napétim, za predpokladu, Ze:
o Napéti musi byt stfidavé, jeho efektivni hodnota musi byt 400 V +/- 15 % a jeho Spickové napéti musi byt nizsi nez 700V,

- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz

Generatory s jinymi vykonnostnimi a provoznimi parametry mohou stroj poskodit a tedy nejsou pro jeho provoz vhodné.
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POUZITI PRODLUZOVACIHO KABELU

Vsechny prodluzovaci kabely musi mit velikost a préifez odpovidajici napéti zafizeni. Pouzit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.
Vedeni napdjeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofak@ a svazky propojovacich hadic Uplné odvirite.

Napéti napajeni
400 V

Délka - usek prodluzovaciho kabelu (délka < 45 m)

4 mm?2

NAPOUSTENI CHLADICI JEDNOTKY

PFi prvnim pouziti vyrobku nebo po Uplném vyprazdnéni nadrze chladici kapaliny je nutné pouzit nasledujici postup pro naplnéni obéhového

Cerpadla kapalinou:

- Napliite nadrz chladici kapaliny na maximalini hladinu.
- Pfipojte sadu pro napousténi chladici kapalinou (I-14) ke konektoru chladici kapaliny jednotky (modra spojka). Druhy konec sady vlozte do pra-

zdné nadoby.

- Zapnéte obéhové Cerpadlo kapaliny. Pro aktivaci je tfeba v zavislosti na vyrobku pripojit hofdk a poté stisknout spoust’ svarovani nebo jednoduse

zapnout pristroj.

- Obéhové cCerpadlo by se mélo okamzité naplnit a kapalina by méla proudit do nadoby. Pokud se obéhové Cerpadlo stéle nezapliiuje, vypnéte
privod, vstfiknéte do soupravy pro zapousténi stlaceny vzduch, aby se z potrubi vyplavila kapalina, a poté obéhové Cerpadlo znovu spustte.

- Po naplnéni ¢erpadla (naplnéni nédoby chladivem) zastavte chladici zafizeni stisknutim jednoho z tlacitek na HML.

- Jakmile kapalina zacne proudit, obéhové Cerpadlo je naplnéno. Vypnéte jednotku, odpojte sadu pro zalévani, doplrite chladici kapalinu do nadrzky
a pripojte systém k pfipojkdm kapaliny jednotky. Chladici jednotka je pfipravena k provozu.

VODNI CHLAZENI

Nadrz chladici jednotky musi byt napinéna po doporucenou hladinu MAX na ukazateli na predni strané chladici jednotky, ale nikdy ne pod hladinu

MIN, pokud se nezobrazi varovné hlaseni.

Je nezbytné pouzivat specifickou chladici kapalinu pro svafovaci stroje, ktera ma nizkou elektrickou vodivost, je antikorozni a nemrzne.
Pouziti jinych chladicich kapalin, a obzvlasté béznych chladicich kapalin, mlze zplsobit hromadéni pevnych Castic uvniti chladiciho systému (kvali
elektrolyze), coz bude mit negativni vliv na vykonnost chlazeni a mdze dojit ke kompletnimu zablokovani systému.
Tato doporucena Uroven MAX je nezbytna pro optimalizaci provoznich faktord souvisejiciho vodou chlazeného horaku.
Na poskozeni stroje zplisobené pouZitim jiného nez doporuceného typu chladici kapaliny se zaruka nevztahuje.

Pred pripojenim nebo odpojenim hadic kapalinového chlazeni hofaku (vstupni a vystupni) se ujistéte, Ze je chladici jednotka (nebo zdroj s chladici

jednotkou) odpojena od napajeni.

POPIS FUNKCI, MENU A SYMBOLUO

St Pfidruzeny |TIG | TIG e
Funkce Oznaceni na IMH piktogram pc | Ac MMA | Poznamky
Hlavni proud Hlavni proud m X X X Proud se nastavuje podle typu elektrody, jejiho priiméru a typu sestavy (A).
Svarovaci napéti Napéti @ X X X NaméFené svarovaci napéti (V).
I HotStart Nadproud /-\_ X Nastavitelny nadproud na zacatku svarovani (%).
ArcForce ArcForce | | X Nadproud dodavany k zabranéni prilepeni elektrody pfi vstupu do lazné (%).
Obrécend polarita o c X Umoz_ng]e svarovani riznymi elektrodami bez demontaze drzaku elektrod a
zemnici svorky.
Umisténi polarity E s v )
MINUS X Indikator umisténi polarity MINUS.
Umisténi polarity X Ukazatel umisténi polarity PLUS.
PLUS
Zépaleni HF HF Dalkové zapaleni.
Zépaleni LIFT LIFT Zapaleni dotykem.
Predfuk plynu Predfuk plynu tn ' X X Doba proplachu plamene a plynového stitu pred zapalenim.
Pocatecni proud Spoustéci proud _IM X X Polohovaci proud (A).
Pocatecni Cas Spoustéci proud JU X X Doba polohovani (S).
Proud nardistu Nardst proudu y X X Zvyseni z poCatecniho proudu na svarovaci proud (5).
Studeny proud I Cold X X Druhy svarovaci proud nebo studeny proud aktivovany u dvoupolohového
(4TLog) | |A| horaku nebo v rezimu 4T LOG (A).
Studeny proud 1 Cold | | Al X X Druhy svafovaci proud nebo studeny proud reZzimu PULSE (A).
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Stupnice PULSE Doba impulzu | |%| X X Stupnice studeného proudu v reZimu PULSE (%).
Frekvence pulzaci Impulsni frekvence | |HZ| X X Frekvence pulzace reZimu PULSE (Hz).
Pokles proudu Dobéh proudu " X X Ses_tupna rampa od svarovaciho proudu k I Stop, aby se zabranilo vzniku
trhlin a krater@ (S).
Konecny proud Zastavovaci proud \_IA X X Polohovaci proud (A).
Konecny cas Zastavovaci Cas \ll. X X Doba polohovani (S).
Doba trvani plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani obrobek a elektrodu
Dofuk plynu Dofuk plynu \ At X | X pied oxidadi (5).
. vr ; 0/
Stupnice stfidaveho Procento Cisténi T X Stupnice Cisténi (%).
proudu
H
Frekvence AC Frekvence AC qu' X Svarovaci frekvence AC (Hz).
M t L -
Cas AC TAC X Doba svarovani AC v rezimu AC MIX (S).
v il o
Cas DC TDC pr— X Doba svarovani DC v rezimu AC MIX (S).
I

Doba bodovani Doba svarovani | t | X X Doba trvani bodovani (s).
Cas TACK T Pulse t X Doba trvani pulzniho bodovani (s).

o Prlmér wolframové elektrody pro optimalizaci zakladniho natéru a tloustky
Primer elektrody 2 X X povolené v rezimu SYNERGIC (mm).
Svateny materidl Fe, CrNi, Cu/Cuzn, X X Vybér svafovanych materil: Ocel na bazi zeleza, nikl-chrom, Cu nebo mo-

Y AlMg, AISi, Al99 saz, hlinik-hof¢ik, hlinik-kfemik v reZimu SYNERGIC.
Koutové svarovani % X | X reim SYNERGIC.
1

Svarovani na tupo 13 X X rezim SYNERGIC.
Rohové svarovani | |, X X rezim SYNERGIC.
Svarovani smerem X | x re¥im SYNERGIC.
dolli
Tloustka svafovaného X | x Nastaveni tloustky obrobku v reimu SYNERGIC.
obrobku
ReZim MMA MMA
Metoda TIG AC AC
ReZim TACK TACK
ReZim TIG AC MIX AC MIX X
Metoda TIG DC DC X
Metoda SYNERGIC SYN X X
ReZim Standard STD X X
ReZim pulzni PULSE X X
ReZim bodovani BOD X X
2T 2T X X ReZim horfaku 2-taktovy.
417 47 X X ReZim horaku 4-taktovy
4T LOG 4T LOG X X ReZim hofaku 4-taktovy LOG
Jazyky @ X X Vybér jazyka.
Zamek HMI ﬂ X X Zamek HMI pro zamezeni pfistupu do nabidky a nastaveni.
Oemknuti HMI G X X Ooggg;knutl rozhrani HMI pro pfistup do nabidek a nastaveni (vychozi kod :
Zména hesla O=rr UmoZfiuje zménit heslo zamku.
Obnoveni nastaveni RESET Navrat k tovarnimu nastaveni.
Identifikace ID Servisni modul pro identifikaci stroje.
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Nabidka zalohovani B X X X Menu umoznujici pfistup k funkcim ukladani konfigurace svarovani.
Ulozit ﬁ X X X UloZte nastaveni svafovani pod stavajicim nazvem.
UloZit jako ?E X X X UloZte nastaveni svarovani pod novym nazvem.
. & AV
Otevrit B X X X Otevreni svarovaci program.
Odstranit E X X X Odstranéni existujiciho svafovaciho programu.
Svarovaci proud pfi
pripojeni dalkového Proud IE X X X Nastaveni aktualni hodnoty za pritomnosti dalkového ovladace.
ovladani
Chladici jednotka ﬁ%ﬁ X X X | Chladici jednotka.
Pr|tomr_105t horaku s - X X Pritomnost hofaku s potenciometrem.
potenciometrem
PFitomnost dalkového - s . R
ovladani X X X Symbol pritomnosti dalkového ovladani.
Teplotni ochrana H X X X Symbol oznacujici stav tepelné ochrany.

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU (REZIM MMA)

PRIPOJENI A POKYNY
* Pripojte kabely, drZak elektrody a zemnici svorku k pfislusnym pripojovacim bodim

» Dbejte na Udaje na baleni elektrod tykajici se svarovaciho proudu a polarity.

* Vlyjméte po svarovani elektrodu z drzaku.

MMA PRO

MMA | PRO | OPTIONS

MMA EASY

MMA | EASY

=250 A

u=30V

Rezim PRO umoznuije pristup ke vSem funkcim a nastavenim produktu.
Rezim EASY zjednodusuje rozhrani pomoci jediného nastaveni proudu.

Moznosti rezim& PRO a EASY

al

% HotStart

i

% ArcForce

Prepolovani

REZIM EASY

(40%)

(40%)

REZIM PRO

0 - 100%

0 - 100%

TIPY PRO NASTAVENi

e ArcForce

V zavislosti na typu elektrody a poloze svarovani doporucujeme nasledujici nastaveni:
Arc Force PA PF PE
Rutilova 40% 20% 0%
Bazicka 60% 60% 20%
Celulézni 80% - 50%
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SVAROVANI WOLFRAMOVOU ELEKTRODOU V INERTNIM PLYNU (REZIM TIG)

v z

PRIPOJENI A POKYNY

Pripojime zemnici svorku ke zdifce (+). Zapojte kabel svafovaciho proudu do pfislusné rychlosvorky (-). Pripojte konektor (tlacitka svafovaci pistole)
do prislusné zasuvky. Pripojte plynovou hadici svarovaci pistole k prislusné spojce. Prekontrolovat vybaveni hofaku a stav prislusenstvi (klestina, drzak
klestiny, hubice).

TIG DC | 1.6 | PLS 2T |»

TIG DC STD TIG DC PULZNI

e TIG DC STANDARD

Svarovaci proces TIG DC Standard umozriuje vysoce kvalitni svarovani vétsiny Zeleznych material@, jako je ocel, nerezova ocel, ale také méd’ a jeji
slitiny, titan..

Cetné moznosti fizeni proudu a plynu vam umozni dokonale fidit svafovaci operace od zapaleni az po konecné ochlazeni svarového svazku.

e TIG DC PULSE
Tento zplisob svarovani TIG DC Pulse je uréen pro tenké plechy, polohové svafovani nebo vzacnéji pro uréité materidly. Stejnosmérny proud TIG
predstavuje stfidani horkého a studeného proudu, které umoZiuje regulovat energii dodavanou obrobku.
Nastaveni jsou nasledujici: y
- Studeny proud I Cold v procentech a nastavitelny v rozmezi 20 % az 80 % svarovaciho proudu. Cim niZsi je studeny proud, tim méné se obrobek
béhem svarovani zahfiva.
- frekvence pulzd (Hz Pulse) nastavitelna od 0,1 Hz do 2500 Hz.
Tenké plechy : Hz Puls mezi 0,1 a 5 Hz,
Svarovani v poloze (PE): Hz Puls mezi 5 a 20 Hz,
Specidlni materialy : Hz Puls mezi 100 a 2500 Hz,
- impulsni stupnice (%T_PULSE) odpovida % nastavené periody studeného proudu (1 : Perioda = 1 / Hz Puls)

Priklad:

Svarovaci proud I je nastaven na 100 A.

I _Cold = 50%, tj. proud Cold = 50% x 100A = 50A.

Hz_Pulse je nastaven na 10Hz a %T_Pulse na 30%, perioda signalu bude 1/10Hz = 100ms, ¢as I Cold bude 30% této periody, tj. 30ms.

TIG AC | #1.6 | PLS 2T »

TIG ACSTD TIG AC PULZNi
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e TIG AC STANDARD
Tento svarovaci rezim TIG AC Standard je uréen pro svarovani hliniku a jeho slitin (Al, AlSi, AIMg, AlMn...).

Rovnovaha (%T_AC): béhem pozitivni viny se oxidace prerusi. BEhem negativni kiivky se elektroda chladi a ¢asti jsou svarovany, jde o zavar. Zménou
pomeéru mezi obéma stfidanimi pomoci nastaveni vyvazeni se upfednostiiuje bud’ odizolovani, nebo penetrace (vychozi nastaveni je 30 %).

Frekvence (Hz AC) : frekvence umoZiiuje nastavit koncentraci oblouku. Cim koncentrovanéjéi ma byt oblouk, tim vy&&i by méla byt frekvence. Cim

svvs

+ + +

Stupnice : 20% Maximalni priinik 50 % 60% Maximalni Cisténi

Vysoka frekvence Nizka frekvence

- TIG AC PULSE
Tento reZim svarovani TIG AC Pulse je urCen pro tenké plechy, viz vysvétleni reZimu TIG DC PULSE.

SPECIALNI REZIMY SVAROVANI TIG DC a AC
e Bodovani - SPOT

ReZim svarovani umoznuje predsestaveni dild pred svarovanim.
Doba lepeni umoznuje kontrolovat dobu svafovani pro lepsi reprodukovatelnost a realizaci neoxidovanych bodd.

Nastaveni a moznosti

Symbol J_-E- —I_

Oznaceni Cas bodovani

Manualni, 0,1 s

Hodnota -20s

TIG DC SPOT TIG AC SPOT

e Bodovani - TACK (TIG DC)

ReZim svarovani rovnéz umoziuje predsestaveni dilli pfed svafovanim, tentokrat vsak ve dvou fazich: prvni faze pulzniho stejnosmérného proudu
soustredi oblouk pro lepsi prlnik, po niz nasleduje druha faze standardniho stejnosmérného proudu, ktera rozsifuje oblouk, a tim i lazen, aby se
zajistil bod.

Nastavitelné ¢asy obou fazi bodovani umoziuji lepsi reprodukovatelnost a dosazeni neoxidovanych bodg.

Nastaveni a moznosti

s | P L

Oznadeni Pulzni cas Cas bodovani
taktovani
Hodnota 0.1s - 20s Manualni, 0,1s-20s
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TIG SYNERGIC

ReZim SYNERGIC je zjednodudeny reZim, ktery na zékladé ¢yt zakladnich Gdajd navrhne vhodnou konfiguraci pro svarovani. Ctyfi nastaveni jsou
nasledujici:

1 - Material montovaného dilu : Zelezo a ocel (Fe), chrom-nikl (CrNi), méd’ a slitiny (Cu/Cuzn), hlinik-hoF&ik (AIMg), hlinik-kfemik (AISi) a hlinik
99% (AI99).

2 - Typ montaze : koutové svafovani, svarovani na tupo, svafovani podélné.

3 - Priimér wolframové elektrody : slouzi k urceni pfipustnych proudovych rozsahl bez poskozeni civky a k optimalizaci napousténi.

4 - Tloust'ka svarovaného dilu.

Tento rezim Ize také pouZit jako pomdcku pfi svafovani, kdyz se ucite, jak vyrobek pouzivat. Z navrzené konfigurace SYNERGIC m(iZe uZivatel tento

rezim ukoncit a vratit se do reZzimu STD. VSechna nastaveni systému SYNERGIC zlistanou zachovana s moznosti jejich zmény. Tento pFistup umoziuje
zahdjit svarovani dilu s maximem predem definovanych parametrd.

VOLBA TYPU ZAPALENI

TIG HF : vysokofrekvencni zapalovani bez kontaktu wolframové elektrody s obrobkem.
TIG LIFT : dotykové zapaleni (pro prostredi citlivé na HF zapaleni).

Touch Switch 1- Dotknéte se elektrodou obrobku
2 - Stisknéte spoust’
¢ 2\ é: T 3 - Zvednéte elektrodu.

Pré Gaz 0. 55 «— <]s —»

KOMPATIBILNI HORAKY

¢ 12

HORAKY A CHOVANI SPOUSTE

Pro standardni hofak s jednim tlacitkem, toto se nazyva «hlavni tlacitko».
Pro hofak s dvéma tlacitky, prvni se nazyva «hlavni tlacitko» a druhé «sekundarni tlacitko».

REZIM 2T
¥
R A
'\ '\ T1 - Stisknéte a drzte stlaéené tladitko => Predfuk, I_Start, narlist a
i - svarovani.
A\t T2 - Pustte tlacitko => Pokles, I_Stop, Dofuk plynu.
= i
: i - Pro horak s 2 tlacitky a pouze v rezimu 2T, sekundarni tlacitko funguje
iy jako hlavni tlacitko.
Hlavni tacitko | (T7) @)

REZIM 4T
S, T1 - Stiskne se hlavni tlacitko, cyklus se spusti od faze dofuku plynu a
"\/"\/ zastavi se ve fazi I_Start.
. : T2 - Hlavni tlacitko je uvolnéno, cyklus pokracuje ve narlistu proudu a
: : svarovani.
T3 - Stisknéte tlacitko 1 => Pokles, I_Stop.
T4 - Uvolnéte tlacitko 1 => Dofuk plynu.

Pozn : pro horaka, s dvojitou spousti a s dvojitou spousti a potencio-
metrem

=> spoust’ «vysoky/svarovaci proud» a potenciometr aktivni,
spoust’ «nizky proud» neaktivni.

Hlavni tlacitko | (T7) | ®)




TIG 250 AC/DC

REZIM 4T log

<05 <05 2055 T1 - Stiskne se hlavni tlacitko, cyklus se spusti od faze dofuku plynu a
K A K Y ALK T zastavi se ve fazi I_Start.
N '\:9 <& N NN N T2 - Hlavni tladitko je uvolnéno, cyklus pokratuje v nardistu proudu a
: : : : : ; svarovani.

LOG : tento provozni rezim se pouziva ve fazi svarovani:

- kratkym stisknutim hlavniho tlacitka (<0,5 s) se proud prepne ze
svarovaciho na studeny a naopak.

- sekundarni tlacitko je stisknuté, proud se prepne ze svarovaciho na
studeny

- sekundarni tlacitko je stisknuté, proud se prepne ze studeného na
svarovaci

S

Hlavni tlacitko

nebo

Sekundami tlacitko T3 - Dlouhy stisk hlavniho tlacitka (>0,5 s), cyklus prejde do faze
poklesu a zastavi se ve fazi I_Stop.

T4 - Pust'te hlavni tlacitko => Dofuk plynu.

Pro horaky s 2 tlacitky nebo s 2 tlacitky a potenciométrem, => tlacitko 1 «hlavni proud» ma stejné funkce jako u horaku s 1 tlacitkem. Jestli tlacitko
2 «slaby proud» zlstane stisknuto, umoznuje pfepnout do slabého proudu. Pokud hofak je vybaven potenciométrem, tento se pouZziva pro upraveni
svarovaciho proudu od 50% do 100% zobrazené hodnoty.

Prehled dostupnych funkci podle svarovaciho procesu, typu zapalovani a typu spoustéce

Rezim Spusténi Spoust’ Rezim TIG
svarovani
TIG HF Lift | 2T | 4T | 4T A " N . A t . 2 o
o o[ A N s s ey
AC/DC STD . ° . . ° . . . ° ° . ° ° . . ° °
AC/DC . ° . . . . . ° ° . ° . ° . . . ° °
Pulzni %) | (*%)
AC/DC . . . . . . . o
Spot %) | (%%

(*) pouze u 4T LOG
(**) pouze v AC

DOPORUCENE KOMBINACE

TIG : vybér spotfebniho materiélu a nastaveni podle tloustky

\
1‘ Proud (A) @ Elektrody (mm) N° husice (mm) Préitok Argonu (L/min)
TIG DC 0,5-5 10-130 1,6 9,5 6-7
4-6 130-160 2,4 11 7-8
6-9 160-250 3,2 11-12.5 8-9
1-2,4 50-90 1,6 9,5 6-7
2,4-3,2 80-150 2,4 9,5 7-8
TIG AC
3,2-5,0 120-200 2-2,4 9.5-12.5 8-10
5-6,5 200-250 3,2 12.5-19.5 10-12

VYBER A BROUSENI ELEKTRODY

V rezimu TIG DC :
Pro optimalni provoz je nutné pouzit elektrodu naostfenou nasledujicim zpfisobem:

d . L =3xd pro slaby proud

L = d pro vysoky proud. Doporucené elektrody jsou : E3, WL15.

V rezimu TIG AC :

Elektroda se nemusi brousit, s vyjimkou velmi nizkych proud& <50 A. Je normalni, ze se na konci elektrody vytvofi kulicka, ¢im je vétsi, tim vétsi je
proud a tim vétsi je moreni.
Doporucené elektrody jsou : WP PUR, E3 a WL.
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ULOZENI A VYVOLANI NASTAVENI
SloZky jsou: 100 v MMA, 100 v TIG DC a 50 v TIG AC.

UloZte konfiguraci svarovani pod nazvem.
V nabidce Soubor Eje funkce «ULOZIT JAKO» oznacena ikonou ig:

14

SAVE AS

] : : : TlG_DG_I}MM

ANEBERC (s DR ME=ES| =GR HE i . . ] Lo
b s Gl o ! Na klavesnici mlze uzivatel zvolit nazev své konfigurace svarovani.

J (KL ‘ M x N O P|Q|R Po obnoveni svafovani se na HMI zobrazi pfipominka jména.

s [ T [ u | vV w | X f Y | 7 | Pokud dojde ke zméné uloZené konfigurace svarovani, pfipominka
ol il | bl ! = nazvu zcervena.

Q| 2 | L] 7| )

9 |DEL| OK ’ T

Ulozeni konfigurace

UloZena konfigurace jiZ nevyhovuje, byly provedeny zmény: v nabidce Soubor £, funkce «SAVE», oznacend ikonou I, prepiée zastaralou konfiguraci

a uloZi novou.
Pokud dojde ke zméné ulozené konfigurace svarovani, pfipominka z¢ervena.

Otevreni existujici konfigurace

.. *
V nabidce Soubor B, funkce «OTEVRIT», oznacend ikonou 7, umoZiiuje pistup k seznamu jiz uloZenych konfiguraci.

Heslo :

Vychozi heslo pro odemknuti je : 0000.

V pfipadé ztraty Ize stanici odemknout pomoci hesla «superuZivatele»: MORFRES
Standardni heslo se resetuje na : 0000.

KONEKTOR OVLADANI HORAKU

DB N
I p |_ 3 DB torch
! 1 3 ‘ 4
|| ~ ¢ _/_ 5| P 00 L torch
w 2 o ) o 5
X a7y ®@ O )
2] torch tgchh 6 2
3 ® NC s DB +P
torch
1

Schéma pripojeni hofaku typu SRL18.

J

Schéma podle typu horaku.

ur o Odpovidajici kolik
Typy hoFakd Oznaceni dratu konektoru
. 5 » Spolecny / 2 (zeleny)
HoFak 2 tlatitka + potencio- Ho¥ék 2 tlagitka Torche 1 tlagitko Uzemneni
métr Spoustéc 1 4 (bily)
Spoustéc 2 3 (hnédy)
Spolecny /
Uzemnéni poten- 2 (Sedy)
ciométru
vCC 1 (Zluty)
Kurzor 5 (rGzovy)




TIG 250 AC/DC

DALKOVE OVLADANI
Dalkové ovladani funguje v procesech TIG i MMA.
G
F A Q:S
-~ [_ b >
& N\ 045682
E B C
—s gD
D C A 045675
¢. 045699 Pohled Elektrické schémy dle typu ovladace.

v = z

1 - Pfipojte dalkovy ovladac k zadni strané zdroje svarovaciho proudu.

2 - HMI detekuje pfitomnost dalkového ovladani a nabidne volbu a pfistupny vybér:

TIG |ACMIX| #1.6

i Remote Control

[ |Pedal R.C.

[ ]Hand R.C.

[ ]Automation - Connect 5 1
[ ]None

3 - Vyberte typ objednavky

Piipojky
Vyrobek je vybaven zasuvkou pro dalkové ovladani. Specificky 7bodovy konektor (volitelnd polozka €. 045699) umoZziiuje pfipojit dalkové ovladani
nebo nozni spinac. Zapojeni proved'te podle nize uvedeného schématu.

TYPE DALKOVEHO OVLADANI Oznaeni drétu °d"|‘(’(‘)’:‘13kjti§ir:°"k
VCC A
Pedal Rucni ovladac Kurzor B
Spolec¢ny / Uzemnéni C
CONNECT-5 Spinac D
AUTO-DETECT E
ARC ON F
REGI G

Provoz:

e Rucni dalkové ovladani (volitelna vybava ref. 045675).
Rucni dalkovy ovladac¢ umoZziuje upravit proud od 50% do 100% nastavené hodnoty. V téta konfiguraci jsou vSechny reZimy a funkce zdroje dostu-
pné a nastavitelné.

e Pedal (volitelna vybava ref. 045682) :
Pedalovy ovlada¢ umoznuje upravit proud do 100% nastavené hodnoty. V rezimu TIG zdroj funguje pouze s rezimem horaku 2T. Nabéh a dobéh
nejsou fizené zdrojem (funkce jsou neaktivni), ale uZivatelem pres pedalovy ovladac.

- Connect 5 - ReZim PLC :

Tento reZim umoziuje ovladat TIG 250 AC/DC z konzoly nebo PLC diky vyvolani 5 pfedem nahranych programd.

Ze stejného principu pedaloviho ovladace, «Switch (D)» umozriuje pustit nebo zastavi svarovani dle vybraného cyklu. Hodnota napéti, které plati
pro «Kurzor (B)» odpovida program nebo aktualni souvislosti .

Toto napéti musi byt mezi 0 a 3,0 V v krocich po 0,5 V, coZ odpovida vyvolani programu:

- Aktualni kontext : 0 - 0,5V

- Program 1: 0,5 - 1,0V

- Program 2: 1,0 - 1,5V

- Program 3: 1,5 - 2,0V

- Program 4: 2,0 - 2,5V

- Program 5: 2,5 - 3,0V

Pridavny potenciometr umozriuje ménit proud béhem svarovani a po ném o +/- 15 %. Informace ARC ON (pfitomnost oblouku) umozniuje synchro-
nizaci s automatem (vstup Pull Up 100k na strané automatu). Pfipojeni ¢epu AUTO_DETECT k ukostfeni umozriuje spustit zdroj, aniz by nejprve
bylo nutné vybrat typu ovladace.

5 vyvolanych program{ odpovidaji 5 ukladanych program (P1 do P5).
Signal I/0O je chranén napétim 6,1 V
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TIG 250 AC/DC

Dalsi vysvétleni si mdZete stahnout z nasich webovych stranek (https://goo.gl/il46Ma).

PFipomenuti programii :

CONNECT 5

TUB_2MM
TUB_3MM

TUB_4MM
TUB_5MM
TUB_6MM

CHYBOVE HLASENI, PRICINY, RESENI

Tato zafizeni obsahuji systém kontroly nedostatkd.

Rada chybovych hlaseni na ovladacim displeji umoZznuje diagnostikovani poruch a zavad.

ZAVADA

PRICINY

ODSTRANENI

Pfistroj nedodava zadny proud a Zluty symbol
tepelné poruchy § se zobrazi.

Zap(sobila tepelnd ochrana stroje.

Pockejte do konce chladnuti, pfiblizné 5 minut.
Symbol § zmizi.

Displej sviti, ale jednotka nedodava energii.

Kabel zemnici svorky nebo drzak elektrod neni
pfipojen ke stanici.

Zkontrolujte pfivody.

Porucha napéti

Vyrobek je vybaven ochranou proti prepéti v
siti.

Hlaseni je zplsobeno prepétim a je typu
uvolnéni zatéze motoru, blesku apod.

Prestoze je nadrz napInéna, hlaseni chybéjici
vody z{stava.

Chladici jednotka nefunguije, ventilator se
netoci.

Zkontrolujte pfitomnost nebo stav pojistky.

Nestabilni oblouk.

Vadna wolframova elektroda.

Pouzijte wolframovou elektrodu spravnych
rozmérd

PouZijte spravné pfipravenou wolframovou
elektrodu.

P¥ili$ vysoky prétok plynu.

Snizte pritok plynu.

Wolframova elektroda na konci svafovani
oxiduje a tupi se.

Svarovaci zéna je vystavena privanu.

Chrante svarovaci prostredi pred vétrem nebo
prlivanem.

Porucha s dofukem.

Prodluzte dobu trvani dofuku plynu.

Zkontrolujte pfipojeni plynu.
Zajistéte pritok plynu pomoci vakuového
pInéni.

Wolframova elektroda se roztavi.

Chyba polarity.

Zkontrolujte zemnici klesté a jeho pfipojeni k
polu +

Porucha hladiny vody.

Tato zavada se vyznacuje nedostatkem vody v
chladici jednotce.

Chladici jednotka je vybavena snimacem
hladiny vody, ktery zajistuje spravnou funkci
vyrobku.

Naplite nadrZ na doporucenou Uroven ukaza-
tele MAX na ukazateli.

PfestoZe je nadrZ naplnéna, hlaseni chybéjici
vody zdstava.

Chladici jednotka nefunguije, ventilator se
netodi.

Zkontrolujte pfitomnost nebo stav pojistky.

Debetni chyba.

Tato zavada je charakterizovana zablokovanim
hofakem ve vodnim okruhu. Chladici jednotka
je vybavena snimacem hladiny vody, ktery
zajistuje spravnou funkci vyrobku.

Porucha chladici jednotky

Tato porucha se vyznacuje ztratou detekce
chladici jednotky.

Vypnéte vyrobek a zkontrolujte elektrické
pripojeni chladici jednotky.

ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zarucni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicl po zakoupeni zafizeni

(doklad o koupi).

Zéruka se nevztahuje na :
* Poskozeni pfi transportu.

 Opottebitelné dily (napt. kabely, svorky, distancni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
» Poskozeni vzniklych neodbornym pouzitim (pad, tvrdy ndraz, neautorizovana oprava...).
e Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

V pripadé poruchy vrat'te zafizeni svému distributorovi a pfilozte :

- kupni doklad (faktura, atd....)
- podrobny popis poruchy




cxs

TIG 250 AC/DC

NAHRADNI DiLY
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TIG 250 AC/DC

NAHRADNI DiLY

II
1 | Cerny knoflik @28mm + krytka 73020
2 | Deska ovladani 97096C
3 | Zasuvka Texas 50 51461
4 | Kabelovy svazek dalkového ovladdani 71508
5 | Pripojka horaku 51120
5a | Zastréka Amphenol 51119
6 | Pfipojka plynu BSP20 55090
6a | Konektor bez zastrcky 71706
Prepinac trifazovy 95570
Sitovy kabel 3F + zem 1,5 mm?2 21485
Drzak pojistek IP68 51387
9a | Pojistka 51401
10 | Elektromagneticky ventil 24V 71542

II1
11 | Primarni deska (SMI) 97260
12 | Diodovy usmérfiovac 64457
13 | Deska primarni 97044C
14 | Hlavni deska 97077C
15 | Deska chladici jednotky 97167C
16 | Deska HF 97108C
17 | Deska sekundarniho napajeni 97227C
18 | DEska mikroprocesoru 97076C
19 | edska dalkového ovladani 97206C
20 | ,Jednotka IGBT 52202
21 | Deska sekundarni 97347C
22 | Vykonovy transformator 63702

Vv
23 ‘ HF transformator 63700




TIG 250 AC/DC

24 | Tlumivka DC 96048
25 | Kondenzétor 71753
26 (ferpadlo 10 I/min 400 V 50/60 Hz 71744
27 | Plynova spojka BSP21 71317
28 | Ventilator 400V 50/60 Hz 51003
29 | Snimac hladiny vody 71766
30 | Nadrz o objemu 5,5 | 90593
31 | Vicko nadrze 71334
32 | Stopka prémér 25 mm 71143
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TIG 250 AC/DC

Ve

ELEKTRICKA SCHEMA
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TIG 250 AC/DC

TECHNICKE VLASTNOSTI

250 AC/DC

Primarni

Napéti napéjeni

400 V +/- 15%

Frekvence napéjeni 50/ 60 Hz

Pocet fazi 3

Jisti¢ 16 A

Maximalni efektivni napéjeci proud I1eff 13A

Maximalni napajeci proud I1max 20 A

Priiez sitového kabelu 4 x 1.5 mm?2

Maximalni aktivni spotfeba energie 9740 W

Spotfeba pfi volnobéhu 28.9 W

U¢innost pfi 12max 80 %

Ucinik pfi 12max () 0.67

Trida EMC A

Sekundarni MMA WIG

Napéti naprazdno 85V

Charakter svarovaciho proudu AC/ DC

ReZimy svafovani MMA, TIG

Minimalni svafovaci proud 5A

Spitkové napéti manuélniho systému zapaleni (EN60974-3) 9 kv

Jmenovity vystupni proud (12) 10A-250 A 5A-250A

Konvenéni vystupni napéti (U2) 20.4 V- 30V 10.2V-20V
Imax 40 % 60 %

Zatézovatel pfi 40°C (10 min)*

Norma EN60974-1. 60% 230 A 250 A
100% 200 A 200 A

Provozni teplota -10 a +40 °C

Skladovaci teplota -20 a +55 °C

Thida kryti 1p23

Minimalni tfida izolace vinuti B

Rozméry (D x § x V)

80 x48 x75cm

Hmotnost

58 kg

* Pracovni cykly jsou realizovény podle normy EN60974-1 pfi 40 © C a v cyklu 10 min.

V pfipadé intenzivniho pouzivani (> pracovni cyklus) mZe dojit k aktivaci tepelné ochrany, v takovém pFipadé se oblouk vypne zhasne a ﬂ rozsviti se lampa.

Nechte pfistroj pfipojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.
Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.

Varovéni: Zvétseni délky hofdku nebo zpétnych kabelll nad maximalni délku stanovenou vyrobcem zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.
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TIG 250 AC/DC

VYSVETLENI SYMBOLO

AD

Pozor! Pfectete si prosim pozorné tento navod k obsluze pfed pouZitim.

Zdroj energie s invertorovou technologii dodavajici stejnosmérny a stfidavy proud

Ruéni svafovani kovovym obloukem (MMA)

Svafovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

Vhodné pro svare¢ské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.

Stejnosmérny svareci proud

N Stfidavy svafeci proud
Uo Napéti naprazdno
Up Jmenovité $pickové napéti

X(40°C) Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut - 40°C)
I2 Prisluny svafovaci proud
A Ampér
U2 PFislugné svafovaci napéti
\Y/ Volt
Hz Hertz
Da:) 3~50/60 Hz Trifazové napéjeni 50 nebo 60Hz

U1l Napéti napajeni

I1max Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota)

Tieff Maximalni skuteCny napéjeci proud

q3

Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. EC Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. ivodni stranka).

Zafizeni odpovida marockym smérnicim. Prohlaseni o shodé CI (CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana).

IEC 60974-1

IEC 60974-10 Zafizeni splfiuje pozadavky norem EN60974-1 a EN60971-10 tfidy A.
Trida A

IEC 60974-3 Zafizeni spliuje pozadavky normy EN 60974-3.

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do doméaciho odpadul

Zafizeni odpovida britskym smérnicim. ProhlaSeni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankéch (viz hlavni strana).

Produkty pro tFidény sbér odpadu

V souladu s normou EAC.

Informace o teploté (tepelna ochrana)

Vstup plynu




TIG 250 AC/DC

Vystup plynu

Vstup chladici kapaliny

Vystup chladici kapaliny

N @

Dalkové ovladani
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